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Bilaga 1 Detaljerade krav for vagslitageprovning

Bilaga 2 Antalet matningar som ska utfdras for varje dackstorlek som tillverkas ska motsvara
minst 0,02 procent av den arliga produktionen av dack-dubb-kombinationer. Matningarna ska
dock utféras arligen pa minst tva dack per varje tillverkad dackstorlek. Resultaten av
kvalitetssakringsmatningar och kvalitetssakringstest ska rapporteras till
typgodkdnnandemyndigheten arligen eller inom tva veckor om bristande dverensstammelse
upptacks i samband med matningarna eller testerna,

Bilaga 43 Mall for testrapport

Bilaga 4 Anmalningsformular for typgodkannande

1 Tillampningsomrade

Genom denna férordning utfardar Trafik- och kommunikationsverket, med stéd av

fordonslagen (82/2021), bestammelser om tekniska krav for dubbar och dubbdack

som ar tilldtna for anvandning pa vag och om de tekniska metoder som anvands for
\ att visa att dubbarna uppfyller kraven.

\ | denna férordning faststalls dessutom mer detaljerade bestammelser om de
rapporter som lamnas av den godkadnda experten och om innehallet i
provningsintyget.

Dessa foreskrifter ska tillampas pa typgodkdannande av dubbar fér dack till fordon i
kategorierna M och N och slapvagnar till dessa fordon och fér typgodkannande av
dubbdack for dessa fordonskategorier. Dessutom tillampas denna férordning for att
sakerstalla att tillverkningen av dubbar och dubbdéck i frdga 6verensstammer med
kraven. De allmanna kraven i foreskriften om dubbdack och deras dubbar galler for
alla déck som ar avsedda att anvandas pa vagar, savida inte dubben eller
kombinationen av dack och dubb har typgodkants separat i enlighet med denna
foreskrift. Kraven i dessa foreskrifter galler dock inte om dubbarna eller dubbdacken
ar avsedda att anvandas pa en cykel eller
dess sldapvagn, pa en traktor med en hdgsta konstruktionshastighet som inte
overstiger 40 km/h, pa en vagmaskin eller pa en traktor eller arbetsmaskin med
slapvagn.

Utfardandet av typgodkannande forutsatter att den som ansdker om godkannande
lagger fram en som utarbetats av en godkand expert om
uppfyllandet av kraven i dessa foreskrifter for antingen kombinationen dack och
dubb, alternativt den dubbtyp som anvands i dacket. For dack i klass C3 kan
typgodkannande endast beviljas for den typ av dubbar som anvands.

| 2 Definitioner
| denna férordning galler féljande definitioner:
1) dubb: utrustning avsedd att anvéndas pa ett fordonsdéck som kan monteras pa
dackets slitbana antingen nar dacket tillverkas eller efter det, vars syfte ar att
forbattra dackets vaggrepp pa isiga ytor,
2) dubbdéck: fordonsdack med dubbar fasta pa dess slitbana,
3) vagslitageprovning: provning av ett dubbdack i enlighet med standarden SFS

\ 7503 eller i enlighet med en provningsmetod som uppfyller nationella kriterier

‘ som ar likvardiga med kriterierna i denna standard och som faststallts i ett EES-
land
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4) dackets rullningsomkrets: den stracka (m) som ett nytt, belastat dack
tillryggaldgger per hjulvarv enligt definitionen i den relevanta publikationen fran
den europeiska standardiseringsorganisationen fér dacksektorn som avses i bilaga
6, tillagg 4 till E-reglemente 117.

5) dubbens utstick: det vinkelrata avstandet (mm) mellan det parallella planet som
faststalls av slitbanans yta runt dubben som monterats pa dacket och dubbens
yttersta spets.

6) statisk dubbkraft: kraft som anbringas pd matspetsen nar matanordningen trycks
vinkelratt mot dubbens spets pa dacket tills dubben har sjunkit till samma niva som
dackets slitbana.

7) teststen: det stycke sten som anvands vid vagslitagematning, som under
provningen utsatts for slitage fran dubbdacken.

8) referenssten: det stycke sten som anvands som ett jamforelseobjekt till
teststenarna under en vagslitagematning. Under provningen forvaras
referensstenen nedsankt i en behallare med vatten dar den inte utsatts for slitage
fran dubbdacken,

(9) déck fér personbil: dack av klass C1 enligt definitionen i andringsserie 02 till FN-
foreskrift nr 117.

(10) déck fér nyttofordon: dack av klass C2 eller C3 enligt definitionen i
andringsserie 02 till FN-féreskrift nr 117.

11) typ av dack-dubb-kombination: i sammanhanget for typgodkannande av
dubbdack, en serie dack-dubb-kombinationer dar dubbdacken inte skiljer sig at i
sadana vasentliga avseenden som

a) dacktillverkarens namn

b) dackklass (C1 eller C2)
c) dackstruktur, om skillnaden har en negativ inverkan pa vagytans slitage
d) slitbanemdnstrets modell

| e)

\ dubbarnas tillverkningsmaterial
b. dubbarnas huvudsakliga matt och massa
g) det hdgsta antalet dubbar per meter rullningsomkrets fér de dackstorlekar
som omfattas av typen av dack-dubb-kombination
h) det utstick som efterstravas vid monteringen av dubbarna,

12) dubbtyp: dubbar som inte skiljer sig at i sddana vasentliga avseenden som
a) modellnamn

b) namn pa tillverkaren
c) tillverkningsmaterial
d) matt

e) massa,
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3 Allméanna krav pa dubbdéack och dubbar som inte kraver
| typgodkdnnande

Kraven i detta avsnitt galler om inte typgodkannande kravs for dubbar eller deras
kombinationer med dack.

Pa ett dubbdéack far det finnas hogst 50 dubbar per meter rullningsomkrets. Ett
dack som ar konstruerat for ett fordon i kategori L, en cykel eller ett latt elfordon
eller en slapvagn till sddana fordon far dock inte har fler an 100 dubbar per meter
rullningsomkrets fér dacket.

De dubbar som monteras pa ett fordonsdack far vaga hogst 3,0 g om dacket
anvands pa ett fordon vars klassificeringsmassa ar hogst 3 500 kg. Medelvardet av
dubbarnas utstick far i det har fallet vara hégst 2,0 mm nar de &r monterade pa
dacket. De dubbar som fasts pa ett dack till ett fordon vars klassificeringsmassa
dverstiger 3 500 kg far pa motsvarande satt vaga hogst 5,0 g och medelvardet av
dubbarnas utstick far vara hogst 2,5 mm nar de 4r monterade pa dacket.

4 Typgodkannande av dubbdack

Krav, provning och gransvarden for dack-dubb-kombinationer

Typgodkannandet av en dack-dubb-kombination for C1-dack fér personbilar och C2-
dack for nyttofordon baseras pa en vagslitageprovning som utforts i enlighet med
standarden SFS 7503 eller en nationell matmetod som dverensstammer med
den standarden och som faststallts i ett EES-land, om inte annat anges nedan eller i
bilaga 1. Matresultaten rapporteras i enlighet med den rapporteringsmall som
anges i

Ett villkor for att en dack-dubb-kombination ska kunna typgodkannas ar att man pa
basen av en testrapport som har utarbetats av en godkand sakkunnig som utsetts
for att genomfdra den aktuella provningen, kan sakerstalla att dack-dubb-
kombinationen uppfyller kraven i denna foéreskrift.
av dack-dubb-kombinationer
de gransvarden foér vagslitageprovning som faststalls i tabell 1 utifran
dackets belastningskapacitet (

Innehavaren av typgodkannandet ska sakerstalla att alla varianter av de dack-dubb-
kombinationer som hor till den sort som denne tillverkar
och kvaliteten pa dubbningen uppfyller kraven i denna foreskrift.

Tabell 1 Hogsta tilldtna vagslitage under de olika faserna av genomférandet
av forordningen (referenskorrigerat genomsnittligt slitage per linje
av provningsstenar):

Dackets belastningskapacitet fas A (200 fas A+ (200 dverkdrningar)
Overkdérningar)

Barkraftsklass under 600 kg 09¢g Det oférdelaktigaste

Barkraftsklass 600-800 kg 1,19 dackalternativet:

Barkraftsklass dver 800 kg 149 Gransvarde [g] = (0,0152 x
Ll) - 0,4848

Dack i klass C2 1,89 Det oférdelaktigaste
dackalternativet:
Gransvarde [g] =
(0,0076 x LI) + 0,7
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Tabell 2 Krav pd dubbutstick fér typgodkdnnande och utsldppande pa
marknaden av en dack-dubb-kombination i Overensstammelse med
kraven pa vagslitage i fas A eller A+:

a) Den storsta tilldtna avvikelsen fér genomsnittlig | £ 10 %
dubbutstick i férhallande till malvérdet for
utstick som anges av tillverkaren far inte

overstiga (%)

I+

b) Den storsta tilltna avvikelsen for utstick av en 30 %.
enskild dubb fran det genomsnittliga
dubbutsticket for dédcket i fraga far inte

overstiga (%)

c¢) Genom undantag fran led a far, om tillverkaren + 0,1 mm
har specificerat ett malvérde for utstick pa
mindre dn 0,5 mm, den storsta tilldtna
avvikelsen for det genomsnittliga utsticket for
dédckets dubb frén malvirdet for utstick inte

overstiga (mm

Det genomsnittliga dubbutsticket ska bestammas enligt beskrivningen i standarden
SFS 7503:2022:EN pa grundval av 20 pd varandra foéljande dubbar av dacket.

| férsta hand kravs det att resultatet fran vagslitageprovningen ska vara minst 10
procent under det hdgsta tilldtna gransvardet fér vagslitage som anges i tabell 1. |
annat fall forutsatter beviljandet av typgodkannandet att resultaten fran
vagslitageprovningen for dack-dubb-kombinationen i frdga vid tva pa varandra
féljande provningar inte 6verskrider det hdgsta tilldtna vardet for vagslitage.

Minsta, hégsta och genomsnittliga dubbkraft hos de dack som ska provas mats fére

vagslitningsprovningen och efter utsticksprovning av dubbarna. Matférhallandena

och matférfarandena ska vara desamma som i punkterna a.5, a.6 och b.1-b.3 i

avsnitt 5.2. Vid matning av dubbkrafter ska dacktrycket 6verensstamma med tabell
\ 1istandarden SFS 7503::2022:EN.

Gransvarden och overensstammelse med kraven i fas A:

For typgodkannande i enlighet med de gransvarden som tilldmpas under fas A av
genomfoérandet av foreskriften (tabell 1) ska sadana dack provas som representerar
de vanligaste dackstorlekarna pa marknaden i enlighet med bilaga 1 for varje
belastningsomrade som kan komma i fraga.

Gransvarden och overensstammelse med kraven i fas A+:

Vid en vagslitagematning som utférs i enlighet med gransvardena for fas A+ (tabell
1) ska ett testfordon anvandas dar endast framaxeln ar drivande. Vid provning av
C2-dack i ett nyttofordon far dock ett provfordon med endast bakaxeln kopplad till
kérningen ocksa anvandas som provfordon.

For typgodkannande enligt gransvardena i fas Ax for genomférande av
forordningen ska minst en typ av dack-dubb-kombination provas (en som anses
vara det oférdelaktigaste alternativet for en vagslitagematning). Typgodkannandet
beviljas pa grundval av matresultaten for det oférdelaktigaste alternativet.

Det dack som anses vara det oférdelaktigaste alternativet for en vagslitagematning
ar i forsta hand ett sddant dack som hér till samma klass och som har flest dubbar
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per meter rullningsomkrets, sdvida det andra dacket inte anses vara mer
ofordelaktigt av godkand sakkunnig eller myndigheten fér typgodkannande. Om
dack av tva eller flera dackstorlekar av samma déckkategori bor valjas ut for
provning pa grundval av ovanstaende antal dubbar, valjs det ddck med det stérsta
antalet dubbar som anvands i vintertrafik i Finland vid tidpunkten foér
typgodkannandet fér provning.

4.2 Typgodkannandemarkning pa dack
och forlangning av godkannandet_

Innan en typgodkand dack-dubb-kombination slapps ut pa marknaden ska en
typgodkdnnandeetikett som dverensstammer med mallen i bilaganbilaga 2
anbringas pa dackets sida eller slitbana, och etiketten ska innehalla markningarna
for typgodkadnnandet i fraga. Vilseledande och omotiverade

\ typgodkdannandemarkningar ar forbjudna. Klistermarket far tas bort nar déck-dubb-
kombinationen monteras pa falgen.

Enligt avsnitt 51, underavsnitt 1 i fordonslagen ska innehavaren av
typgodkannandet underratta godkannandemyndigheten om varje andring av ett
typgodkant fordon, system, komponent, separat teknisk enhet, del eller utrustning.
Det ursprungliga typgodkannandet for en dack-dubb-kombination kan férlangas
baserat pa en separat ansdkan om typen av dack-dubb-kombination inte andras pa
grund av férlangningen.

4.3 Sakerstallande av produktionsdoverensstammelse

Ramfdrordningen och bilaga IV till den-férordningen, och bestammelserna |
férordningen om kontroll av éverensstammelse vid tillverkning av ett fordon,
system, komponent, separat teknisk enhet, del eller utrustning, ska tilldmpas sem-
férfarandenfor att sakerstalla preduktionséverensstammelsefér-overensstammelse
vid framstallning av en typgodkand dack-dubb-kombination, om inte annat
féreskrivs av lag.

Alternativt kan tillverkaren, med typgodkannandemyndighetens samtycke, av ett
motiverat skél visa att villkoren fér den ursprungliga bedémningen &r uppfyllda pd
grundval av en skriftlig rapport eller annan lamplig rapport.

Innehavaren av typgodkannandeintyget ska for varje typ av dack-dubb-kombination
se till att atminstone matningar av dubbutstick utférs vid framstallningen for att
sakerstalla produktionskvaliteten. Antalet matningar som ska utféras for varje
déckstorlek som tillverkas ska motsvara minst 0,02 procent av den arliga
produktionen av dack-dubb-kombinationer. Matningarna ska dock utféras arligen pa
minst tva dack per varje tillverkad dackstorlek. Resultaten av
kvalitetssakringsmatningar och kvalitetssakringstest ska rapporteras till
typgodkdannandemyndigheten arligen eller inom tva veckor om bristande
overensstammelse upptacks i samband med matningarna eller testerna-av-daek.

Innehavaren av typgodkannandeintyget ska dessutom se till att ny provtagning och
provning utférs nar provexemplar eller provbitar inte uppfyller kraven for den
aktuella provningstypen. | sddana fall ska alla nédvandiga &tgarder vidtas for att
sakerstalla att produktionsprocessen dverensstammer med den godkanda typen
och fér att forhindra att produkter som inte uppfyller kraven sldpps ut pa
marknaden.
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5 Typgodkannande av dubbar

| 5.1 Krav pa typgodkanda dubbar och antalet dubbar

Ett dubbdack med inneb6rden av detta avsnitt far omfatta hégst 50 dubbar per en
meter rullomkrets for dacket.

Villkor fér att kunna bevilja typgodkannande for dubbar i fas A av genomférandet av
foreskriften ar att dubbens statiska dubbkraft, uppmatt med ett utstick pa 1,2 mm, i
ett personbilsdack ar hogst 120 N och att dubbens massa &r hogst 1,1 g. Pa ett
nyttofordonsdack i klass C2 far ovannamnda dubbkraft vara hégst 180 N och
massan hogst 2,3 g och pa ett nyttofordonsdack i klass C3 hdgst 340 N och 5,0 g,
uppmatt med ett utstick pa 1,5 mm.

Villkor fér typgodkannande av dubbar i fas A+ av genomférandet av foreskriften ar
att dubbens statiska dubbkraft, uppmatt med ett utstick pa 1,2 mm, i ett
personbilsdack ar hdgst 120 N och att dubbens vikt &r hégst 1,0 g. Pa ett
nyttofordonsdack av klass C2 far ovannamnda dubbkraft vara hogst 180 N och
vikten hogst 2,1 g, uppmatt med ett utstick pa 1,2 mm. P3a ett nyttofordonsdack av
klass C3 far dubbkraften pa motsvarande satt vara hogst 340 N och vikten hdgst
5,0 g, uppmatt med ett utstick pa 1,5 mm.

Massa, kraft och utstick for dubbar mats av en godkand expert som har tillracklig
och lamplig matutrustning och ar kvalificerad att utféra matningarna.

| 5.2 Matning av dubbkraften hos dubbarna pa personbilsdéack

Dubbkraften hos dubbarna pé personbilsdéack mats d& dubbarna ar korrekt
installerade i vinterdack som representerar tva vinterdack till personbilar och som
ar avsedda for dubbar av den storlek som ska matas. Av bada dackfabrikaten valjer
den godkanda sakkunniga ut tva dack for matningen sa, att det ena dackets
maximala lastférmaga ar hégst 600 kg och det andra dackets maximala
lastformaga Overstiger 600 kg.

Dacket med en maximal lastkapacitet pa 600 kg kommer att valjas fran féljande
storlekar: 175/65R14 eller 185/60R15.

Dacket med en maximal lastkapacitet som 6verstiger 600 kg kommer att valjas
bland féljande storlekar: 195/65R15 eller 205/55R16.

Dacken levereras till en godkand expert som
rekommenderas fér den dackstorleken i den relevanta publikationen fran den
europeiska dackstandardorganisation som avses i tillagg 4 till bilaga 6 till FN-
foreskrift 117. De dack som ska anvandas vid matningen ska ha tillverkats minst 2
veckor innan de férsags med dubbar.

Matningarna goérs under standardiserade forhallanden som omfattas av féljande
forutsattningar:

a.l. dubbar utstick mats innan matningen av dubbkraften ska vara 1,2
+ 0,1 mm

a.2. lufttrycket i dacket ska vara 2,0 bar = 0,1 bar

a.3. forskningsinstitutet eller den godkanda sakkunniga ska utféra eller
Overvaka installeringen av de dubbar som ska matas
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a.4. matningen ska utféras tidigast inom en och senast inom tva veckor efter
installeringen av dubbarna

a.5. temperaturen i matanlaggningen ska vara 20 = 2 °C

a.6. 20 dubbar i rad ska matas over slitbanans fulla bredd, om det inte
foreligger sarskilda skal att mata dubbarna pa en storre yta.

Matningarna utfors pa foljande satt:

b.1. Hjulet belastas med en kraft motsvarande 70 = 1 procent av dackets
belastningskapacitet.

b.2. Kraften riktas parallellt med den hjulradie som gar genom dubben samt
vinkelratt mot det plan som anger vagytan.

b.3. Matningen utfors statiskt och sa att dubbens spets ar intryckt i nivd med
slitbanan, varvid matriktningen ar densamma som kraftens riktning.

Som dubbkraft for ett dacks dubbar betraktas medeltalet av de krafter som
uppmatts enligt ovan. Som utstick betraktas medeltalet av de uppmatta dubbarnas
utstick. Om utsticket avviker fran vardet i punkt 5.1 definieras dubbkraften (N) pa
foljande satt:

F=Fmn X Us/ uUm dar
Fn = medelvardet av de uppmatta dubbkrafterna
us = det tilldtna medelvardet for utstick

Um = medelvardet av uppmatta utstick

Vid typgodkannandet kontrolleras att medeltalet av dubbkraften hos dubbarna pa
fyra dack som beréknats enligt formeln ovan inte 6verskrider den tillatna
dubbkraften for dubben.

5.3 Matning av dubbkraften hos dubbarna pa nyttofordonsdack

Dubbkraften hos dubbarna pa nyttofordonsdack i klass C2 eller C3 mats pa ett dack
dar dubbarna ar korrekt installerade, eller som ett genomsnitt av flera dack.
Storleken pa dack i klass C2 for nyttofordon ar 195/70/R15C och storleken pa dack i
klass C3 ar 295/80R22.5 eller den narmaste motsvarigheten till dessa storlekar. De
dack som den godkanda sakkunniga valjer ut for provningen ska motsvara nagot
vanligt dackfabrikat och vara konstruerade fér dubbar av den storlek som ska
matas.

Matningarna goérs under standardiserade forhallanden som omfattas av féljande
forutsattningar:

1) dubbutstick ska utstick som mats fére matningen av dubbkraften maste vara
1,2 = 0,1 mm fér dack av klass C2 och 1,5 = 0,2 mm fér dack av klass C3

2) dacktrycket ska vara 3,0 bar £ 0,1 bar for dack av klass C2 och for dack av
klass C3 ska provningstrycket vara enligt foreskrift nr 54, andringsserie 03

3) vid behov kan halen fér dubbarna borras i dack av klass C3 enligt
anvisningarna fran den som ansdker om typgodkannande, och den
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godkanda sakkunniga ska installera dubbarna eller sa installerar s6kanden
dem under den godkanda sakkunnigas 6vervakning.

Matférhallandena for punkteringskraften ska vara desamma och matningen och
berakningen ska utféras enligt samma princip som anges i avsnitt 5.2.

| 5.4 Typgodkannandemarkning pa dacket och férlangning av godkannandet_

Innan dubbdéack av klass C1, C2 eller C3 slapps ut pa marknaden far dick dubbade
med typgodkanda dubbar férses med en etikett som ar férsedd-medinnehaller
relevanta typgodkannandemarknmgar och som 6verensstammer med mallen i
bilaganbilaga 2. Etiketten anbringas pa dackets sida eller slitbana. Vilseledande och
omotiverade typgodkannandemarkningar pa dacket ar forbjudna.

Enligt avsnitt 51, underavsnitt 1 i fordonslagen ska innehavaren av
typgodkannandet underratta godkannandemyndigheten om andringar av ett
typgodkant fordon, system, komponent, separat teknisk enhet, del eller utrustning.
Typgodkannandet av dubb far forlangas pa grundval av en separat ansdkan,
forutsatt att férldngningen inte andrar dubbtypen.

5.5 Sakerstadllande av produktionsdverensstammelse

Ramférordningen och bilaga IV till den-férordningen, och bestammelserna i
forordningen om kontroll av 6verensstammelse vid tillverkning av ett fordon,
system, komponent, separat teknisk enhet, del eller utrustning, ska tilldmpas sem-

forfaranden-for att sakerstalla preduktionséverensstammelsedverensstammelse vid

framstallning av typgodkanda dubb, om inte annat foreskrivs av laqg.

Alternativt kan tillverkaren, med typgodkannandemyndighetens samtycke, av ett
motiverat skal visa att villkoren fér den ursprungliga bedémningen ar uppfyllda pa

grundval av en typgedkand-kembinationav-daek—oech-skriftlig rapport eller annan

lamplig rapport.

6 Ansokan om typgodkannande for dubbar eller dack-dubb-
kombinationer

Ansdkan om typgodkannande ska innehalla féljande:

1) Baektithverkarensdubbtillverkarens namn och adress, vid ansékan om
typgodkannande for dubb, eller dacktillverkarens namn och adress och
motsvarande uppgifter om dubbtillverkaren vid ansdkan om
typgodkannande fér en dack-dubb-kombination,

2) Namnnamn och adress for tillverkarens representant for en typgodkand
produkt, om s& krévs,

\ 3) Markemodell och handelsnamn fér den produkt som ska typgodkannas,

| 4) ett ifyllt anmalningsformular enligt mallen i bilaga 4,

dackstorlekar som provats vid ansékan om typgodkannande av en dack-
dubb-kombination.

5) ett typgodkannandeintyqg i enlighet med FN-foreskrift 30 eller 54 for

dack-dubb-kombination.

6) ritning av dackets monstermodell vid ans6kan om typgodkannande av en

Atminstone féljande handlingar och provexemplar ska bifogas till ansékan:



TRATICCM Forordning

: Bosdica e 10 (19)
Lilkenne- ja viestintdvirasto TRAFICOM/383441/03.04.03.00/2022

1) en godkand provningsrapport som utarbetats av en godkand expert och
som innehaller en teknisk ritning av dubb

2) for dack-dubb-kombinationer, en férteckning 6ver de féretag som utfor
dubbningen och adress- och kontaktuppgifter till deras verksamhetsstallen

3) provexemplar av de dubbar som anges i ansdkan - minst 10 av varje

7 Overgangsbestammelser och tillhandahallande av information om
standarden

De krav som anges i fas A for vagslitageprovningens gransvarden och dubbens
hogsta tillatna massa vid typgodkannande ska galla fér personbilsdack av klass C1
som har tillverkats fére den 1 januari 2027 och fér nyttofordonsdack i klasserna C2
och C3 tillverkade fére den 1 januari 2029. Kraven for provning av vagslitage fas A+
och hdgsta tilldtna dubbvikt fér typgodkannande galler fér personbilsdéack av klass
C1 som tillverkats fran och med den 1 januari 2027 och foér nyttofordonsdack i
klasserna C2 och C3 tillverkade frén och med den 1 januari 2029.

Gransvardena for vagslitageprovning i fas A+ eller kravet pa en likvardig hogsta
tillaten vikt fér den typgodkanda dubben for en ny typ av

eller fér en ny typ av dubb vid ansékan om
typgodkannande av personbilsdack av klass C1 fran och med den 1 januari 2025
eller senare, eller vid ansékan om typgodkannande fér dack av klass C2 eller C3
fran och med den 1 januari 2027.

Kraven i avsnitt 4.3 maste uppfyllas om typgodkannande
av en dack-dubb-kombination begérs for en ny typ fran och med den 1 januari
2025.

Om ett

dack av annan kategori an C1, C2 eller C3 tillverkades fére den 1 januari 2022 far
dubbdéacket fortsatta att slappas ut pa marknaden under férutsattning att dubb och
dubbdack uppfyller kraven i de bestammelser och féreskrifter som gallde vid

\ tidpunkten for tillverkningen av dacket eller senare.

\ Genom undantag fran ovanstdende kravs typgodkannandemarkning enligt avsnitt
4.2 for alla typgodkanda dack-dubb-kombinationer som slapps ut pa den finska
marknaden om dacket tillverkas fran och med den 1 januari 2025. Om kraven for
att sakerstalla produktionséverensstammelse inte har pavisats vid typgodkannande
av dack-dubb-kombinationer eller dubbar, ar det dessutom tillatet att slappa ut
saddana dubbdack pa marknaden endast om dacket har tillverkats fére den 1 januari
2027.

En ans6kan som galler den godkadnda sakkunnigas kompetensomrade for att prova
dack-dubb-kombinationer och dubbar i enlighet med denna féreskrift kan inlamnas
och handlaggas innan foreskriften trader i kraft.

Transport- och kommunikationsverket Iamnar pa begaran information pa finska och
svenska om den engelska standard som avses i denna férordning och som inte har
offentliggjorts pa finska eller svenska.
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Bilaga 1 Detaljerade krav for vagslitageprovning
Provningsdack-

Provningsdacken, som inte har varit i anvandning tidigare, monteras pa testbilen i enlighet
med dackens avsedda rotationsriktning sa att de ar placerade som vanster fram- och bakdack
pa bilen. Provningsdacken far inte kéras in innan vagslitageprovningen.

Vid provning av en dack-dubb-kombination ska de dackstorlekar som anges nedan anvandas
som provningsdack for varje belastningsomrade som dacktypen representerar for att
kontrollera att gransvardena i fas A uppfylls. | férteckningen nedan anges den dackstorlek som
primart bér anvandas vid matningen och darefter de alternativa dackstorlekarna som kan
anvandas om den forsta dackstorleken inte ar tillganglig:

Barkraftsklass under 600 kg:
1) 175/65R14, 2) 185/60R15, 3) 195/55R16

Barkraftsklass 600-800 kg:
1) 195/65R15, 2) 205/55R16, 3) 225/45R17

Barkraftsklass dver 800 kg:
1) 235/65R17, 2) 255/55R18, 3) och 255/50R19

Barkraftsklass "C2-dack”:
1) 195/70R15C, 2) 215/65R16C, 3) 225/65R16C, 4) LT225/75R16, 5) LT265/70R17.-

Om ovanstaende dackstorlekar inte finns tillgangliga vid provningen far den narmast likvardiga
representativa dackstorleken fran den berdrda belastningsklassen provas.

Forandringar hos provningsdackens dubbutstick under vagslitageprovningen

Medelvardet av provningsdackens dubbutstick efter provningen far inte férandras med mer an
+ 25 procent fran det uppmatta medelvardet av provningsdackens dubbutstick fore

‘ vagslitageprovning nar utsticken mats pa det satt som beskrivs i standarden SFS
7503 .

Medelvardet av provningsdackens dubbutstick = (medelvardet av provningsdackets
dubbutstick pa framaxeln + medelvardet av provningsdackets dubbutstick pa bakaxeln) / 2.

Ytterligare krav pa de teststenar och referensstenar som anviands under provningen

De test- och referensstenar som anvands vid provningen ska vara tillverkade fran samma

| brytningsparti och deras rafflor ska géras i enlighet med bild 1 i standard SFS 7503
Provmngsstenarna i varje provning av vagslitage ska vara fran samma sorteringsparti i ho;d
och far inte avvika mer dn 0,5 mm fran varandra.

Referenskorrigering

Den beraknade korrigeringen av vagslitageprovningens resultat ska goéras pa det satt som
anges i ovannamnda standard. Vagslitageprovningens resultat korrigeras proportionellt mot
hur massan hos de fem tidigare oanvanda referensstenarna, som under provningskoérningarna
ar nedsankta i en behallare med vatten, i genomsnitt férandras pa grund av referensstenarnas
torkningsprocess.
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| Typgodkannandemarkning pa dubbdack

| En rektangular etikett pd minst 35 cm? ska anbringas pa dackets yttre sidoyta eller slitbana,
och etiketten ska innehalla ett tydligt lasbart typgodkannandemarke som uppfyller féljande
krav:

1) hanvisning till den foreskrift dar typgodkannandekraven faststalls,

2) ritning av dubben och FI-nummer, vilket ar identifikationsnumret for det nationella
typgodkannandet for dack-dubb-kombinationen (svarta tecken),

3) lépande fyrsiffrigt nummer for typgodkannandet (svarta tecken),

4) bakgrundsfargen pa klistermarket ar vit och etiketten ar markt med fasidentifieraren
"A"” eller "A+", i enlighet med kraven i den genomférandefas som dacken och dubbarna
uppfyller.

Markningarna i punkterna 2-3 ska gbéras med minst 10 mm hoga tecken.

Om det galler ett typgodkannande for en dubb eller ett typgodkannande for en dack-dubb-
kombination som beviljats innan denna foéreskrift tratt i kraft kan markningarna i punkterna 2-3
ersattas med ett annat relevant typgodkannandemarke, t.ex. i formatet FIN-NA-200x-0x.
Markningarna far placeras pa samma etikett som tillverkarens 6vriga markningar, i vilket fall
ingen separat klistermarke kravs.

Exempel pa typgodkdnnandemarkning som anvands pa klistermarket:

TRAFICOM/383441/03.04.03.00/2022

SA FI0123 | T2z 10mm

TRAFICOM/383441/
03.04.03.00/2022 TRAFICOM/383441/

03.04.03.00/2022

S _A S A+ FI

FI0123 | |~ 1193




Bilaga 43

Mall for testrapport

PROVNINGSRAPPORT nr:

Identifierare for
godkand sakkunnig:

Information om provningsdack

Storlek, LI-kod, hastighetskategori

Godkannandemarkningar (Unece R30 eller R54)

Godkannandemarkningar (Unece R117 eller R164)

Tillverkningsvecka

Framdack [veckonr]

Bakdack [veckonr]

Antalet dubbar pa dacket

Framdack [st]

Bakdack [st]

Antal dubbar per 1 m av dackets rullningsomkrets

Framdack [st/m]

Bakdack [st/m]

Dubbarnas matt (medelviarde av 10 mitta dubbar), material och dubbkraft

Langd [mm] Dubbkraft [N] Min. Max. Medelvarde
Bottenflansens dimensioner [mm] Framdack

Dubbspetsens utstick fran stommen [mm] Bakdack

Vikt i gram [g]

Dubbens stommaterial

Maétning av dubbutstick [mm] pa nya provningsdick och variation i férhallande till utstickets malvarde

Utstick i nytt skick [mm] Min. Max. Medelvarde Utstickets malvarde [mm]

Framdack Utsticksvariation d**ﬂﬂ#;k Frén vardera tva Gransvarde
Bakdack Avvikelser, medelvarde [mm]_ -

Bada - medelvarde Avvikelser, medelvarde [%] +10 %

Variationerna mellan enskilda dubbars utstick [mm] och kontroll av utstick - nya dack
Skillnaden mellan minsta utstick och Gransvarde Skillnaden mellan stérsta utstick och
genomesnittligt utstick [mm] genomesnittligt utstick [mm] Gransvarde
Skillnad [%] -30 % Skillnad [%] + 30 %
Minimivarde vs. medelvarde om utstickets Maximivérde vs. medelvérde om utstickets
malvérde &r under 0,5 mm [mm] -0,1 mm malvarde &r under 0,5 mm [mm] +0,1 mm
Métning av utstick [mm] pa diack som genomgatt provning och foriandringar i utsticket under provningen

Utstick efter provningen [mm]_ Min. Max. Medelvarde Férandring under provningen [%] Gransvarde

Framdack -

Bakdack -

Bada - medelvarde +25%

Testfordonets belastning per axel

Dackets belastning Massa [kg] Massa [%] Krav Tilldten inbdrdes skillnad Relativ skillnad [%] Gransvarde
Vanster framdack 60-80 % Framaxel, vanster/héger. <5%
Héger framdack 60-80 % Bakaxel, vanster/héger_ <5%
Vanster bakdack 60-80 % Framaxel/bakaxel <5%
Hoéger bakdack 60-80 %

Samtliga sammantaget 65-75 %

Provningsférhallanden och bakgrundsinformation

Testplats och datum

Testfordonets marke och

Vader: soligt/moln/regn

Drivande axlar: framhjulsdrift/bakhjulsdrift/fyrhjulsdrift

modell

Omgivningstemperatur [°C] i borjan: efter halva tiden: i slutet: i J'r‘zfl T Begransat

Provningsbanans temperatur [°C] i b(‘jrjan: efter halva tiden: i slutet: tilldten temperatur +2- 25 °C_
Resultat

Uppmiétt slitage pa rader pa provsten 1/2/3 [mm] Rad 1 Rad 2 Rad 3

Slitage per rad utan referenskorrigering [g]




Slitage per rad med referenskorrigering [g]

Kontroll av resultatens konfidensintervall och referenskorrigering Beraknad procentsats Gransvarde
95-procentigt konfidensintervall [%] Max. 15 %
Férandringar i referensstenarnas massa [%], medeltal Max. 0,025 %
Sammanfattning av resultaten (genomsnittligt M .
: gransvarde for
radslitage) [g i
radslitage [gl:
Matningen ska upprepas om
Skillnaden mellan radslitage och grénsvarde [%] forhallandet mellan radslitage skiljer
sig fran gransvardet med -10-0 %

Ska beaktas i samband med matningen

De matningar som behdvs for att faststalla dubbutstickens medelvarde ska genomfoéras
innan matningen av dubbkraft, och innan vagslitageprovningen pabérjas. Utsticket pa en
enskild dubb far inte avvika med mer an + 30 % fran medelvardet for de uppmatta
dubbarnas utstick. Medelvardet for

far avvika med hogst = 10 % fran det riktvarde som dacktillverkaren har faststallt.

Efter vagslitageprovningen ska utsticket matas pa de provningsdack som har kort éver
stenarna vid den fullstandiga provningen. Det genomsnittliga dubbutsticket efter
vagslitageprovningen far inte avvika med mer an + 25 % fran det genomsnittliga
dubbutstick som har uppmatts innan provningen.

Utarbetandet av provningsrapporten:

Det ska finnas ett forsattsblad till testrapporten dar atminstone féljande uppgifter anges:
registreringsnummer for de foreskrifter enligt vilka provningen utférdes,

uppgifter om de provade dacken (marke, tillverkare) och dubbarna (marke eller typ,
tillverkare) och provningsdackens belastningskapacitet (LI < 90 [under 600 kg],

90 = LI = 100 [600-800 kg] eller LI > 100 [6ver 800 kg] eller LI for det oférdelaktigaste
dacket som provats),

uppgifter om den godkanda expert som utfért provningarna,
uppgifter om huruvida de tillampliga kraven har uppfyllts,
datum och underskrifter,

innehallsférteckning.

Utdver det som anges ovan ska bilagorna till rapporten innehalla féljande:
ritningar av dackens slitbaneménster,

mattskiss dver dubben, inbegripet uppgifter om dubbens konstruktionsvikt och material,

motivering till valet av det oférdelaktigaste dacket vid vagslitageprovning (i féorekommande

fall).

Bilagor ska markas antingen med provningsrapportens nummer eller med ett
sa att de Iatt kan identifieras som en del av
rapporten.



Bilaga 4 Anmalningsformular for typgodkannande

Informationsdokument nr 111

Information document No.

om
concerning

NYTT TYPGODKANNANDE L]

NEW TYPE-APPROVAL

FORLANGNING AV ETT TYPGODKANNANDEL L]

EXTENSION OF A TYPE-APPROVAL

PRODUKTION HAR DEFINITIVT UPPHORT ([

PRODUCTION DEFINITELY DISCONTINUED

om dubb O
concerning stud
dack-dubb-kombination |

tyre and stud -combination

enligt Transport- och kommunikationsverket Traficoms férordning

TRAFICOM/383441/03.04.03.00/2022.
according to the Regulation TRAFICOM/383441/03.04.03.00/2022 of the Finnish Transport and Communications Agency
Traficom.

Typgodkannandenummer

(i forekommande fall)
Type-approval number (if applicable)

Dacktillverkarens namn och adress
Name and address of tyre manufacturer

Tillverkare av dubb
Manufacturer(s) of the stud

Namn och adress for dubbens

tillverkningsanlaggning
Name and address of manufacturing plant of the stud

Om tillampligt, namn adress for
foretradaren till sbkande om
typgodkannande

If applicable, name and address of the representative of
the type-approval applicant




Information om dubb
Information on the stud

Fabrikat (tillverkarens handelsnamn)
Make (trade name of manufacturer)

Typ
Type

Material
Material

Langd
Length

Matt (flans)

Dimensions (flange)

Vikt
Weight

dack:

Om fler 4n en (olika) dubbmodeller anviands i ett dick: en beskrivning av placeringen av olika dubbar i ett

In case more than one (different) stud models are used in a tyre. a description of the placement of different studs in a tyre:

Load index < 90

90 < Load index < | Load index > 100 Cc2
100

Malvarde for dubbutskick som -

faststallts av tillverkaren
Target stud protrusion value set by the
manufacturer

Antalet dubbar per en meter av -

dackets rullningsomkrets
The number of studs per one metre of tyre
rolling circumference

Dackmarke och dackmodell, pa vilket dubben

far anvandas
Make and model of tyre, on which the stud is allowed to be
used

Belastningsindex

Load index
Bilagor Anlaggningar dar dacken dubbades
Attachments The plants in which the tyres are studded

Beskrivning av planerade dndringar av
typgodkannandet av dack-dubb-kombinationer

eller dubbar, vid forlangning av typgodkdannandet
Description of intended changes to the type-approval of tyre and
stud -combination or stud, in case of extension to type-approval

Provningsrapport for vagslitageprovning, vid

behov
Test report of over-run test, if needed




Anlaggningar dar dacken dubbades

The plants in which the tyres are studded

Namn och adress till anlaggning(ar) dar
dacken dubbades

Name and address of the plant(s) in which the tyres are
studded
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