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OFFENTLIGT DEKRET

I egenskap av myndighet med materiell och territoriell behorighet att faststdlla metrologiska och
tekniska krav for det specificerade matinstrumentet och att faststdlla provningsmetoder for
typgodkdnnande och verifiering av det specificerade maétinstrumentet i enlighet med 14.1 § i lag
nr 505/1990 om metrologi, i dess dndrade lydelse (nedan kallad metrologilagen), och i enlighet med
bestdimmelserna i 172 § och foljande i lag nr 500/2004, forvaltningslagen, inledde Tjeckiens
metrologiska institut den 1 juli 2024 ex officio ett administrativt forfarande i enlighet med 46 § i
forvaltningslagen, och utfardar pa grundval av de styrkande handlingarna f6ljande:

I.

UTKAST TILL ALLMAN ATGARD
nummer: 0111-O0P-C102-26

om faststillande av metrologiska och tekniska krav for specificerade instrument, inklusive
provningsmetoder for typgodkinnande, kontroll och provning av specificerade matinstrument:

”]angdmatt”

1.  Grundliggande definitioner

Vid tillampning av denna allménna atgdrd gdller de begrepp och definitioner som anges i den
internationella ordlistan for metrologi (VIM) samt den internationella ordlistan med begrepp inom
legal metrologi (VIML)' samt féljande begrepp:

1.1

langdmatt

Ett méatinstrument med permanenta och outplanliga skalgraderingar, vilkas avstand anges i lagstadgade
mattenheter for langd.

2. Metrologiska krav

De metrologiska krav som faststills i sdrskild lagstiftning® &r tillimpliga pd métinstrument, sérskilt
foljande:

2.1 Storsta tillatna fel (MPE)

! TNI 01 0115 International Vocabulary of Metrology — Basic and General Concepts and Associated Terms

(VIM) och International Vocabulary of Terms in Legal Metrology (VIML) utgér delar av kompendiet for
teknisk harmonisering, Terminology in the Area of Metrology, vilket finns tillgangligt for allmanheten pa
WWW.Unmz.cz.

Regeringsforordning nr 120/2016 om tekniska krav fér métinstrument (nedan kallad regeringsférordningen)
och Europaparlamentets och radets direktiv 2014/32/EU av den 26 februari 2014 om maétinstrument (MID).
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Det storsta tillatna felet, positivt eller negativt, uttryckt i millimeter, for avstandet mellan tva
skalmérken som inte f6ljer pa varandra ar féljande:

(a+b'L) D
dar: L &r det numeriska véardet for den angivna langden, avrundat till ndrmaste hela meter,
ab.... anges i tabell 1 for varje noggrannhetsklass.

Tabell 1

Noggrannhetsklass a b
(mm) (mm)
I 0,1 0,1
II 0,3 0,2
III 0,6 0,4
D — sirskild Klass for pejlingsmattband'. Upp till och med 30 m?.
' Tillimpas pa kombinationer av mattband/lod. 15 noll
>Om den nominella lingden 6éverstiger 30 meter ska det storsta tillatna felet 6kas ’
med 0,75 mm for varje 30-meterslangd.
S — sarskild klass for mattband som anvénds for att méta tankar (med balte). L5 1
, no

For varje 30-meterslangd nar bandet stods (ligger) pé ett plant underlag.

Pejlingsmattband far dven vara tillverkade i noggrannhetsklasserna ”I” eller ”I1”, varvid det storsta
tillatna felet &r +0,6 mm f6r varje langd mellan tva skalméarken, varav det ena pd lodet och det andra
pd mattbandet, om ett viarde pa mindre dn 0,6 mm har berdknats i enlighet med formel 1.

Om slutintervallet begransas av en plan yta ska det storsta tillatna felet 6kas med det vdrde som anges i

tabell 2 for varje avstand som borjar vid den startpunkten.

Tabell 2
Varde for enskilda noggrannhetsklasser
(mm)
I IT III D S
0,1 0,2 0,3 noll noll

Det storsta tillatna felet fér lingden mellan tvd pd varandra féljande skalmarken och den storsta
tillatna skillnaden mellan ldngderna pa tva pa varandra foljande skalindelningar anges i tabell 3.

Nar det géller ledade métare ska leden vara sadana att de, bortsett fran de fel som anges i tabell 3, inte
orsakar nagra ytterligare fel som ar storre @ 0,3 mm for noggrannhetsklass ”II” och 0,5 mm for
noggrannhetsklass “II1”.

Tabell 3

Storsta tillatna fel eller skillnader

Dellingd for noggrannhetsklasser
i (mm)
I 11 11}
i <1mm 0,1 0,2 0,3
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Imm<i<lcm 0,2 0,4 0,6

Samma metrologiska krav som var tillampliga ndr métinstrumenten slapptes ut pa marknaden ska
tillampas i samband med deras efterféljande kontroll.

3. Tekniska krav

De tekniska krav som faststills i sirskild lagstiftning?® ar tillimpliga p& métinstrumenten.

Under den efterféljande kontrollen omfattas métinstrumenten av de tekniska krav som var tillimpliga
nar de sldpptes ut pa marknaden.

4. Markning av matinstrument
De krav som faststills i sdrskild lagstiftning?® ar tillimpliga pa mérkningen av métinstrumenten.

Under den efterféljande kontrollen omfattas markningen av matinstrumenten av de tekniska krav som
var tillampliga nér de sldpptes ut pd marknaden.

5. Typgodkannande av matinstrument

Maitinstrumenten sldpps ut pa marknaden efter en bedémning av 6verensstimmelse i enlighet med
sdarskild lagstiftning > Bestimmelserna om typgodkidnnande enligt 24b § i lag nr 505/1990 om
metrologi dr inte tillampliga.

6. Inledande kontroll

Maitinstrumenten sldpps ut pa marknaden efter en bedémning av 6verensstimmelse i enlighet med
sirskild lagstiftning °. Bestimmelsen om inledande kontroll enligt 24b § i lag nr 505/1990 om
metrologi dr inte tillamplig.

7. Efterfoljande kontroll

Under kontrollen utfors foljande atgarder och tester:
a) En okuldr besiktning.
b) En funktionsprovning (om det &r relevant med hansyn till matinstrumentets konstruktion).
¢) En noggrannhetsprovning.

7.1 Okular besiktning

Vid en okulér besiktning kontrolleras
— att det méatinstrument som ska kontrolleras stammer 6verens med typgodkannandet,
— att matinstrumentet inte har nagra mekaniska skador,
— att méatinstrumentet har lampliga mérkningar.
Langdmatt som inte har genomgatt okular besiktning ar undantagna fran ytterligare provning.

7.2 Funktionsprovning

Vid funktionsprovningen kontrolleras om anslutningarna fyller sin funktion pa ett sadant satt att
matinstrumentets noggrannhet sikerstélls inom granserna for storsta tillatna fel (se artikel 2.1).
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7.3 Noggrannhetsprovning
7.3.1 Referensforhallanden

Om inte annat anges av tillverkaren eller markeras pa annat lampligt sitt pa liangdmattet ska
referenstemperaturen vara 20 °C.

7.3.2 Ovriga forhallanden

Mattanordningar (t.ex. mattband, separata mattband) med en lingd pa fem meter eller mer ska
uppfylla kravet avseende storsta tillatna fel om en spanningskraft pa 50 N eller ett annat virde som
angetts av tillverkaren och markerats pa lampligt sdtt pa mattbandet appliceras. Nar det giller styva
eller halvstyva métinstrument (t.ex. utdragbara mattband) ska ingen spanningskraft appliceras.

7.3.3 Noggrannhetsprovning

Skalans noggrannhet, dvs. avstdandet mellan tva icke angrdnsande mérken, varav det ena alltid &r noll,
ska provas pa minst fyra olika platser slumpmadssigt fordelade 6ver hela méatlangden, inklusive den
nominella langden.

Nar det giller matinstrument dar skalans borjan varierar (t.ex. utdragbara mattband) ska en provning
av skalans borjan, dvs. métningen av avstandet mellan ”noll” och ”0,1 m”, eller skalans forsta
markerade linje, ocksa utféras. For utdragbara mattband ska denna provning utféras bade for méatning
av yttre och inre dimensioner.

Nar det géller langdmaétt for varor som séljs efter langd ska en noggrannhetsprovning endast utféras
for den nominella langden, dvs. avstandet mellan skalans borjan och slut.

For dubbelsidiga 1angdmatt ska bada skalorna provas.

De fel som faststdlls for det provade matinstrumentet far inte dverstiga de tillampliga storsta tillatna
fel (MPE) som anges i artikel 2.1.

8. Kontroll av matinstrument

Nar matinstrument kontrolleras i enlighet med 11a § i metrologilagen pa begdran av en person som
skulle kunna paverkas av felaktig métning ska forfarandet enligt kapitel 7 féljas, med undantag av
sista meningen i artikel 7.1.

Provningen ska utféras pd den omtvistade lingden, om den &r kdnd, och félja beskrivningen i
kapitel 7. Om den omtvistade langden inte dr kdnd ska det férfarande som anges i kapitel 7 foljas. Det
storsta tillatna felet ska vara dubbelt sa stort som det storsta tillatna fel som anges i artikel 2.1.

En noggrannhetsprovning ska alltid utféras om instrumentets integritet och dess metrologiska
egenskaper har sdkerstéllts och om det ar tekniskt méjligt.

9. Anmailda standarder

I syfte att ange metrologiska och tekniska krav for métinstrument och fér att specificera
provningsmetoder for typgodkannande och verifiering utifran denna allménna atgdrd ska tjeckiska
metrologiinstitutet tillhandahalla information om tjeckiska tekniska standarder, andra tekniska
standarder eller tekniska dokument fran internationella eller utlindska organisationer, eller andra
tekniska dokument som innehaller mer utforliga tekniska krav (nedan kallade anmaélda standarder).
Tjeckiska metrologiinstitutet ska offentliggora en forteckning over vilka anmdlda standarder som
giller for de tillampliga atgdrderna, tillsammans med den allminna atgdrden, pa ett sdtt som &r
tillgangligt for allmanheten (pa www.cmi.cz).
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Overensstimmelse med anmélda standarder eller delar av anmélda standarder, i den utstrdckning och
enligt de villkor som faststdlls genom en allmén atgard, anses uppfylla de krav som faststills genom
denna atgérd for vilka dessa standarder eller delar av standarder &r tillimpliga.

Overensstimmelse med en anméld standard &r ett av sétten att visa 6verensstimmelse. Dessa krav kan
ocksa uppfyllas genom anvandning av nagon annan teknisk 16sning som garanterar en likvardig eller
hogre skyddsniva for berdttigade intressen.

II.
SKAL

I enlighet med 14.1 j § i metrologilagen har Tjeckiens metrologiska institut utfardat denna allménna
atgard for att genomféra 6.2 §, 9.18, 998 och 11a.3§ i metrologilagen om faststillande av
metrologiska och tekniska krav for specificerade métinstrument och provningar for typgodkdnnande
och verifiering av specificerade métinstrument — ”langdmatt”.

I dekret nr 345/2002 om faststdllande av maétinstrument fér obligatorisk kontroll och maétinstrument
som dr foremal for typgodkannande, i dess dndrade lydelse, klassificeras de métinstrument som avses
under punkt 1.1.1 i bilagan ”Typforteckning 6ver specificerade matinstrument” som matinstrument
som dr féremal for typgodkdnnande och kontroll.

Denna rattsakt (allmédnna atgard) anmadldes i enlighet med Europaparlamentets och radets direktiv
(EU) 2015/1535 av den 9 september 2015 om ett informationsforfarande betrdffande tekniska
foreskrifter och betrédffande foreskrifter for informationssamhallets tjdnster.

I1I.

INSTRUKTIONER

I enlighet med 172.1 § AC, jamford med 39.1 § AC, har tjeckiska metrologiinstitutet faststéllt en
tidsfrist for synpunkter pa 30 dagar fran och med datumet for offentliggérandet av utkastet pa den
officiella anslagstavlan. Synpunkter som inkommer efter denna tidsfrist kommer inte att beaktas.

Intressenter uppmanas hdarmed inkomma med synpunkter om detta utkast till allmén atgard. Nar det
géller bestimmelserna i 172.4 § AC ska synpunkterna ldmnas skriftligen.

I enlighet med 174.1 § AC, jamférd med 37.1 § AC, ska det vara tydligt vem som yttrar sig, vilken
allmén atgard som avses, hur den allmédnna atgédrden strider mot lagstiftning eller hur den éar felaktig,
och yttrandet ska undertecknas av den som utféardar det.

Styrkande handlingar for detta forslag till allméan atgérd kan konsulteras vid Tjeckiska metrologiska
institutet, avdelningen for juridisk metrologi, Okruzni 31, 638 00 Brno, efter att ha bokat tid per
telefon.

Detta utkast till allmén atgard kommer att publiceras i 15 dagar.

Generaldirektor for Tjeckiska metrologiinstitutet
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