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DECRET PUBLIC

in calitate de autoritate cu competentd materiald si teritoriald fn materie de stabilire a cerintelor
metrologice si tehnice pentru mijloacele de masurare specificate si de stabilire a metodelor de testare
pentru omologarea de tip si verificarea mijloacelor de masurare specificate, in temeiul articolului 14
alineatul (1) din Legea nr. 505/1990 privind metrologia, astfel cum a fost modificatd (denumitd in
continuare: ,Legea privind metrologia”) si, In conformitate cu dispozitiile articolului 172 si
urmatoarele din Legea nr. 500/2004, Codul administrativ (denumit Tn continuare ,,CA”), Institutul Ceh
de Metrologie (denumit Tn continuare ,,ICM”) a initiat din oficiu o procedura la 1 iulie 2024 in temeiul
articolului 46 din CA si, pe baza documentelor justificative, emite urmatoarele:

I.

PROIECT DE MASURA CU CARACTER GENERAL
numarul: 0111-OOP-C101-26

de stabilire a cerintelor metrologice si tehnice pentru mijloacele de masurare specificate, inclusiv
metodele de testare pentru omologarea de tip, verificarea si controlul mijloacelor de masurare
specificate:

,mijloace de masurare multidimensionale”

1 Definitii

In sensul prezentei masuri cu caracter general, se aplica termenii si definitiile in conformitate cu VIM
si VIML', precum si termenii si definitiile prezentate mai jos:

1.1
»smijloace de masurare multidimensionale”

Tnseamna mijloace de masurare utilizate pentru a determina dimensiunile exterioare (lungime, inaltime
si latime) ale celui mai mic paralelipiped dreptunghiular care inconjoara obiectul masurat, denumite in
continuare ,,mijloace de masurare”;

1.11

»smijloace de masurare automate”

Tnseamnd mijloace de masurare care efectueaza masuratori fara interventia operatorului;

1.1.2
»mijloace de masurare semiautomate”

! TNIO010115 Vocabularul international de metrologie — Concepte fundamentale si generale si termeni

asociati (VIM) si Vocabularul international al termenilor de metrologie legala (VIML) fac parte din
compendiul de armonizare tehnica ,, Terminologie in domeniul metrologiei”, care poate fi accesat in mod
public la www.unmz.cz.
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inseamna mijloace de masurare care necesita interventia operatorului pentru efectuarea masuratorii,
dar care determina automat rezultatele masuratorii;

1.1.3
»mijloace de masurare cu intervale multiple,,

Inseamna mijloace de masurare care au un interval de masurare pentru fiecare axa, care este Tmpartit in
subintervale cu intervale de scala diferite, in care intervalul de masurare relevant este determinat
automat in functie de dimensiunea masurata.

2 Cerinte metrologice

Mijloacele de masurare fac obiectul cerintelor metrologice prevazute in legislatia speciala?, in special:

2.1 ,eroarea maxima admisa” (MPE)
Eroarea maxima admisa este de +1,0d.

In timpul verificarii ulterioare, mijloacele de masurare fac obiectul cerintelor metrologice care au fost
decisive pentru introducerea lor pe piata.

3 Cerinte tehnice
Mijloacele de masurare fac obiectul cerintelor tehnice prevazute in legislatia speciala’.

In timpul verificdrii ulterioare, mijloacele de masurare fac obiectul cerintelor tehnice care au fost
decisive pentru introducerea lor pe piata.

4 Marcajele mijlocului de masurare
Marcarea mijloacelor de masurare face obiectul cerintelor prevazute in legislatia speciala®.

In timpul verificdrii ulterioare, marcarea mijloacelor de masurare face obiectul cerintelor care au fost
decisive pentru introducerea lor pe piata.

5 Omologarea de tip a mijlocului de masurare

Mijloacele de masurare se introduc pe piata cu o evaluare a conformitatii in conformitate cu legislatia
speciald®. Dispozitiile privind omologarea de tip in temeiul articolului 24b din Legea nr. 505/1990
privind metrologia nu se aplica.

6 Verificarea initiala

Mijloacele de masurare se introduc pe piata cu o evaluare a conformitatii in conformitate cu legislatia
speciald®’. Dispozitiile privind verificarea initiald in conformitate cu articolul 24b din Legea
nr. 505/1990 privind metrologia nu se aplica.

7 Verificarea ulterioara

In timpul verificarii, se efectueazd urmatoarele actiuni si teste:
a) inspectia vizuala;
b) testarea de precizie;

Regulamentul nr. 120/2016 al guvernului de stabilire a cerintelor tehnice pentru mijloacele de masurare
(denumit in continuare ,regulamentul guvernului”) si de punere in aplicare a Directivei 2014/32/UE a
Parlamentului European si a Consiliului din 26 februarie 2014 privind mijloacele de masurare (DMM)
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7.1 Inspectie vizuala

In timpul inspectiei vizuale se determind urmatoarele:
- mijlocul de masurare supus verificarii si partile acestuia sunt conforme cu modelul omologat;
- mijlocul de mdsurare este nedeteriorat mecanic;
- mijlocul de masurare este inscriptionat cu marcajele Tn mod corespunzator;
- suprafata de masurare, daca nu face parte din mijlocul de masurare (de exemplu, daca este
marcata pe podea sau pe alta suprafatad), este marcata in mod clar n jurul intregului sau perimetru.

Orice mijloc de masurare care nu trece de inspectia vizuald sau de cerinta de specificare a zonei de
madsurare este exclus de la testari suplimentare.

7.2 Obiecte de testare

Pentru testare trebuie utilizate obiecte de testare adecvate, de diferite dimensiuni si cu dimensiuni
stabile. Obiectele de testare trebuie sa fie opace, rigide, cu pereti netezi si margini drepte clar definite.
Obiectele de testare pot fi paralelipipede dreptunghiulare ale caror dimensiuni sunt specificate cu o
incertitudine extinsa (interval de acoperire de 95 %) care nu depaseste 1/3 din eroarea maxima admisa.
Dimensiunile acestor obiecte pe fiecare axa trebuie sa se Incadreze in intervalul de valori limitat de
dimensiunile minime si maxime pe care mijlocul de masurare le poate masura. Toate peretii si
marginile adiacente trebuie sa fie perpendiculare Intre ele.

Dimensiunile nominale ale obiectelor de testare trebuie sa fie N X d, unde N este un numar natural si d
este valoarea intervalului de scala. Toleranta admisibila dupa luarea n considerare a incertitudinii
extinse de masurare pentru valoarea N X d este +1/3 d.

Mijloacele de masurare pot fi echipate cu un dispozitiv sau mod de indicare extins care afiseaza
rezultatele masuratorilor cu un interval de scald egal sau mai mic de 1/5d. Daca mijlocul de mdsurare
are aceasta functie si aceasta functie este utilizata in timpul verificdrii, dimensiunile obiectelor de
testare nu se limiteaza la valorile N X d, cu conditia ca acestea sa fie determinate cu o incertitudine
extinsa care sa nu depaseasca 1/5d.

Valoarea N adecvata pentru diferite valori ale intervalului de scala (1, 2, 5 X 10" m) este N = 10, 20
etc.

7.3 Testarea de precizie

Testarea de precizie nu trebuie efectuatd in afara intervalului de temperaturd de functionare specificat.
Viteza de functionare a miscarii produsului trebuie sd se incadreze in intervalul aprobat pentru
mijlocul de masurare respectiv.

Inainte de efectuarea unei testari, atunci cand nu exista niciun obiect de testare Tn zona de masurare,
mijlocul de masurare trebuie sa indice valorile zero sau gradul de pregatire pentru masurare.

Pentru fiecare axa (lungime, latime, inaltime), trebuie utilizate cinci dimensiuni, repartizate uniform
intre dimensiunile minime si maxime ale axei respective, iar dimensiunile utilizate trebuie sa includa
dimensiunile minime si maxime relevante sau valorile apropiate de acestea. Trebuie efectuate trei
masuratori pentru fiecare dimensiune.

Eroarea de masurare pentru fiecare dimensiune si pentru fiecare obiect de testare trebuie sa respecte
eroarea maxima admisa.
7.3.1 Determinarea erorii de masurare

Daca mijlocul de masurare este echipat cu un dispozitiv de indicare extins sau un mod care afiseaza
rezultatele masuratorilor cu un interval de scald egal sau mai mic de 1/5d si aceasta functie este
utilizata Tn timpul verificarii, eroarea de masurare este determinata din relatia

eroare de mdsurare = valoarea indicatd — dimensiunea obiectului de testare in conformitate cu foaia
de calibrare
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in caz contrar, se determina din relatia

eroarea de mdsurare = valoarea indicatd — dimensiunea nominald a obiectului testat

8 Testarea mijloacelor de masurare

La testarea mijloacelor de masurare in conformitate cu articolul 11a din Legea privind metrologia, la
cererea unei persoane care ar putea fi afectata de masurarea incorectd, se urmeaza procedura prevazuta
n capitolul 7, cu exceptia ultimei teze de la articolul 7.1.

Testarea de precizie se efectueazd intotdeauna daca integritatea mijlocului de masurare si proprietatile
sale metrologice sunt asigurate si daca acest lucru este fezabil din punct de vedere tehnic.

Testarea de precizie se efectueaza pe valorile disponibile 1n vecinatatea dimensiunii contestate (mai
mici si mai mari), daca sunt cunoscute, Tn caz contrar testul se efectueazd in cadrul verificarii
ulterioare.

Eroarea maximd admisa in timpul testarii mijloacelor de masurare este de doua ori mai mare decat
eroarea maxima admisa specificata la articolul 2.1.

9 Standarde notificate

In scopul specificarii cerintelor tehnice si metrologice cu privire la mijloacele de masurare si al
specificarii metodelor de testare pentru omologarea de tip si verificarea acestora, care reies din
prezenta masura cu caracter general, ICM notifica standarde tehnice cehe, alte standarde tehnice sau
documente tehnice ale organizatiilor internationale sau strdine ori alte documente tehnice care contin
cerinte tehnice mai detaliate (denumite Tn continuare ,,standarde notificate”). ICM urmeaza sa publice
o listd a acestor standarde notificate, asociate masurilor relevante Tmpreund cu prezenta masura cu
caracter general Intr-un mod accesibil publicului (pe site-ul www.cmi.cz).

Conformitatea cu standardele notificate sau cu parti din acestea trebuie consideratd, Tn masura si in
conditiile stabilite in prezenta masura cu caracter general, ca fiind conformitatea cu acele cerinte
stabilite In prezenta masura carora li aplica standardele respective sau partile din acestea.

Conformitatea cu un standard notificat este una dintre modalitdtile de a demonstra conformitatea.
Aceste cerinte pot fi, de asemenea, indeplinite prin utilizarea altei solutii tehnice care sa garanteze un
nivel echivalent sau mai ridicat de protectie a intereselor legitime.

II.
EXPUNERE DE MOTIVE

In conformitate cu articolul 14 alineatul (1) litera (j) din Legea privind metrologia, ICM a emis
prezenta masurd cu caracter general spre punerea in aplicare a articolului 6 alineatul (2), a articolului 9
alineatele (1) si (9) si a articolului 11a alineatul (3) din Legea privind metrologia, care stabileste
cerintele metrologice si tehnice pentru mijloacele de masurare specificate si testarile pentru
omologarea de tip si verificarea mijloacelor de masurare specificate — ,mijloace de masurate
multidimensionale”.

Decretul nr. 345/2002 privind specificarea mijloacelor de masurare a caror verificare este obligatorie
si mijloacele de masurare care fac obiectul omologarii de tip, astfel cum a fost modificat, clasifica
acest tip de mijloace de masurare prevazute la punctul 1.2.2 din anexa denumita ,,Lista tipurilor de
mijloace de masurare specificate” In categoria mijloacelor de masurare care fac obiectul omologarii de
tip si al verificarii.

Prezentul act normativ (masura cu caracter general) a fost notificat in conformitate cu Directiva (UE)
2015/1535 a Parlamentului European si a Consiliului din 9 septembrie 2015 referitoare la procedura de
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furnizare de informatii Tn domeniul reglementdrilor tehnice si al normelor privind serviciile societatii
informationale.

III.
INSTRUCTIUNI

In conformitate cu articolul 172 alineatul (1), coroborat cu articolul 39 alineatul (1) din CA, ICM a
stabilit un termen-limita pentru transmiterea observatiilor, si anume de 30 de zile de la data publicarii
proiectului pe panoul oficial de informare. Observatiile transmise dupa acest termen nu vor fi luate Tn
considerare.

Partile interesate sunt invitate sa formuleze observatii pe marginea prezentului proiect de masura cu
caracter general. In ceea ce priveste dispozitiile articolului 172 alineatul (4) din CA, observatiile se
transmit in scris.

In conformitate cu articolul 174 litera (1), coroborat cu articolul 37 litera (1) din CA, trebuie si se
specifice in mod clar numele persoanei care a formulat observatiile, masura generala la care se refer3,
in ce masura observatiile contravin legislatiei sau modul in care masura generala este inexacta si
trebuie sa fie semnate de persoana care le-a formulat.

Documentele justificative pentru acest proiect de masura cu caracter general pot fi consultate la
Institutul Ceh de Metrologie, Departamentul de Metrologie Legald, Okuzni 31, 638 00 Brno, in baza
unei programari telefonice.

Prezentul proiect de masura cu caracter general urmeaza sa fie publicat timp de 15 zile.

Directorul General al Institutului Ceh de Metrologie



