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Ustawa o pojazdach (82/2021), art. 66 ust. 8,

Przepisy dotyczace sankcji za naruszenie niniejszego rozporzadzenia okreslono w: -

Wdrozone przepisy UE: -

Szczegbty zmiany:

Uchyla rozporzadzenie w sprawie procedur monitorowania zgodnosci produkcji pojazdu, uktadu, komponentu,
oddzielnego zespotu technicznego, czesci i wyposazenia (TRAFICOM/46660/03.04.03.00/2020) wydane przez finska
Agencje Transportu i Komunikacji w dniu 1 lutego 2021 r.

Procedury monitorowania zgodnosci produkcji pojazdu,
uktadu, komponentu, oddzielnego zespotu technicznego,
czesci i wyposazenia
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1 Wprowadzenie i zakres stosowania

Zgodnie z art. 66 ust. 3 ustawy o pojazdach przed udzieleniem homologacji typu
organ udzielajgcy homologacji zapewnia istnienie wystarczajgcych procedur
zapewniajacych skuteczng kontrole zgodnosci produkgciji.

Zgodnie z art. 66 ust. 4 ustawy o pojazdach organ udzielajgcy homologacji lub
jednostka wyznaczona w tym celu przez organ udzielajacy homologacji raz na 12
miesiecy ocenia funkcjonalnos¢ uzgodnien dotyczacych ocen wstepnych i zgodnosci
produktu w odniesieniu do homologacji typu krajowych, E, WE i UE. W szczegdlnych
przypadkach kontrola moze by¢ przeprowadzana rzadziej, ale przynajmniej raz na
24 miesigce.

Na mocy tego rozporzadzenia finska Agencja Transportu i Komunikacji wydaje
zgodnie z art. 66 ust. 8 ustawy o pojazdach dalsze przepisy dotyczace pisemnych
planéw kontroli zwigzanych z kontrolg zgodnosci produkcji w odniesieniu do
homologacji typu krajowych, E, WE i UE, jak réwniez krajowej homologacji typu
matych serii oraz dotyczgce wystarczajgcych ustaleh dotyczacych zgodnosci
produktéw.
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Niniejsze rozporzadzenie ma zastosowanie do wnioskodawcéw i posiadaczy
homologacji typu krajowych, E, WE i UE oraz krajowych homologacji typu matych
serii.

2 Definicje

Do celéw niniejszego rozporzadzenia pisemny plan kontroli odnosi sie do
udokumentowanego opisu metod i kontroli, ktére mozna przeprowadzi¢ w celu
zapewnienia, aby produkt spetniat wymogi homologacji typu przez caty okres
waznosci homologacji typu.

Do celéw niniejszego rozporzadzenia stosuje sie réwniez definicje zawarte w art. 2
ustawy o pojazdach (82/2021).

3 Ustalenia dotyczace zgodnosci produktu i ich ocena — procedury
kontroli zgodnosci produkcji w homologacjach typu krajowych, E,
WE i UE, jak rédwniez krajowej homologacji typu matych serii

3.1 Producent lub przedstawiciel producenta musi posiada¢ udokumentowany system
zarzadzania jakos$cig. System zarzadzania jakoscig producenta musi obejmowad
produkcje produktu z homologacjg typu. Przedstawiciel producenta posiadajacy
homologacje typu zapewnia, aby jego system zarzgdzania jakosScig obejmowat
produkcje produktu z homologacja typu, w zakresie, w jakim przedstawiciel
producenta jest zaangazowany w produkcje produktu, oraz musi zapewni¢ zgodnos$¢
z wymogami dotyczacymi zgodnosci z krajowa homologacja typu.

3.2 Proces produkcji produktu jest kontrolowany i zarzgdzany za pomoca systemu
zarzgdzania jakoscia.

3.2.1 System zarzadzania jakoscig obejmuje:

1) urzadzenia i sprzet, ktére sg niezbedne w procesie produkcji produktu z
homologacja typu i ktére moga by¢ istotne z punktu widzenia zgodnosci
produktu z homologacja typu;

2) urzgdzenia pomiarowe, za pomocg ktérych wymiary i cechy istotne z punktu
widzenia zgodnosci produktu z homologacjg typu moga by¢ z wystarczajaca
doktadnoscig sprawdzone w odniesieniu do produkcji, a takze sposéb
zarzgdzania urzadzeniem pomiarowym oraz, w miare potrzeby, sposéb
udokumentowanego monitorowania stanu urzadzen pomiarowych;

3) przepisy i rozporzgdzenia majgce zastosowanie do produktu z homologacja
typu oraz udokumentowane badanie tych przepiséw i rozporzadzen w
ustalonych odstepach czasu;

4) udokumentowane informacje o zmianach w przepisach i rozporzadzeniach oraz
o wptywie zmian na produkt z homologacja typu;

5) procedury zarzadzania zgodnoscig produktéw i ustug zlecanych
podwykonawcom oraz jej monitorowania w udokumentowany sposéb;

6) co najmniej procedury zarzadzania nastepujacymi dokumentami:
a) dokumenty objete systemem zarzgdzania jakoscia;
b) dokumenty wewnetrzne zwigzane ze zgodnoscig produktu;
c) dokumenty zewnetrzne zwigzane ze zgodnoscig produktu;

d) dokumenty zwigzane z homologacjg typu;
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porozumienie w sprawie kontroli zgodnosci produkcji, jezeli jest ono
wymagane;

potencjalne porozumienie w sprawie wczesniejszego powiadomienia;

kopia dokumentu, za pomocg ktérego producent upowaznit przedstawiciela
do petnienia funkcji przedstawiciela zgodnie z art. 2 ust. 48 ustawy o
pojazdach (82/2021), jezeli taki przedstawiciel zostat wyznaczony lub
upowazniony;

wczesniejsze sprawozdania z oceny dotyczace kontroli zgodnosci produkcji;

ulotki informacyjne i instrukcje dostarczone przez organ udzielajgcy
homologacji;

7) sposdb, w jaki pojazdy, uktady, komponenty, oddzielne zespoty techniczne,
czesci i wyposazenie sg identyfikowane, rozpoznawane, $ledzone i powigzane z
ich dokumentami produkcyjnymi w catym procesie produkcyjnym,;

8) proces postepowania ze swiadectwem zgodnosci oraz informacje wymagane
do jego sporzadzenia w odniesieniu do pojazddéw, ktére muszg posiadad
Swiadectwo zgodnosci;

9) sposdb zarzgdzania zmianami w produkcie umozliwiajgcy state utrzymanie
zgodnosci; definicje musza obejmowad procedury stosowane w celu zbadania,
czy zmiana wymaga przegladu lub rozszerzenia homologacji typu;

10) sposéb przetwarzania, oznaczania i dokumentowania produktéw niezgodnych z
wymogami lub ich sktadnikéw niezgodnych z wymogami;

11) czestotliwos¢ i tres¢ przegladdéw zarzadzania; Przeglady zarzadzania sg
dokumentowane i obejmujg co najmniej nastepujgce elementy:

a)
b)
c)
d)

e)

potrzeby zmian w systemie zarzgdzania jakoscig;
opinie klientéw;

niezgodnosci i wynikajace z nich srodki;

wyniki audytéw (wewnetrznych i zewnetrznych);

adekwatnos¢ zasobdéw;

12) procedury przetwarzania niezgodnosci;

13) obowiagzki, zakres odpowiedzialnosci i upowaznienia 0séb zaangazowanych w
proces wytwarzania produktéw z homologacja typu.
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4.2
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System zarzadzania jakoScig zawiera pisemne plany kontroli produktéw z
homologacja typu okreslone w rozdziale 4.

System zarzadzania jakoscig stosuje sie w celu zapewnienia, aby komponenty
uznane za nieprawidtowe nie byty wykorzystywane do wytwarzania produktéw z
homologacjg typu, a produkty uznane za niezgodne z wymogami nie byty
udostepniane na rynku.

W systemie zarzadzania jakoscig nalezy udokumentowad $rodki stuzace
zapewnieniu zgodnosci produktéw wprowadzanych do obrotu. Procedura ta ma
réwniez zastosowanie do wczesniejszych powiadomien dotyczacych pojazdéw.
Musi ona obejmowad poréwnanie wymagan i informacji zawartych w homologacji
typu z tymi zawartymi w dokumentacji homologacyjnej. Jesli procedura opiera sie
na kontroli prébek, nalezy jg zdefiniowad.

System zarzadzania jakosScig musi obejmowacé program audytéw, zgodnie z ktérym
przeprowadzane sg audyty wewnetrzne.

Jezeli wprowadza sie zmiany w systemie zarzgdzania jakoscig, zmiany te sg
wdrazane w sposéb systematyczny.

Badania dotyczace kontroli zgodnosci produkcji, przewidziane w odrebnych
przepisach, sg przeprowadzane i dokumentowane.

Pisemny plan kontroli

Wystepujgc o homologacje typu krajowg, E, WE lub UE lub o krajowg homologacje
typu matych serii pojazdu, uktadu, komponentu, oddzielnego zespotu technicznego,
czesci lub wyposazenia, wnioskujgcy o homologacje typu musi posiadaé pisemny plan
kontroli odpowiedni do kontroli zgodnosci produktu, ktéry ma uzyskaé¢ homologacje
typu.

Pisemny plan kontroli musi zawierac¢:

1) opis badanej pozycji;

2) metode kontroli pozycji;

3) czestotliwos¢ kazdej kontroli pozycji podlegajacej kontroli;

4) kryteria zatwierdzenia kontroli;

5) szczegdtowe zestawienie danych objetych kontrolg;

6) informacje o osobach odpowiedzialnych za kazdg kontrole i procedure.

Dokumentacja pisemnego planu kontroli musi zawiera¢:

1) identyfikacje kontrolowanej pozycji;
2) identyfikacje osoby, ktéra przeprowadzita kontrole;
3) wyniki kontroli.

Wejscie w zycie i przepisy przejsciowe

Niniejsze rozporzgadzenie wchodzi w zycie z dniem 15 marca 2024 r.
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