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1 Allgemeines

1.1 Geltungsbereich

(1) Der Teil 4 Abschnitt 5 gilt nur in Verbindung mit dem
Abschnitt 3, Abschnitt 4 und Teil 1 Allgemeines.

(2) Dieser Abschnitt gilt fir den Korrosionsschutz von
Seilen und Kabeln in neuen und bestehenden
Bauwerken. Er gilt auch fur den Korrosionsschutz von
zusatzlichen Konstruktionsteilen, wie z.B.
Seilkopplungen und Séttel.

(3) Die Konstruktion ist gemaR DIN EN ISO 12944-3
korrosionsschutzgerecht auszufihren.

1.2 Begriffsbestimmungen
(1) Es gilt Abschnitt 4 Nr. 1.2.
(2) Korrosionsschutzbander

Bander fur das  Wickelverfahren, die durch
Kaltverschweil3ung des Materials einen dichten und

robusten Korrosions- und UV-Schutz auf der
Seiloberflache  erzeugen, bestehend z.B. aus
Butylkautschuk.

(3) Ubergangsmuffe
Muffe zur Abdichtung des Ubergangs zwischen freier
Lange und Verankerung.

(4) Ummantelung

werksseitig aufextrudierter auRerer Korrosionsschutz (z.
B. aus High Density Polyethylen (HDPE)).

(5) Wickelverfahren

Verfahren zum  &auBeren  Korrosionsschutz  von
Briuckenseilen durch Umwickeln mit
Korrosionsschutzbandern mit Hilfe von Wickelrobotern
oder von Hand. Es kann auch bei vorgeschadigten
Oberflachen  (z.B.  Beschichtungen  bzw. PE-
Verrohrungen) als UV-Schutz eingesetzt werden.

1.3 Anforderungen

(1) Der Korrosionsschutz von Seilen und Kabeln muss
far die Korrosivitatskategorie C5 gemaf
DIN EN I1SO 9223 ausgelegt sein. Bei
Verankerungskonstruktionen im Inneren des Uberbaus
oder der Pylone, wenn das Eindringen von korrosiven
Stoffen  ausgeschlossen werden kann, st die
Korrosivitatskategorie C4 anzusetzen.

(2) Im Bereich oberhalb und unterhalb der Fahrbahn
sind Spritzwasser-, Sprihnebeleinwirkung und
Splittanprall zu bericksichtigen.

(3) Die Schutzdauer muss bei nicht erneuerbaren
Komponenten des Korrosionsschutzes oder nicht
zuganglichen Bauteilen mindestens der Nutzungsdauer
der Briicke entsprechen. Bei erneuerbaren

Komponenten muss die Schutzdauer mindestens 25
Jahre betragen.

(4) Die Regelungen fur Priifung und Wartung sind in das
Prufhandbuch gemaR Abschnitt 4 aufzunehmen.

(5) Wahrend der Bauzeit sind ungeschitzte Bauteile
bzw. Komponenten (wie z.B. unverzinkte Gewinde,
Ubergange zwischen freier Lange und Verankerung,
Anschlisse von Dampfern und Seilklemmen) temporar
vor Korrosion zu schitzen.

1.4 Schutzsysteme fiir Verankerungen
und nichttragende Bauteile

(1) Die Verankerungen und alle nichttragenden Bauteile,
z.B. Verschlusskappen, sind durch einen thermisch
gespritzten Zinkiberzug gemafl DIN EN ISO 2063 mit
100 um Sollschichtdicke oder durch eine
Feuerverzinkung gemaid DIN EN ISO 1461 zu schiitzen.
Die Gewinde von Verankerungen werden nicht verzinkt.

(2) Die verzinkten Flachen der Verankerung erhalten
zusatzlich eine mehrlagige Beschichtung mit einer
Sollschichtdicke von 240 pum. Bei nichttragenden
Bauteilen ist eine Sollschichtdicke der Beschichtung von
160 pm oder ein gleichwertiger Korrosionsschutz
ausreichend.

(3) Die Gewinde sind gegen Witterungseinflisse mit
temperaturbestandigen  saurefreien Fetten  oder
gleichwertigen Systemen zu schitzen.

1.5 Korrosionsschutzplan und
Ausfiihrungsanweisungen

(1) Den Korrosionsschutzarbeiten an Seilen und Kabeln
sind der Korrosionsschutzplan und die
Ausfuhrungsanweisungen zugrunde zu legen. Diese
Unterlagen sind vom Auftragnehmer in Abstimmung mit
der Ausfuhrungsplanung aufzustellen und in das Pruf-
und Genehmigungsverfahren nach Teil 1 Abschnitt 2
einzubringen.

(2) Der Korrosionsschutzplan besteht aus
Ubersichtszeichnungen und Detailzeichnungen, z.B. zu
MaRnahmen an Seilen, Vergusshilsen,
Verankerungskonstruktionen.

(3) In der Ausfihrungsanweisung muss beschrieben
werden, wie und in welcher Reihenfolge die
Korrosionsschutzarbeiten an den einzelnen Bauteilen
und Seilbereichen auszufthren sind.

(4) Bei der Ausfiihrung sind:
— der Korrosionsschutzplan und
— die Ausfihrungsanweisungen

vor Ort vorzuhalten und zu beachten.
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(5) Der Korrosionsschutzplan und die
Ausfuhrungsanweisungen gehoren Zu den
Bestandsunterlagen.

1.6 Dokumentation

(1) Die Korrosionsschutzmaf3nahmen sind in Absprache
mit dem Auftraggeber in Anlehnung an Abschnitt 3 zu
dokumentieren. Die Dokumentation ist dem Auftraggeber
auszuhéandigen.

(2) Die wesentlichen Merkmale des
Korrosionsschutzsystems, die Ausfiihrung des
Korrosionsschutzes und die Applikationsbedingungen
sind gemdR den Formblattern in Anhang A zu
dokumentieren.

2 Vollverschlossene Spiralseile (VVS)

2.1 Allgemeines

2.1.1 Stoffe

(1) Alle verwendeten Stoffe miissen ausbesserungsfahig
und bearbeitbar sein.

(2) Alle verwendeten Stoffe und Materialien missen
untereinander vertraglich sein. lhre Haftung und ihr
Formanderungsvermégen diurfen nicht beeintrachtigt
werden.

2.1.2 Oberflaichenvorbereitung

(1) Béndselungen, die als Transport- und
Montagesicherungen dienen, sind vor der
Oberflachenvorbereitung zu entfernen.

(2) Zum Entfernen ortlicher 6l- und fetthaltiger Reste ist
die Verwendung eines mit organischen, halogenfreien
Lésemitteln angefeuchteten Tuches zuléssig. Es durfen
keine Reinigungsmittel in das Seil eindringen.

(3) Die Seile sind von ausgetretenem Seilverfull-mittel
zu befreien. Aus den Zwickeln zwischen den Seildrahten
braucht das Seilverfillmittel nicht restlos entfernt zu
werden.

(4) Eine ausreichende Vertraglichkeit zwischen dem
Seilverfullmittel und dem nachfolgenden &uf3eren
Korrosionsschutz ist nachzuweisen siehe Technische
Lieferbedingungen fir Beschichtungs-, Dicht- und
Injizierstoffe fur den Korrosionsschutz von
vollverschlossenen Spiralseilen (TL KOR-VVS) und
Technische Prifvorschriften fir Beschichtungs-, Dicht-
und Injizierstoffe fir den Korrosionsschutz von
vollverschlossenen Spiralseilen (TP-KOR-VVS).

2.2 Beschichtungssysteme

2.2.1 Allgemeines

(1) Sofern im Folgenden nicht anders geregelt, gelten
die Anforderungen des Abschnittes 3.

(2) Alle verwendeten Beschichtungsstoffe, sowie das
resultierende Beschichtungssystem muissen den TL-
KOR-VVS entsprechen.

2.2.2 Oberflaichenvorbereitung

(1) Artfremde Verunreinigungen (Ole, Fette, Salze etc.)
sind mit jeweils geeigneten Reinigungsmitteln zu
entfernen.

(2) Oberflachen mit metallischen Uberziigen sind durch
Sweep-Strahlen (DIN EN 1SO12944-4) vorzubereiten.
Dabei ist eine Einhausung vorzusehen. Maximal durfen
15 um des metallischen Uberzuges abgetragen werden.

2.2.3 Schichtdicken

(1) Das Beschichtungssystem muss aus mindestens
drei Schichten bestehen. Die Sollschichtdicke des
Gesamtsystems darf 410 pm nicht unterschreiten.

(2) Ein Beispiel fir den Schichtaufbau eines
Beschichtungssystems fir VVS ist in Tabelle 4.5.1 zu
finden.

(3) Im Spritzwasser- und Sprithnebelbereich ist bis 15 m
Uber wund unter der Fahrbahn eine zuséatzliche
Zwischenbeschichtung mit einer Sollschichtdicke von
150 pm auszufiihren.

(4) Die Schichtdickenmessungen sind gemafl DIN EN
ISO 2808 durchzufuhren.

(5) Der doppelte Wert der Gesamtsollschichtdicken darf
nicht tberschritten werden.
Tabelle 4.5.1: Beispiel far den Schichtaufbau eines

Beschichtungssystems fir VVS auBerhalb des Spritzwasser- und
Sprihnebelbereichs.

Anzahl | Sollschicht-
der Lagen | dicke pro
Lage

Grundbeschichtung 1 50 pm
Zwischenbeschichtung 2 150 pm

en

Deckbeschichtung 1 60 um
Gesamtsystem ohne 4 410 pm
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Zinklberzug

2.2.4 Ausfiihrung

(1) Die Ausfuhrungsanweisung des Stoffherstellers ist
einzuhalten.

(2) Die Oberflachenvorbereitung und die Applikation der
Grundbeschichtung (GB) erfolgen auf der Baustelle.

(3) In der Leistungsbeschreibung ist anzugeben ob die
GB vor oder nach der Montage aufgebracht werden soll.

(4) Die GB kann vor der Montage aufgebracht werden,
wenn bei der Montage keine Besché&digungen der GB zu
erwarten sind und wenn sichergestellt ist, dass die
anschlieSende  Freibewitterung  keine  negativen
Auswirkungen auf das Korrosionsschutzsystem hat (z.B.
durch Begrenzung des Zeitraums bis zur Applikation der
1. Zwischenbeschichtung oder durch Vorgabe einer
Zwischenreinigung).

(5) Die Montage von VVS hat so zu erfolgen, dass
Beschadigungen der Verzinkung und der ggfs. bereits
aufgebrachten GB vermieden werden. Schéden sind
gemars Teil 4 Abschnitt 3 zu beheben.

(6) Die Applikation der Zwischen- und
Deckbeschichtung  erfolgt nach der  Montage
(einschliel3lich des Spannens) auf der Baustelle.

(7) Vor der Applikation von Folgebeschichtungen ist jede
Beschichtungsschicht auf das Vorhandensein von
arteigenen und artfremden Verunreinigungen zu
untersuchen. Vorgefundene Verunreinigungen sind nach
Teil 4 Abschnitt 3 zu entfernen.

(8) Vor Beginn der Arbeiten ist in Abhangigkeit von den
Ausfiihrungsbedingungen nachzuweisen, dass durch die
Art der Ausfiihrung und SchutzmalBhahmen die bereits
aufgetragenen Schichten nicht beschadigt werden.

(9) Die Applikation erfolgt per Pinsel. Dies erfolgt
entweder von Hand oder durch automatische Verfahren.
Dabei ist die Ausfiihrungsanweisung des
Beschichtungsstoffherstellers zu beachten.

(10) Auch die Zwickel zwischen den Einzeldrahten eines
Seiles sind fehlstellenfrei zu beschichten.

(11) Beschichtungen sind bis zur Bildung einer
staubtrockenen Oberflache (Frihregenfestigkeit) gegen
schadigende Einflisse (z.B. Regen, Insekten, Pollen,
Sand) zu schitzen.

2.2.5 Dichtstoffe

(1) Dichtstoffe sind nur auf beschichtete Oberflachen
aufzutragen.

(2) Nach dem Einbringen von Dichtstoffen ist die
Dichtstoffoberflache zu glatten. Es durfen keine
Hilfsmittel zum Glatten verwendet werden, die auf dem

Dichtstoff einen Film hinterlassen oder die Haftung an
den Fugenflanken beeintrachtigen kénnen.

2.2.6 Kontrollflachen

(1) In Bereichen typischer Beanspruchung sind
Kontrollflachen in gut zugénglichen Bereichen bis zu
einer Hohe von 15 m Uber Fahrbahnoberkante rund um
das Seil anzulegen und zu kennzeichnen.

(2) Anzahl und Lage der Kontrollflaéchen sind in der
Ausschreibung anzugeben. In der Regel sind an zwei
Seilen Kontrollflichen ausreichend.

2.2.7 Kennzeichnung

Die wesentlichen Merkmale des
Korrosionsschutzsystems gemafd Formblatt A 4.5.1 sind
in Abstimmung mit dem Auftraggeber am Bauwerk
dauerhaft anzubringen.

2.3 Wickelverfahren mit
Korrosionsschutzbandern

2.3.1 Allgemeines

(1)  Wickelverfahren mit Korrosionsschutzbandern
darfen nur mit einem bauaufsichtlichen
Verwendungsnachweis verwendet werden, sofern die
Korrosionsschutzbander kein CE-Kennzeichen nach der
EU-BauPVO tragen. Zusatzlich muss fur das
Wickelverfahren eine Bauartgenehmigung vorliegen, die
die Grundlagen der TL-KOR VVS und der TP—KOR VVS
berlcksichtigen.

(2) Die der Bauartgenehmigung zu Grunde liegende
Arbeitsanweisung muss vorliegen und ist zu beachten.
Die Arbeitsanweisung muss auch die Ausfihrung von
Anschlissen, StoRstellen und Reparaturstellen
umfassen.

(3) Fur das Wickelverfahren nicht zugéngliche Stellen
(z.B. in Verankerungsaussparungen) sind anderweitig zu
schitzen (z.B. Beschichtungssysteme geman 2.2).

2.3.2 Oberflachenvorbereitung

Verunreinigungen ab der Klasse m3/G5 nach DIN EN
ISO 8502-3 und lose Bestandteile auf der Seiloberflache
sind vor dem Wickeln gemanR der Arbeitsanleitung nach
2.3.1 (2) mechanisch mit Bursten, Spachteln oder
Ahnliches zu entfernen.

2.3.3 Ausfuhrung

(1) Die  Wickelarbeiten sind entsprechend der
Arbeitsanleitung nach 2.3.1 (2) durchzufiihren.

(2) Die Wickelarbeiten dirfen nur von Personal
ausgefuhrt werden, das mit dem Verfahren vertraut ist
und von dem Verfahrensinhaber entsprechend geschult
wurde.
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(3) Es ist nachzuweisen, dass die aufgebrachte
Wicklung durch die Fahrwerke von mechanischen
Wickelgeraten, Prufgeraten fur die magnetinduktive
Prifung und Ahnliches nicht beschadigt wird. Die
Umwicklung muss deshalb mindestens die Bedingungen
fur den Eindruckwiderstand der Klasse C nach EN 12068
erfillen. Die Restschichtdicke muss bei einer Belastung
von 1 N/mm? und 50°C nach 72 h mindestens 1 mm
betragen. Die Zugscherfestigkeit muss bei 50°C nach EN
12068 mindestens 0,05 N/mm? betragen.

2.3.4 Kontrollflachen

(1) In Bereichen typischer Beanspruchung sind
Kontrollflachen in gut zuganglichen Bereichen bis zu
einer Hohe von 15 m Uber Fahrbahnoberkante rund um
das Seil anzulegen und zu kennzeichnen.

(2) Anzahl und Lage der Kontrollflachen sind in der
Ausschreibung anzugeben. In der Regel sind an zwei
Seilen Kontrollflachen ausreichend. Dabei sind die
Regelungen der Bauartgenehmigung zu beachten.

2.3.5 Kennzeichnung

Die wesentlichen Merkmale des
Korrosionsschutzsystems gemalfd dem Formblatt A 4.5.5
sind in Abstimmung mit dem Auftraggeber am Bauwerk
dauerhaft anzubringen.

24 Ummantelung

In Bearbeitung

2.5 Prifungen

2.5.1 Uberwachung der Stoffe

Der Auftragnehmer hat fur samtliche Stoffe vor der
Anwendung dem Auftraggeber ein Abnahmeprifzeugnis
3.2 in Anlehnung an DIN EN 10204 gem. TL KOR-VVS
vorzulegen.

2,5.2 Eigenuberwachung
2.5.2.1 Beschichtungssysteme

(1) Die Zinkschichtdicke der Seiloberflache ist vor den
Beschichtungsarbeiten in  Formblatt A 452 zu
dokumentieren.

(2) Die Ausfuhrung des Korrosionsschutzes ist gemal

dem entsprechenden Formblatt A453 zZu
dokumentieren.
(3) Die Applikationsbedingungen sind mindestens

zweimal taglich mit gepriften und kalibrierten Geraten zu
messen. Entsprechend den klimatischen Verhéltnissen
ist bei Bedarf der Messumfang zu vergréern, um
sicherzustellen, dass die Applikationsbedingungen

eingehalten  werden. Die  Dokumentation  hat
entsprechend Formblatt A 4.5.4 zu erfolgen.

(4) Nach Applikation jeder einzelnen Schicht ist vom
Auftragnehmer eine Schichtdickenmessung gemaR DIN
EN ISO 2808 durchzufiihren. Bei Seilen sind pro 5 m
Seillange drei Schichtdickenmessungen, verteilt Uber
den Umfang, durchzufihren. Die Ergebnisse sind im
Formblatt A 4.5.2 festzuhalten. Die Prufprotokolle sind
dem Auftraggeber auszuhéandigen.

(5) Alle automatisch
Beschichtungsarbeiten  sind
kontrollieren und aufzuzeichnen.

(6) Art und Umfang der
Aufzeichnung sind in der
anzugeben.

ausgefihrten
kameraunterstiitzt  zu

kamerauntersttitzten
Leistungsbeschreibung

(7) Zerstorende Prifungen bedirfen der Zustimmung
des Auftraggebers. Die zerstérte Beschichtung ist
instandzusetzen.

2.5.2.2 Wickelverfahren

(1) Art und Umfang der Produktionskontrolle missen
den Anforderungen des bauaufsichtlichen
Verwendbarkeitsnachweises entsprechen, sofern die
Korrosionsschutzbander kein CE-Kennzeichen nach der
EU-BauPVO tragen.

(2) Eine Dokumentation der vor dem Wickeln
vorhandenen Uberzugdicken (z.B. Verzinkung) ist nur
auf Wunsch des Auftraggebers durchzufihren.

(3) Die Ausfuhrung des Korrosionsschutzes ist gemaf

dem entsprechenden Formblatt A 4.5.6 zZu
dokumentieren.
(4) Die Applikationsbedingungen sind mindestens

zweimal taglich mit gepriften und kalibrierten Geréaten zu
messen. Entsprechend den klimatischen Verhéltnissen
ist bei Bedarf der Messumfang zu vergréRern, um
sicherzustellen, dass die Applikationsbedingungen
eingehalten  werden. Die  Dokumentation  hat
entsprechend Formblatt A 4.5.7 zu erfolgen.

(5) Alle automatisch ausgefihrten Wickelarbeiten sind
kameraunterstitzt zu kontrollieren und aufzuzeichnen.

(6) Art und Umfang der
Aufzeichnung sind in der
anzugeben.

kamerauntersttitzten
Leistungsbeschreibung

(7) Zerstorende Prifungen bedirfen der Zustimmung
des Auftraggebers.

2.5.2.3 Ummantelung

In Bearbeitung
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2.5.3 Kontrollprufungen
2.5.3.1 Beschichtungssysteme

(1) Fir Art und Umfang der Kontrollpriifungen gilt
Abschnitt 3. Zerstérende Priifungen, wie Gitterschnitt-
und Kreuzschnittprifungen sind zu vermeiden.

(2) Fir die Kontrollpriifungen der
Korrosionsschutzarbeiten mussen die Anforderungen
gemdfB, Abschnitt 3 Anhang E (Richtlinien  far
Kontrollpriifungen) an die personelle und geréteméBige
Ausstattung erfillt werden.

2.5.3.2 Wickelverfahren

Die  Ausfuahrung der  Wickelarbeiten und die
Dokumentation sind von der bautliberwachenden Stelle
zu kontrollieren.

2.5.3.3 Ummantelung

In Bearbeitung

3 Litzenbiindelseile (LBS)

Angaben zum Korrosionsschutz von LBS sind im
Abschnitt 4 und in den Bauartgenehmigungen enthalten.

4 Instandsetzung des
Korrosionsschutzes von VVS
und Kabeln

4.1 Allgemeines

(1) Fur die Planung von Instandsetzungsmafinahmen
sind die Richtlinien fur die Erhaltung von Ingenieurbauten
(RI-ERH-ING) zu beachten.

(2) Die Vertraglichkeit der Stoffe zur Teilerneuerung
oder Ausbesserung mit den vorhandenen
Korrosionsschutzstoffen ist zu berlcksichtigen.

(3) Bei Instandsetzungsmalnahmen sind die Unterlagen
entsprechend Nr. 1.5 vorzulegen.

(4) Wenn der Korrosionsschutz der Seile nicht priifbar
oder erneuerbar ist, sind bei der Planung der
Instandsetzungsarbeiten  konstruktive Lésungen zu
erarbeiten, die eine spétere Inspektion ermdglichen.

(5) In der Leistungsbeschreibung ist der Umfang der
Oberflachenvorbereitung anzugeben.

4.2 Beschichtungssysteme

4.2.1 Schutzsysteme

(1) Bei VVS mit feuerverzinkten aufleren Drahtlagen
gelten die Bestimmungen von Nr. 2.2,

(2) Fur VVS mit nicht verzinkten oder elektrolytisch
verzinkten &aufReren Drahtlagen oder bei Seilen mit
feuerverzinkten  &ufBeren Drahtlagen, die lokale
Schadigungen der Verzinkung aufweisen, ist eine
zusatzliche GB mit einer Sollschichtdicke von 50 um zu
applizieren. Dariiber hinaus gilt Nr. 2.2.

(3) Ein Beispiel fiir den Schichtaufbau eines
Beschichtungssystems flir VVS mit nicht verzinkten oder
elektrolytisch verzinkten &uleren Drahtlagen oder bei
Seilen mit feuerverzinkten &uf3eren Drahtlagen ist in
Tabelle 4.5.2 zu finden.

Tabelle 4.5.2: Beispiel Schutzsysteme fir Instandsetzungen fir
VVS mit nicht verzinkten oder elektrolytisch verzinkten &uf3eren
Drahtlagen oder bei Seilen mit feuerverzinkten &uf3eren Draht-lagen

Anzahl | Sollschicht-
der dicke pro
Lagen |Lage
Grundbeschichtungen 2 50 pum
Zwischenbeschichtung 2 150 um
en
Deckbeschichtung 1 60 um
Gesamtsystem 5 460 pum

(3) Der doppelte Wert der Sollschichtdicken darf nicht
Uberschritten werden.

4.2.2 Oberflachenvorbereitung

4.2.2.1 Allgemeines

(1) Zum Entfernen alter Beschichtungen  oder
Verunreinigungen durfen  nur die  mechanischen
Verfahren nach DIN EN ISO 12944-4 sowie das

Abwaschen mit Warm- oder HeiBwasser ggf. mit
I6semittelfreiem Reinigerzusatz Anwendung finden.

(2) Sollen gut haftende alte Beschichtungen oder
Verkittungen / Dichtstoffe erhalten bleiben, sind sie auf
ihre  Funktionsféhigkeit zu untersuchen. Dazu sind
insbesondere das Haftvermégen sowie der Grad der
Unterrostung und der Unterwanderung, z.B. bei dicken
Schichten durch Wasser zu priifen.

(3) In korrodierten Bereichen sind die Beschichtungen
und Korrosionsprodukte mechanisch zu entfernen.

(4) Bei der Instandsetzung alter Injektionskérper kann
das Entfernen schadhafter Bereiche durch Schneiden
erforderlich werden.
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(5) Abgebrochene Birstendrahte sind durch
Nachbehandlung, z.B. mit Schmirgelpapier von der
Oberflache zu entfernen.

(6) Bei vorhandenen Beschichtungen sind die
Strahlparameter so zu  wahlen, dass lose
Beschichtungsteile entfernt werden und die an der
Oberflache festhaftenden Teile gesaubert und aufgeraut
werden.

4.2.2.2 Verzinkte Oberflachen

(1) Zum Entfernen von Rost und Korrosionsprodukten
der  Zinklberziige ist nur die mechanische
Oberflachenvorbereitung nach DIN EN I1SO
12944-4 zu verwenden. Nass- und Feuchtstrahlen sowie
Druckwasserstrahlen und Flammstrahlen sind nicht
zulassig.

(2) Durch Birsten entstehende Zinkspane sind durch
Nachbehandlung, z.B. mit Schmirgelpapier von der
Oberflache zu entfernen.

(3) Die Vorbereitung von beschichteten feuerverzinkten
Oberflachen, muss mdglichst schonend erfolgen. Die
Eignung der Strahlparameter ist in Abstimmung mit dem
Auftraggeber am Objekt nachzuweisen.

(4) Beim Strahlen sind Strahlmittel einzusetzen, die eine
geringe Aufrauung der Oberflache erzeugen. Die
KorngroRe darf héchstens 1 mm betragen. Arrondiertes
Korn kann verwendet werden. Ferritische Strahlmittel
sind nicht zugelassen.

(5) Schlecht haftende Teile alter Beschichtungen auf
feuerverzinktem Untergrund sind durch Birsten zu
entfernen. Soweit dies nicht mdglich ist, ist Strahlen so
anzuwenden, dass der Zinkiiberzug weitgehend erhalten
bleibt.

4.2.2.3 Nichtverzinkte Oberflachen

Sind alte Beschichtungen oder Verkittungen / Dichtstoffe
von nicht verzinkten Oberflachen ganz zu entfernen,
muss der Oberflachenvorbereitungsgrad Sa 2 %2 erreicht
werden.

4.2.4 Ausfiihrung der Korrosionsschutz-
arbeiten

(1) Kleinfldchige Instandsetzungen bzw.
Ausbesserungen sind von der Einhausung gemaéal3 Nr.
2.2.2 ausgenommen.

(2) Abgedichtete Fugen sind so zu bearbeiten, dass eine
dauerhafte Uberarbeitung mit neuen Dichtstoffen méglich
ist.

4,25 Kabel

(1) Die Ausfiihrung von Kabeln entspricht bei
Schrégseilbriicken nicht mehr dem aktuellen Stand der

Technik und ist deshalb beim Neubau nicht mehr
vorzusehen. Fur die Haupttragseile von Héngebriicken
sind Kabel in der Regel notwendig. Sie werden in diesem
Regelwerk aber nicht miterfasst.

(2) Fur die Instandsetzung des Korrosionsschutzes von
Kabeln sind auf den jeweiligen Einzelfall abgestimmte
Lésungen zu erarbeiten. Dabei sollten grundsétzlich
dauerhafte Kabelspreizungen in Betracht gezogen
werden, um die Zugénglichkeit der einzelnen Seile fiir
Korrosionsschutzarbeiten und die Bauwerksprifung zu
verbessern.

(3) Sofern dauerhafte Kabelspreizungen aus statischen
oder konstruktiven Zwéngen nicht méglich sind, sollten
die Hohlrdume in den Kabeln injiziert und die Zwickel
zwischen den Seilen an den Auf3enseiten des Kabels
abgedichtet werden. Hierfir sind die Dicht- und
Injizierstoffe gem&fl TL- und TP-KOR-VVS geeignet.

(4) Sofern auch eine Kabelinjizierung nicht mdglich ist
oder eine bereits vorhandene Injizierung nicht mehr
funktionstauglich ist, dirfen die Zwickel zwischen den
Seilen an der Kabelunterseite nicht abgedichtet werden,
um eventuell eingedrungener  Feuchtigkeit die
Maoglichkeit zum Entweichen zu geben.

(5) Soweit die Oberflachen der Einzelseile fir
Korrosionsschutzarbeiten zuganglich sind, gelten die
vorhergehenden Regelungen fir VVS sinngemalri.

(6) Nach Applikation jeder einzelnen Schicht ist vom
Auftragnehmer eine Schichtdickenmessung
durchzufihren. Bei Kabeln ist pro 5 m Lange auf jedem
freiliegenden Seil eine Messung durchzufihren. Die
Ergebnisse sind im Formblatt A 4.5.2 festzuhalten. Die
Prufprotokolle sind dem Auftraggeber auszuhandigen.

(7) Bei Kabeln, fir die Korrosionsschutzerneuerungen
oder -teilerneuerungen erforderlich sind, ist zu priifen, ob
die Zugénglichkeit flir spdtere Wartungen auf der freien
Seil- oder Kabelldénge durch entsprechende bauliche
Mal3nahmen verbessert werden kann, z.B. durch
Ausstattung des Bauwerkes mit entsprechenden
Zugéngen, die Spreizung der Seile eines Kabels zur
Schaffung von Zugénglichkeit zum Einzelseil, die
konstruktive Verbesserung der Seileinleitungen, der
Seilumlenkungen und der Anschliisse von Seilschellen
und Schwingungsdémpfern.

4.3 Wickelsysteme mit
Korrosionsschutzbandern

4.3.1 Schutzsysteme
Das Schutzsystem entspricht dem Wickelsystem nach
Nr. 2.3.

4.3.2 Planung von Instandsetzungsmafnahmen

(1) Im Bauwerksentwurf ist festzulegen, ob vorhandene
Beschichtungen und Wicklungen U(berwickelt werden
diirfen.
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(2) Die Reparaturarbeiten sind entsprechend der
Arbeitsanleitung nach 2.3.1 (2) durchzuftihren.

(3) Reparatur- und InstandsetzungsmafRnahmen dirfen
nur mit Materialien durchgefihrt werden, die einer
gegebenenfalls vorhandenen Erstwicklung entsprechen.
4.3.3 Oberflachenvorbereitung

Es gelten die gleichen Bedingungen wie bei der

10

Erstwicklung entsprechend 2.3.2.

4.3.4 Ausfiihrung der Korrosionsschutzarbeiten

Es gelten die gleichen Bedingungen wie bei der
Erstwicklung entsprechend 2.3.3.
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Anhang A

Formblatt A 4.5.1 Kennzeichnung des Korrosionsschutzes (Beschichtung)

Kennzeichnung des Korrosionsschutzes (Beschichtung) Seite
BaumaRBnahme Bauwerksnummer
(ASB)
Bauabschnitt
Auftraggeber Bauwerksname
Auftragnehmer oben
unten

Erstausfiihrung: [J

Vollerneuerung: []

Teilerneuerung: []

Ausbesserung: [J

Bauteil:
(SeillKab
el)

Arbeitsgang; wie/lwomit:
(Oberflachenvorbereitung/GB/Z
BI/DB)

Stoff
Nr.-

Sollschicht-
dicke [um]

Werkstatt = 1
Baustelle =2

Oberflache: blank e , feuerverz. e,

galv. verz. ¢; mit Altbeschichtung e

Oberflachenvorbereitung:

1.GB

2.GB

Abdichten

Injizieren

1.ZB

2.ZB

3.ZB

DB

%)

%)

Zutreffendes bitte ankreuzen

*) Freie Zeilen fir Kantenschutz, Haftgrund, weitere Schichten

Stand: 2024/08
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Anhang A

Formblatt A 4.5.2 Schichtdicken-Protokoll (Beschichtung)

Schichtdicken-Protokoll (Beschichtung) Seite
BaumafBnahme Bauwerksnummer
(ASB)
Bauabschnitt
Auftraggeber Bauwerksname
Auftragnehmer oben
unten

Priifstelle
Korrosions  schutzplan-Nr.

00 Zinkschichtdicke pm

e Grundbeschichtung (insgesamt) Sollschichtdicke*) pum

Sollschichtdicke bis inkl. 1. Zwischenbeschichtung

Sollschichtdicke bis inkl. 2. Zwischenbeschichtung

Sollschichtdicke bis inkl. 3. Zwischenbeschichtung (ggf.)

e Gesamtbeschichtung Sollschichtdicke*) pm
Messgeriat (Methode der Kalibrierung, Bezugsnorm):

Datum Seilabschnitt Schichtdickenmessung [pm] Bemerkungen

(Ifd. m) gemafR Nr . 2.5.2, Nr. 4.2.1 oder 4.2.4
1 2 3
gesehen:

(Ort) (Datum) (Ort) (Datum

(Name, Unterschrift)
Fir den Auftragnehmer

(Name, Unterschrift)
Fir den Auftraggeber

Zutreffendes bitte ankreuzen
*) ohne Zinkschichtdicke
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Anhang A

Formblatt A 4.5.3 Priifprotokolle und Kennzeichnung (Beschichtung)

.. . Seite
Priifprotokolle und Kennzeichnung

BaumaRnahme Bauwerksnummer
(ASB)

Bauabschnitt

Auftraggeber Bauwerksname

Auftragnehmer oben

unten

Priifer/Priifstelle

Erstausfilhrung e Vollerneuerung e Teilerneuerung o Ausbesserung .

Auftragnehmer fir:

LS (0 1 T2 (=1 = Vo L

Korrosionsschutzplan Nr. : Gesamtoberflache

mZ

Anzahl der Einzelprotokolle gemaR Formblatt A 4.5.2:............oocuiiiiiiiiiii
und Formblatt A 4.5.3:.... ...

Bemerkung:

Stand: 2024/08
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Anhang A

(Name, Unterschrift der Priifstelle)

(Datum)

(Ort)

Zutreffendes bitte ankreuzen

Formblatt A 4.5.4 Priifprotokoll (Beschichtung)

Yuyossiaun
awreN wnyeq 10
Jaqgabbeiyny uap in4 Jawyaubelyny uap ind
€T ct T 0T 6 8 L 9 S 174 € e
_M_mE_wmmh.:D /Bunu (uonexddy
ua yolazag) 6!
m:::_o;oe.m 1! UNNISIAqION (aa‘az ‘ao
alapuosaq ‘p|(Bunyoem olssbuny Bunyiaiagon
eibsyayuroyliagnaino) yowyosag [o6] oy nos | yny  uabPUOERIRA0. 4oy 5e10q0
'g°2) "IN /19 [D.]lonayynT [DJunbuips M 82 -g7)BueB| weziyn
Bumyiswag uabireyd| uorqreduwyenspjundne] ‘1odanyesadwa]| gianap  USIYBHBA -jonsyaquy Jjwneq
(6-9 9)eds) aresabssan
"IN ne|g

SAA 10y [|0)0104dinud
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Anhang A

Priifstelle:

Seilabschnitt

loder
Armaturen

|(ifd. m)

Stand: 2024/08
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Anhang B

Formblatt A 4.5.5 Kennzeichnung des Korrosionsschutzes (Wickelverfahren)

Kennzeichnung des Korrosionsschutzes (Wickelverfahren) Seite
BaumafBnahme Bauwerksnummer
(ASB)
Bauabschnitt
Auftraggeber Bauwerksname
Auftragnehmer oben
unten
Erstausfihrung [] Vollerneuerung [] Teilerneuerung [] Ausbesserung 0
Bauteil: vorhandene Oberflache:
(Seil)
0 blank
0 feuerverzinkt
0 Galfan-verzinkt (Zn95AI5)
0 galvanisch verzinkt
0 beschichtet
[ umwickelt
|
Wickelverfahren: |
Bandhersteller:
Uberlappun
Band Typ Farbe Dicke Breite g
Basislage
Decklage
Bemerkung:

Zutreffendes bitte ankreuzen

1
P
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Formblatt A 4.5.6 Priifprotokolle und Kennzeichnung (Wickelverfahren)

Kennzeichnung des Korrosionsschutzes (Wickelverfahren) Seite
BaumafBinahme Bauwerksnummer
(ASB)
Bauabschnitt
Auftraggeber Bauwerksname
Auftragnehmer oben
unten

Erstausfuhrung []

Vollerneuerung []

Teilerneuerung []

Ausbesserung 0

Bauteil: vorhandene Oberflache:
(Seil)

[0 blank

0 feuerverzinkt

0 Galfan-verzinkt (Zn95AlI5)

0 galvanisch verzinkt

0 beschichtet

[ umwickelt
Auftragnehmer fiir:
- Wickelarbeiten: ...........ooiiiii
- Sonstige Arbeiten: ........c.oiiiii
Stofflieferant:
SBaNd: .
= SONSHOES: ..ttt et

Korrosionsschutzplan Nr. .........

Gesamtoberflache fiir Seile |Nr. ......

Kontrollflachenprotokolle Nr. ......

bis
bis

Anzahl der Einzelprotokolle A 4.5.6: .........

Bemerkung:

(Ort)

(Datum)

(Name, Unterschrift der Priifstelle)

Zutreffendes bitte ankreuzen

Stand: 2024/08
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Anhang B

Formblatt A 4.5.7 Priifprotokoll (Wickelverfahren)

HUIYISsIauUN ‘aweN wnyeq 1O J3gabbeiyny| ULIYoIsIauUN ‘aweN wnyeq 10 Jawyaubeniny
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118s | Y1
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(uauayBigewiabaiun (Buny [%] a1y 9CIOAUBYIRIBGO (w "py)
‘usyiaydapuosag "g-z) [oemuaqgnaing)| [d.] [onajunT [D.] uabu 'q-z) 119z1yn | uainjewlly Iapo
Bunyowog -1\ usbreyn pundnel ‘o1 anyesadwa] )nbuipaqianap Buebionsyaqiy uneq nuyosqe|vs

"IN Nelg (uasyepianayo1m) j10x0304dsNId a||@1snid
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