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1 Altalanos informaciok

(1) Az acélszerkezetek Kkorréziovédelmére szolgalo
bevonbanyagok ml(iszaki vizsgalati el6irasai (TP KOR-
acélszerkezetek) az acélszerkezetek korr6ziévédelmére
szolgéalé bevondanyagok miszaki szallitasi feltételei (TL
KOR-acélszerkezetek) altal el6irt vizsgalatok
elvégzésére vonatkozé informacidkat tartalmaznak.

(2) Az egyes vizsgalatok jellege és hatokore, valamint a

kapcsolodo kovetelmények a TL KOR-
acélszerkezetekben is megtalalhatok.

3) A vizsgalathoz benyujtandé anyagmintak
mennyiségérél a vizsgaldékdzponttal (a TL KOR

(acélszerkezetek) szerint) kell egyeztetni. A gyarto
koteles visszavenni minden olyan anyagot, amely nem
szukséges a vizsgalathoz.

(4) A vizsgalati eljarasok részletesebb leirasat a 4. pont
tartalmazza.

(5) Az alap- és az ismételt vizsgalatok esetében minden
egyes vizsgalati programot alapveten teljes egészében
végre kell hajtani egy adott vizsgalati megbizas szerint.
Tobb egyedi vizsgalat (pl. kilénb6z6 id6pontokban,

kilénb6z6 megbizasok alapjan vagy kulénbozé
kombinaciékban végzett vizsgalatok) alapjan tilos
vizsgalati jegyz6kdnyvet / vizsgalati tanUsitvanyt
kiallitani.
2 A

bevonbéanyagok mintai

(1) A bevondanyagokbdl a DIN EN ISO 15528 szabvany
szerint kell mintét venni, és tovabbi vizsgalatra a DIN EN
ISO 1513 szabvanyt szerint kell azokat el6késziteni.

(2) A 3.2. elfogadasi vizsgalat és az ismételt vizsgalatok
soran torténd mintavételhnez két lehet6ség Al
rendelkezésre:

— a bevonbanyag gyartéja a vizsgélati mintakat
kdnnyen kezelhetd eredeti taroloedényben kuldi el a
vizsgald intézetnek.

— abevondanyag gyartojanak minéséguigyi tisztvisel8je
az adott tételbdl vételez vizsgalati mintat, és kénnyen
kezelhet§ taroléedényben elkildi azt a vizsgald
intézetnek. A min6séglgyi tisztvisel6 altal dnalldan
elkészitett mintavételi jegyz6konyvet mellékelik a
kildeményhez. A mintavételi jegyz6konyv tartalmat
(pl. datum, mintavevl, mintavétel helye, termék
neve, a tétel Ossztomege, tételszam, témeg) a
mintavétel el6tt egyeztetni kell a vizsgalo intézettel.

(3) Eltér6 rendelkezés hianyaban a szazalékos aranyok
a tdmegszazalékot jelentik.

(4) A bevonatok nem tartalmazhatnak pettyeket. JO

aramlasi és hibatlan szaradasi jellemz8kkel kell
rendelkezniik, és az alkalmazads sordan nem

keletkezhetnek rajtuk repedések. A bevonat képzésénél
nem keletkezhetnek buborékok, poérusok, kraterek stb.
Fellleti hibak lehetségesek.

(5) A vizsgalat befejezése utan a megmaradt
bevondanyagokat és mintalemezeket a vizsgalati
tanusitvany kiallitasanak napjatdl szamitott legalabb hat
hénapig a vizsgalokdzpontban kell tarolni. Az old6- és
higitészer-maradvanyok visszaallitdsara nincs sziikség.

3 Mintalemezek

(1) A mintalemezeket a vizsgélokdzpontban kell
el6allitani. A bevonbanyag gyartbja a vizsgalati
mintalemezeket a  vizsgalékdzpontban a  sajat
személyzetével is elkészittetheti., A mintalemezek
gyartadsakor azonban a vizsgalokézpont munkatarsainak
is jelen kell lennitk.

(2) A mintalemezek tipusat a TL KOR-acélszerkezetek
vonatkozo6 oldalai ismertetik.

(3) A 6.2.3.3. pont (1) bekezdése szerinti maratott
sériléssel jard, sés permetnek valo kitettségre szant
mintalemezek a DIN EN 10130 szabvany szerinti DCO1
acéllemezbdl, valamint a DIN EN 10025-2 szabvany
szerinti S 235 acéllemezbdl készilhetnek. A lemezeket
besugarzas el6tt zsirtalanitani kell, és legalabb a Sa 2%
modszert alkalmazva, kbézepes (G) fokozatot elérve a
DIN EN ISO 8501-1 szerint be kell sugéarozni. Az
érdességet szemrevételezéses dsszehasonlitassal a DIN
EN ISO 8503-2 szerint kell ellenérizni.

(4) A szaraz réteg éllapotban végzett vizsgéalatokat
harom-hdrom mintalemezen kell elvégezni. Minden
eredményt rogziteni kell a vizsgalati jelentésben. A
vizsgalat akkor tekinthetd sikeresnek, ha legalabb két
mintalemez megfelel az Osszes vizsgalati
kovetelménynek.

(5) A mintalemezekhez acéllemezeket kell hasznélni. A
mintalemezek méreteit és lemezvastagsagat a TL KOR-
acélszerkezetek TL lemezeib6l kell venni (A. melléklet).
A terhelés 6.2.7. pont szerinti mintalemezeihez 200 mm

x 150 mm méreti és 5 mm lemezvastagsagu
acéllemezeket kell hasznalni. Eltér6 rendelkezés

hianydban a mintalapok méretének 150 mm x 100 mm-
nek, a lemezvastagsagnak pedig 3 mm-nek kell lennie.

(6) A rétegszerkezetben 1 napos kdzbensé szaradasi
idot kell betartani a

DIN EN 23270 szabvanynak megfelel§ standard
korilmények kozott.

(7) A mintakészités utan (14 nap) a DIN EN 23270
szabvany szerint, normal feltételek mellett torténik a
kondicionalas.
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1. tablazat: Paraméterek, azok roviditései, egységek és vizsgalati médszerek

Rovidités Paraméterek Egység V|_z,sgalat|
eljaras

NV A b?vonat nem illékony része tdmeghanyadban kifejezve [mo%] 42
(szarazanyag-tartalom)
A bevonat pigmenttartalma tomeghanyadban kifejezve [M9%] 4,3

B A bevonat két6éanyag-tartalma tdmeghanyadban kifejezve | [m%] 4,4

Ps A bevonat s(irlisége 23 °C-on [g/cm3] | 4,5

Pvc Az illékony rész s(r(isége [g/cm3] | 4,6

VnfA Nem illékony részek térfogata (szarazanyag-térfogat) [térf.9%] | 4,7

VOC A bevon,at |IIekonys_ze_rvesanyag-tartalma [M%] 4.8 (1)
tomeghanyadban kifejezve

VOC,. II[ekonyszervgsaqyag kibocsatas m2-enkent, az elGirt g/m? 48 (2)
rétegvastagsagnal

Wiy A bevonat viztartalma témeghényadban kifejezve [M9%] Gyartoi adat

Hamu S_za_razanyag-tartalom elhamvasztassal, tomeghanyadban [mo%] 49
kifejezve

NDFT Névleges szarazfilm-vastagsag [um] 6,1
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4 Az 6sszetétel meghatarozasara
irAnyuld vizsgalati médszerek,
ill. azonossagi vizsgalatok

41 A paraméterek roviditései

Az 1. tébldzat a paraméterek
mértékegységeket foglalja 6ssze.

roviditéseit és a

4.2 Nem illékony rész (nfA)

A nem illékony rész meghatarozasa a DIN EN ISO 3251
szabvany alapjdn két egyedi vizsgalattal torténik. Az
egyedi értékeket és az atlagot 0,1 % pontossaggal kell
megadni. A bevondanyagbdl (1 + 0,1) g mennyiséget (ha
a keverékben  kétkomponensl anyagok  vannak)
pontosan le kell mérni, és a DIN EN 23270 szabvany
szerinti szabvanyos korilmények kozott 1 napig kell
tarolni. Ezt kovet6en a mintdkat 3 6ran &t 105 °C
hémérsékleten kell a szaritészekrényben szaritani.

4.3 Pigmenttartalom (P)

(1) A pigmenttartalmat a DIN EN 1SO 14680-1 szabvany
szerint  (centrifugamodszer) két egyedi vizsgélattal
hatarozzdk meg. Az egyedi értékeket és az atlagértéket
0,1% pontossaggal kell megadni. A pigmentalt
alkotéelem(ek)b8l (2+0,1)g mennyiséget, lasd a
megjegyzést, kell pontosan centrifugacsévekbe mérni. A
kétéanyagot alkalmas olddszerrel tdbbszér kimossuk. A
szilardanyag-tartalmat (pigmentek, toltéanyagok) 3 6ran
at 105 °C hdmérsékleten széritjak a centrifugacsében.

(2) Kétkomponens(i anyagok esetében a bevondanyag
pigmenttartalmat a pigmentélt alkotéelem(ek)
pigmenttartalma alapjan szamoljak ki a keverési arany
figyelembevételével.

Megjegyzés: A kikeményit6 anyagok alkotoelemei is
lehetnek pigmentaltak.

4.4 A bevondanyag kdotéanyag-tartalma
tbmegszazalékban (B)

A kot6anyag-tartalom a nem illékony rész (4.2.) és a
bevonat pigmenttartalma (4.3.) kozotti kilonbséghdl
adodik (az elegy 2K-anyagainal).

rr _rr

45 A bevondanyag siirlisége
(pe)

A bevondanyag slrliségét (a kétkomponensi anyagokra
az egyes alkotéelemekben) a DINEN ISO 2811-1
szabvany szerint hatdrozzdk meg (piknométeres
mobdszer) 23 °C h6mérsékleten két egyedi vizsgalatban.
Az egyedi értékeket és az atlagértéket 0,01 g/cm3
pontossaggal kell megadni. Kétkomponensi anyagok
esetén a bevondanyag sliriségét az egyes alkotéelemek
slrliségéhdl szamitjak ki a keverési arany alapjan.

46  Azillékony rész siirlisége
(pve)

Az illékony frakcié pvc slrlsége 0,87 g/lcm3 értéknél
fogadhaté el az 50-es és 100-as lap bevondanyagai
esetében.

4.7 Nem illékony
részek térfogata (VnfA)

A nem illékony részek térfogata (VnfA) a DIN EN ISO
3233-3 szerint szamithato a kovetkez6 képlettel:

VnfA =100 — [(200 — nfA) / pvc] * ps (1)

48 A bevonéanyag VOC-tartalma (VOC,
VOC)n2)

(1) Az illékony szervesvegydulet-tartalom (VOC-tartalom)
a DIN EN ISO 11890-1 szabvany (1-es moédszer) szerint
szamithat6 a kdvetkezd képlettel:

VOC = 100 - nfA - wy, (2)

A bevonbanyagok viztartalmat (w,) a bevondanyag
gyartdja hatarozza meg (a formulacionak megfelel6en).

(2) Az egy m2re jutd VOC-kibocsatast (VOCr,) minden
egyes bevondanyagra ki kell szamitani a cél-
rétegvastagsdg (NFDT) alkalmazdsaval az alabbiak
szerint:

VOCm2 = NDFT * pg * VOC / VNVC (3)

(3) Az egyes rétegek bevonatainak
illékonyszervesanyag-kibocsatasat m2-enként kell
Osszegezni. Ez adja meg az egy m2re juté VOC-
kibocsatast (VOCn;) az adott bevonoérendszerre
vonatkozoan. A bevonatot az élvédénél ezért nem veszik
figyelembe.

4.9 Hamvasztassal vizsgalt szilardanyag-

tartalom
(hamu)
A hamvasztas alapja a
DIN EN ISO 14680-2 szabvany (hamvasztasos

maodszer), és két egyedi vizsgalatban hatarozzak meg.
Az egyedi értékeket és az atlagot 0,1 % pontossaggal
kell megadni. A bevondanyagbdél (2 + 0,1) g mennyiséget
pontosan porcelantégelyekbe kell kimérni. Ezt kdvetden
30 percig 80°C hd&émérsékleten parologtatjak, majd
2 6ran at 800 °C h6mérsékleten hamvasztjak.

410 Infravoroés spektrumok

(1) Az infravorés (IR) spektrumok meghatarozasanak
alapja:

— a szabad megszilardult bevonatfilmek
(alkalmazasspecifikus rétegvastagsag, 7 napos
tarolas normal feltételek mellett, a DIN EN 23270
szabvany szerint)

éslvagy
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— a bevonoanyagok
esetében az egyes

(kétkomponens(i  anyagok

komponensek).

(2) Ezeket a DIN EN 1767 és a DIN 51451 szabvany
alapjan az ATR maddszerrel kell feliegyezni a 4000 cm-1
€s 600 cm-1 kdzoétti mérési tartomanyban.

(3) A Vvizsgalati a kovetkez6ket kell

feltiintetni:

jelentésben

— készlléktipus és mérési feltételek,

— el6készitési feltételek,

— diagramok cimkézése,
IR-spektrumok DIN-A4 formatumban.

4 A zZn(R) alapbevonat-anyagokra  vonatkozé
infravords spektrumok korlatozott érvényessége miatt
ezekhez nem éllitanak el infravords spektrumokat.

5 Vizsgalati médszerek a
feldolgozasi allapotban

51 Feldolgozhatésag

(1) A feldolgozhatésag ellenérzése céljabol a
bevonhatdsagot és/vagy szorhatésagot
szobah&mérsékleten vizsgaljak. A relevans kritériumok a
szorasi minta, az elérhetd nedves és szaraz
filmvastagsag és a konturjellemzdk.

(2) A feldolgozhatésdg maés vizsgélatokhoz sziikséges
mintak eléallitdsaval dsszefliggésben is meghatarozhato.
Ezt fel kell jegyezni a vizsgélati jegyz6kdnyvben.

52  Lecsepegés

5.2.1 Felhordas rakellel
@ A feldolgozasra kész bevondanyagot
(kétkomponensli anyagok esetében 0Osszekeverve)
rakellel egy dures, (revétdl, fém revét6l, zsiroktol,

olajoktdl, féliaktol, bevonatoktol és egyéb szennyezd
anyagoktél mentes), nem lefavatott, vizszintesen tarolt
mintalemezre viszik fel, amelyet ezt kovetden
fuggblegesen helyeznek el. Tobbcsapos rakel
hasznélatakor a lemezt a legvékonyabb réteggel felfelé
kell elhelyezni. Megvizsgaljak, hogy milyen
rétegvastagsagnal jelenik meg a lecsepegés (megfutas,
csikosodas, megereszkedés). A szaraz filmvastagsag az
a jellemzé érték, ahol ezek a jelenségek még nem
jelentkeznek. A rétegvastagsag-mérést a 6. szaradasi
fok elérése utdn (DIN EN I1SO 9117-5) a DIN EN ISO
2808 szabvany szerint kell végezni.

(2) A vizsgalatot a DIN EN 23270 szabvany szerint kell
elvégezni. Egy o6raval a felhordas utan a mintat
kényszerszaritasnak lehet alavetni a 6. szarazsagi szint
elérése érdekében (3 6ra 60 °C-on).

(3) Egyedi meghatarozast kell végezni.

522

A bevonatot szorasi viszkozitasra allitjuk be, majd ék
alakban, felllr6l lefelé novekvé rétegvastagsag mellett
keresztben egy sima, nem besugarzott, fliggélegesen
tarolt mintalemezre visszik fel (anyag: lasd fent, a
kondicionalas 23 °C-on torténik). A fentiekben leirt
szaritas elvégzése utan a rétegvastagsagot a DIN EN
ISO 2808 szabvany szerint kozvetlenil a kezdeti
szabdlytalansagok (megfutas, csikosodas,
megereszkedés) zénja elbtt mérik.

Felhordas szérassal

5.3 Feldolgozhatésagi id6 (fazékidd)

(1) Az alap- és kikeményit6 komponenseket 23 °C
hémérsékletre kondicionaljak és kikeverik.

(2) Az elegy 250 g-jat egy erre alkalmas tartéedénybe
tessziik. A tartéedényt a DIN EN ISO 9514 szabvany
el6irasainak megfeleléen egy klimatizalt helyiségbe
allitjuk, majd lefedjuk.

kovetkezik be, ha a feldolgozhatésag méar nem adott,
vagy sulyosan korlatozott. A legegyszerlibben ecsetes
alkalmazassal lehet meghatarozni.

54  Atvonhat6

sag
(1) A bevonhatésagi vizsgalatot minden meghatarozott
rétegszerkezeten el kell végezni. A vascsillamtartalmu és

vascsillamot nem tartalmazé fed6bevonat egyarant
magaban atfesthetd.

(2) Az atvonas meghatarozott szaritasi id6 utan akkor
lehetséges, ha nincsenek bevonathibak vagy karos
kélcsbnhatasok a bevonanddé réteg és a bevonathoz
hasznalt bevonbéanyag kozott. A hibdk vagy kéaros
kolcsdnhatasok megnyilvanulhatnak példaul a
bevonandé réteg erés meglazulasaban,
felpiposodasaban vagy .felemelkedésében”, fellleti
hibakban (pl. rAncosodas, aramlas hidnya, ciszesedés)
vagy szinvaltozasokban.

(3) A bevonas el6tti szaritas standard kortilmények
kozott torténik a DIN EN 23270 szabvany szerint.

6 Vizsgalati eljaras
szarazfilm-allapotban

6.1 Rétegvastagsag-mérés

(1) A TL-lapokon el@irt rétegvastagsagokat a TL KOR-
acélszerkezetek alapjan szaraz rétegvastagsagként kell
értelmezni és vizsgalni a DIN EN ISO 2808 szabvany
el6irasait kovetve.

(2) A 3 vagy 4 rétegli rendszerek esetében a
célrétegvastagsag 10 %-kal, az 1 és 2 rétegii rendszerek
esetében pedig 20 %-kal Iéphetd tul.
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6.2  Terheléssel kapcsolatos vizsgalati
maodszer

6.2.1 Nedvességgel szembeni ellenéllésag
(folyamatos kondenzacio)

A folyamatos kondenzaciot a
DIN EN ISO 6270-1 szabvany szerint kell végezni.

6.2.2

A mintalemezeket a

DIN EN ISO 2812-2 szabvany szerint elkésziteni, 5 %-0s
vizes NaCl-oldatba kell helyezni, és 23 °C hémérsékleten
kell tarolni. Az expozicio id6tartama 3000 6ra.

Ellenallas NaCl-oldattal szemben

6.2.3 Sépermettel szembeni ellenallésag

(1) A mintalemezeken a bevonatban maréhornyot kell
képezni 2,0 mm-es szélességében és 50 mm-es
hosszban le az acélig. A mar6éhornyot a mintalap hosszu
oldalaval parhuzamosan kell elhelyezni (legalabb 25 mm
tavolsagban a mintalemez mindkét oldalatol).

(2) A darabosan horganyzott és a bevonattal ellatott,
porlasztva horganyzott mintalemezeken nem kell
marohornyot képezni.

(3) A mintalemezeket a DIN EN I1SO 9227 szabvanynak
megfeleléen a megadott idétartamra semleges sépermet
altali terhelésnek kell kitenni.

6.2.4 Kompozit 5, Kompozit 30

(1) A mintalemezeket az utolsé kézbens6 rétegig vonjak
be.

(2) A mintalemezek 1égkori hatasnak vannak kitéve. A
légkori hatasnak valo kitettség feltételei:

— a DIN EN ISO 16474-3 szabvany
nedvességnek valo kitettség nélkul

szerint,

— 1A tipusu UV-ldmpéaval (UVA-340) mesterségesen
megvilagitjuk 0,77 W/m2  besugéarzasi erfsség
alkalmazasaval,

— (60 % 2) °C fekete panelhédmérsékleten

(3) Ezutan ionmentes, 60 °C fokos meleg vizzel, puha
szivaccsal kell megtisztitani.

(4) 24 6rés normal korulmények kozotti, a
DIN EN 23270 szabvany szerinti kondicionalas utan, a
mintalemezekre fel kell vinni a fed6réteget.

(5) A mintalemezeket ezutan normal kortilmények
kozott, 7 6ran keresztil a DIN EN 23270 szabvany
szerint dolgozzak fel.

(6) Majd 720 o6ran keresztll terheljik 6ket a 6.2.1.
szakasznak megfelel6en.

6.2.5 Szin- és fénytartésag
6.2.5.1 A szineltérés mérési feltételei

(1) Két minta szintavolsagat spektralis-fotometrikus
modszerrel a DIN EN ISO 11664-3 szabvany szerint a
kovetkez6 mérési paraméterekkel kell mérni:

— D 65 fényfajta,

— difftz/8° mérési geometria,

— Mérés fényességcsapda nélkil,
— 10° Normal megfigyelbk.

(2) A szintavolsdgot (AE*x) a DINEN ISO 11664-4
szabvany szerint kell kiszamitani.

6.2.5.2 Szineltérés a légkori hatasnak ki nem tett
minta és a RAL szinkartya kozétt

A szineltérést a légkdri hatasnak ki nem tett minta és a
RAL szinkartya (
RAL 840 HR szinregiszter) k6zoétt kell meghatarozni.

6.2.5.3 Légkori hatasnak kitett és ki nem tett
minték szineltérése

6.2.5.3.1 100. lap

(1) A szineltérést a légkori hatasnak kitett minta és a
légkori  hatdsnak ki nem tett minta kozo6tt kell
meghatérozni.

(2) A légkori hatasnak valo kitettség feltételei:

— A DIN EN ISO 16474-2 szabvany szerint, terhelés
nappali szlr6kkel (mesterséges 6regedés), 1. ciklus,

— 550 W/m2 sugarzas a 300 nm és 800 nm kdzotti
hulldmhossztartomanyban, egyenlé 60 W/m2
értékkel 300 nm és 400 nm kozbtt,

— A fekete panel h6mérséklete 55 °C + 2 °C.
6.2.5.3.2 50.lap

(1) A szineltérést a légkori hatasnak kitett minta és a
légkori  hatdsnak ki nem tett minta kozott kell
meghatérozni.

(2) A légkori hatasnak valo kitettség feltételei:

— a DIN EN ISO 16474-3 szabvany B. moddszere
szerint, 3. ciklus: napfénynek valé kitettség
ablakiiveg mogott (mesterséges 6regedés).

— 0,76  W/(m2nm) sugarzas 1B
fénycsovekkel (UVA-351)

— A fekete panel hémérséklete (50 + 3) °C.

tipusi  UV-

6.2.5.4 Fénytartésag

A fénytartésag meghatarozasa a
DIN EN ISO 2813 szabvany el6irasainak megfeleléen
torténik 60°-0s mérési szog alkalmazasaval.
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6.2.6 Hosszu tavu stabilitas (természetes
Iégkori behatas)

A természetes légkori behatds a DIN EN I1SO 2810
szabvany értelmében varosi és ipari kornyezetben
jelentkezik.

6.2.7 Hoballésag
6.2.7.1 Altalanos informaciok

A héallésagi vizsgalat célja az utfelileti lemezek als6
részén lévd korr6ziogatld bevonatok ellendllasanak
vizsgélata a masztix aszfalt véd6rétegek beépitése és az
ebbdl eredd héterhelés soran. Ennek a héterhelésnek a
szimulaldsdhoz a mintalemezeket egy hémeérsékleti
idégorbe szerint héterhelésnek vetik ala (2. abra).

6.2.7.2 Mintalemezek gyartasa

Minden vizsgdlati valtozathoz négy mintalemezt
gyartanak, amelyek méretei (200 x150x5)mm. 3 A
mintalemezeket héterhelésnek kell kitenni. A terhelt-
terheletlen &llapot dsszehasonlitAsdhoz egy mintalemezt
hasznalnak. A mintalemezek az egyik oldalon vannak
elldtva bevonattal. Kondicionalds utan a bevonatot a
mintalemez kdzepén mardszerszammal eltavolitjak, hogy
a hémérséklet-érzékel6t csatlakoztatni lehessen.

6.2.7.3 Vizsgélat

(1) A hémérsékleti profil beallitAsdhoz az 1. bra szerinti
vizsgélati elrendezést kell hasznalni. Erre a célra egy
feny6fabdl (15 mm vastag) készilt fadobozt (400 x 300 x
150 mm) hasznalnak. Az alja kézepén egy (180 x 130
mm-es) mélyedést alakitanak ki. A bels¢ teret (25 mm
vastag) kerdmiaszdlas szényeggel szigetelik, és a
mintalemezt a bevont oldallal lefelé helyezik bele.

Keramikfasermatte

\

Holzkasten mit
Aussparung zum
Einsetzen der
Probenplatte

Probenplatte mit

Temperaturmessfiihler
Beschichtung nach unten peralu “

Keramikfasermatte
Probenplatte mit
Beschinchtung nach unten
Hartguss G24

Holzkaste mit Aussparung
zum Einsetzen der
Probenplatte

Keramiaszalas sz6nyeg
Mintalemez lefelé nézé
bevonattal

Kemény ontéttvas G24
Fadoboz mélyedéssel a
mintalemez behelyezéséhez
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S
£
s 100
2
&
2
g 50
L8]
'_
0
0 20 40 60 80 100 120
Zeit in min
Temperatur in °C H&mérséklet °C-ban
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2. abra: Héterhelés h6mérséklet-idé gorbéje

6.2.8 Atdolgozhat6sag

(1) A mintalemezeket
vonjak be.

(2) A mintalemezeket a DIN EN ISO 16474-3 szabvany
szerint 1A tipusu UV-fénycsovekkel (UVA-340), 0,77
W/m2 besugéarzassal és (60+2)°C fokos fekete
panelhdmérséklettel, nedvességnek valo kitettség nélkil
mesterségesen besugarozzak. A besugarzas idétartama
30 nap.

a fed6rétegig szakaszokban

(3) A bevonat felliletének tisztitasa szemcseszorassal.

(4) A tisztitas utdn 24 oraval felhordjdk az egész
rendszert, beleértve az EP-Zn (R) alapozoéréteget is.

(5) A teljes rendszer felhordasa utan 14 nappal a
DIN EN ISO 6270-1 szabvany szerint folyamatos
kondenzacié révén megkezdddik a terhelés. A terhelés
id6tartama 720 ora.
6.2.9 Nyujthatésag

A hajlékonysag ellen6rzését a DIN EN ISO 1519
szabvany szerinti hajlitasi vizsgalattal, egy 20 mm-es
tuskére val6 rahajlitdssal végzik.

6.2.10 Vizallésag

A 3 napos kondicionalds utan, NK 23/50-ben (DIN EN
23270) val6 tarolas esetén a mintakat 12 napig 23 °C
hémérsékleten, naponta cserélt friss csapvizben taroljak.

6.2.11 Héallésag

A mintakat 450 °C hémérsékleten taroljak 1 6ran
keresztil. A lehilés utan ellen6rzik a hdlyagosodast és a

T . e — e repedést. A repedések kialakulasat  10-szeres
emperaturmessfihler HOmérsékletmérd érzékeld Y T
nagyitassal értékelik.
1. abra: A vizsgélati elrendezés vazlatos abrazolasa
(2) A termikus terhelést 290 °C-os meleg, kemény
ontottvas (G24) (0,6 — 1,0 mm-es szemcse) segitségével
végzik. Ehhez 15 kg kemény ontottvas sziikséges. Az
expoziciés id6 két 6ra. A mintalemez alsé oldalan 1évé
hémérsékleti gorbét fel kell jegyezni, és annak meg kell
felelnie a 2. 4branak.
Utolsé mddositas id6pontja: 2024. 07. 9
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6.2.12 A rozsdafoltok kialakulasanak
tendenciaja az alapoz6 anyagokban

A bevonat egy részét mianyag pohéarral (kb. 80 mm
atmérdjd, kb. 320 ml (rtartalm) fedik le, amelyet 24 6ran
keresztul 10°C hémérsékleten és
80 % rel. paratartalmon tarolnak.

6.2.13 Mechanikus terhelhet6ség

A bevonat ellendllasat hirtelen deformacié esetén a
DIN EN ISO 6272-1 szabvany szerint vizsgaljak. Ebben
az esetben egy (1kg sulyd), (20mm atmérsjd)
félgébmbbel ellatott sulyt meghatarozott magassagbodl
szabadon leejtenek.

Vizsgélati korilmények
— 20 cm-es ejtési magassag

— b5 Becsapodasi pontok (40 mm-re egymastél és
20 mm-re a szélétol)

— Vizsgalati hdmérséklet 23 °C (3 mintalemez)
— Vizsgalati h6mérséklet 5 °C (3 mintalemez)

A mintalemezeken a nagyitds nélkuli repedések és
szilankok jelenlétét kdzvetlentl az Gtésvizsgalat utan kell
ellen6rizni. A mintalemezeket ezutan 90 V-o0s
kisfeszlltségen a porusok ellendrzése céljabdl vizsgaljak
meg (DIN EN I1SO 29601). Téjékoztatasképpen
vizsgalatokat végeznek a tapadasi szilardsag
tekintetében (X-vagds a 6.3.2. pont szerint) a
terhelésnek nem kitett teriileten és a becsapéddasi ponton
is.

6.3  Ertékelési vizsgalati eljaras

6.3.1 Ertékelés szemrevételezéssel
(1) A szemrevételezés értékeléshez tartoznak a
kovetkezok:

— Holyagosodasi fok (DIN EN ISO 4628-2),
— Rozsdasodasi fok (DIN EN I1SO 4628-3),
— Repedési fok (DIN EN I1SO 4628-4),
— Lepattogzasi fok (DIN EN ISO 4628-5).
(2) A végrehajtasra a terhelés utdn azonnal sor kerdl,
nagyitas nélkul.
6.3.2 Tapadas vizsgalata bemetszéssel

(1) A terhelés utdn a mintalemezeket 24 éran at normal
feltételek mellett taroljuk a DIN EN 23270 szabvany
szerint.

(2) Ezt kovetben mintalemezenként két keresztvagast
készitenek.

(3) A keresztvagasokat a  DIN ENISO 16276-2
szabvany szerint készitik a bevonatban egészen a fém
alapfeliletig. Bevonattal ellatott szakaszosan

horganyzott és porlasztva horganyzott mintalemezek
esetében a keresztvagéast a cinkrétegig kell elkésziteni.
Minden keresztvagast egy 4651 Tesa jelol6szalaggal
boritanak, majd 10 alkalommal egy 1 kg-os goérgével (a
gorgé hossza a mintalemez méretéhez igazitva)
hengerelnek tovabbi nyomas alkalmazdsa nélkil. A
Tesaband csikot 45°-0s szdgben hirtelen lehlizzuk.

(4) A DIN EN ISO 16276-2 szabvany szerinti vizsgalatot
a bevonatnak a fémbdél késziilt aljzatrél val6 levalasara, a
cinkrétegrdl valé levalasra, illetve a bevonatrendszerben
torténd levalasra (delamindciora) a szakaszosan
horganyzott és porlasztva horganyzott mintalemezek
esetében végzik el.

6.3.3 Nedves tapadas vizsgalata
bemetszéssel

(1) A terhelés utan kozvetlenil mintalemezenként két
keresztvagast kell végezni.

(2) A keresztvagasokat a DIN EN [ISO 16276-2
szabvanynak megfelel6en készitik el a bevonatban a fém
alapfeliletig. Bevonattal ellatott szakaszosan
horganyzott és porlasztva horganyzott mintalemezek
esetében a keresztvagast a cinkrétegig kell elkésziteni.
Minden keresztvagast egy 4651 Tesa jeldlészalaggal
boritanak, majd 10 alkalommal egy 1 kg-os gorgbvel (a
gorgé hossza a mintalemez méretéhez igazitva)
hengerelnek tovabbi nyomas alkalmazasa nélkil. A
Tesaband csikot 45°-0s szégben hirtelen lehtizzuk.

(3) A DIN EN ISO 16276-2 szabvany szerinti vizsgalatot
a bevonatnak a fémbdl készilt aljzatrol vald levalasara, a
cinkrétegrdl valo levalasra, illetve a bevonatrendszerben
torténd levalasra (delaminaciéra) a szakaszosan
horganyzott és porlasztva horganyzott mintalemezek
esetében végzik el.

6.3.4 Tapadas vizsgalata racsvagassal

(1) A terhelés utdn a mintalemezeket 24 6ran &t norméal
feltételek mellett taroljuk a DIN EN 23270 szabvany
szerint.

(2) Ezt kovetben mintalemezenként két keresztvagast
kell késziteni.

(3) A racsvagasokat a DIN EN ISO 2409 szerint
helyezziikk el a bevonaton, egészen a fémes alapig.
Minden keresztvagas folé Tesaband 4651 jeldl6szalagot
helyeznek a kereszt kézepébe, az egyik vagasi irannyal
parhuzamosan, majd ujjal lesimitjak. A ragasztészalagot
ujjheggyel vagy kérémmel ledérzséljik, mig a Tesaband
szalag lathatéan egyenletesen nem érintkezik a
bevonattal. A Tesaband szalagot 5 perccel az
alkalmazas utan el kell tavolitani. Enhez meg kell fogni a
szalag szabad végét, és 0,5 s és 1,0 s kdzétt, a 60°-hoz
a lehetd legkdzelebb es6 szdgben kell lehlzni.

(4) A DIN EN ISO 16276-2 szabvéany szerinti értékelés a
bevonat fém alapfellletr6l valé levadlasa vagy a
bevonatrendszerben megjelend tapadasvesztés
(delaminécid) alapjan torténik.
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(5) Amennyiben a kézzel rozsdatlanitott feluleteknél (St
2 a DIN EN ISO 8501-1 szerint) 1-nél nagyobb
racsvagasi értékek addédnak, akkor a tapadast
leszakitasvizsgalattal is meg kell hatarozni a 6.3.5.
fejezet alapjan.

(3) A mart horonynal (d) a tapadas megszlnését a
kovetkezd képlettel kell szamitani a DIN EN ISO 4628-8
szabvany alapjan:

d=(ws-2,0)/2 (5)

wg 9 mérés szamtani kbzépértéke
6.3.5 Tapadas vizsgalata
leszakitasvizsgalattal

6.3.7 Ertékelés héterhelés utan

(1) A terhelés utan a mintalemezeket 24 6ran at normal
feltételek mellett taroljak a DIN EN 23270 szabvany
szerint.

Kozvetlenll két 6ra h6hatas utdn a mintalemezt el kell
tavolitani, és a DIN EN ISO 4628-2 szabvany szerint meg
kell vizsgalni a felhdlyagosodas mértékét és mas
elvaltozasokat (pl. repedések, pelyhesedés). Ezutan a
mintalemezt 24 6ran &t, a DIN EN 23270 szabvany szerinti
normal kérilmények kdzott kondicionaljak, és a tapadasi
vizsgélatokat (keresztvdgas a 6.3.2. pont szerint,

(2) Ezutdn mintalemezenként két leszakitasvizsgéalatot
végzunk.

(3) A leszakitdsvizsgalatokat a DIN EN ISO 4624
szabvany szerint kell végrehajtani a szendvicsmodszer

szerint.

(4) A héterhelés vizsgalatahoz a lehlzasi vizsgalatokat
az egyik oldalon alatétragasztoval kell elvégezni.

(5) A bélyegz6ket EP-ragasztéval (pl. 3M markaju
DP490 ragasztdval) kell felragasztani, és legalabb 24 6ra
elteltével, a DINEN 23270 szabvanynak megfelel6
normal kértilmények kozott kell lehtzni.

(6) A szendvicsmbdszerrel végzett szakitdvizsgalat
sordn a mintalemezeket kardannal kell rogziteni a
vizsgaldberendezésben.

(7) Ragasztbéanyag-torésr6l akkor beszélink, ha a
bélyegz6 fellletének tébb mint 20 %-a ragasztéanyaggal
szakadt.

(8) A ragasztoréteghen a torési felilet 50 %-nal
nagyobb aranya torések csak 5MPa vagy annal
nagyobb értékektdl megengedettek.

(9) A  Dbélyegz6torés  értékelésekor a  kézzel
rozsdatlanitott mintalemezeken, ahol a bevonatrendszer
névleges bevonatvastagsaga legfeliebb 250 um, a
maradék rozsdarétegben torténd térés megengedett.

6.3.6 A korrdozié kiszadmitasa és
delaminéacié a mart horonynal

(1) A terhelés megszlinése utdn a mintalemezeket
azonnal ki kell venni a kamrabdl, és az odatapadt sot
hideg csapvizzel 6vatosan le kell 6bliteni. A domboru és
enyhén tapado korrdziés termékeket spatulaval el kell
tavolitani és le kell o©bliteni. Masnap a delaminalt
bevonatot a mart sériilés mentén szikével eltavolitjak
addig a pontig, amig a bevonat tapadasa lathatéan
magasabb az oldalakon.

(2) A mart horonynal (c) a korréziét a kdvetkez§
képlettel kell szamitani a DIN EN ISO 4628-8 szabvany
alapjan:

c=(WwW:-20)/2 4)

we 9 mérés
szamtani kdzépértéke

egyoldall lehGzéasi vizsgéalat a 6.3.5. pont szerint) elvégzik.

6.4 A bevonatrendszer gyakorlati
alkalmazhat6saganak vizsgalata

6.4.1 Kisérleti projekten alapul6 igazolas
(1) A ZTV-ING 4. részének 3. szakaszat kell alkalmazni.

(2) Az anyag gyartdjanak kivitelezési utasitasait be kell
tartani.

(3) A bevonatszerkezet alapja a ZTV-ING 4 3. szakasza,
A. melléklete, A. tablazat 4.3.2. részének 1.2.1. pontja.

6.4.2 A komponensek vizsgalatan alapulé
igazolas

(1) A komponensek egy legalabb 0,5 m2? egyoldalas
feliletd és legaldbb 3 mm vastagsagu acéllemezbdl,
valamint egy legalabb 1,0 m hosszisagi HEA 200-bdl
allnak.

(2) A komponensek egymasra merélegesek (a HEA-
profil a végfeliileten és az acéllemez a révidebb élen).

(3) Az acéllemez egyoldalas, és a HEA 200 teljesen
bevont, érintkezési fellletek nélkil. Lasd példaul a 3. és
a 4. abrét.

(4) A komponenseket Sa 2 v felllet-el6készitési
fokozatl kdzeggel (G) kell kisugarozni, és a ZTV-ING 4-3
A. melléklete A. tdblazat 4.3.2. része 1.2.1. pontja szerint
a teljes bevonatszerkezettel kell bevonni élvédelem
nélkal.

(5) A felhordast egy megfelel6ségértékel§ szervezet

(CAB) felugyelete alatt végzik a levegd nélkuli
folyamatban.

(6) A komponens felhorddsdt a bevondanyag
gyartdjanak elGirasai alapjan 23°C(x2°C)
hémérsékleten kell elvégezni, miutan a megadott

feldolgozasi id6 (fazékidd) 80 %-a letelt. A két bevonat
felvitele kozotti varakozasi id6 nem haladhatja meg a
16 orat.

(7) A kivitelezést 6ssze kell hasonlitani a bevondanyag
gyartéjanak elGirdsaival.

Utols6é mddosités id6pontja: 2024. 07.
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(8) A hasznalati utasitasban szerepl6 megengedett
hatarértékeket sziikség esetén linearisan kell interpolalni.

HEA 200

S

1000

Abstiitzung zur Sicherung (beispielhaft)

3. dbra: HEA 200

Abstitzung zur Sicherung (beispielhaft)

7 Szabvanyok és egyéb
miiszaki szabalyzatok

DIN 51451: Kdolajtermékek és kapcsolodd termékek

vizsgalata. Elemzés infravords  spektrometriaval.
Altalanos mukddési elvek.
DIN EN 1767: Termékek és rendszerek a

betonszerkezetek védelmére és javitdsara. Vizsgalati
modszerek. Infravoros elemzés;

DIN EN 10025-2: Melegen hengerelt termékek szerkezeti
acélokbal - 2. rész: Otvozetlen szerkezeti acélok miiszaki
szdllitasi feltételei.

DIN EN 10130: Hidegen hengerelt, alacsony
széntartalmu sikhengerelt acéltermékek
hidegalakitashoz. M(iszaki szallitasi feltételek

DIN EN 23270: Festékek, lakkok és alapanyagaik;
kondiciondlasi és  vizsgalati h6mérsékletek és
péaratartalom

DIN EN ISO 11664-3: Szinmérés. 3 rész:
CIE alapszin-6sszetevék

DIN EN ISO 11664-4: Szinmérés. 4 rész: CIE 1976
L*a*b* szintér

DIN EN ISO 11890-1: Festékek és lakkok. Az illékony
szerves vegylletek (VOQ) mennyiségének
meghatarozasa. 1. rész: Differencia-modszer

A > 05m’

% > 3mm
Abstiitzung zur Sicherung (beispielhaft)
h>b

4. abra: Acéllemez

A biztositas tamogatésa (példa)

DIN EN ISO 14680-1: Festékek és lakkok.
Pigmenttartalom meghatarozasa. 1 rész: Centrifugalasos
madszer

DIN EN ISO 14680-2: Festékek és
Pigmenttartalom meghatarozasa. 2
Elhamvasztdsos modszer

DIN EN ISO 1513: Festékek és lakkok. Vizsgalati mintak
vizsgalata és el6készitése.

DIN EN ISO 1519: Festékek és lakkok. Hajlitasi vizsgalat
(hengeres tiske).

DIN EN ISO 15528: Festékek és lakkok, valamint festék-
és lakkalapanyagok. Mintavétel.

DIN EN ISO 16276-2: Acélszerkezetek korroziévédelme
véddbfestékrendszerekkel. Bevonat
tapadasanak/kohézidjanak (torésallésaganak) értékelése
és elfogadhatosagi kritériumai. 2. rész: Racsvagasos
vizsgalat és X alaku bemetszés vizsgalata

DIN EN ISO 16474-2: Festékek és lakkok. Laboratdriumi
fényforrasoknak valé kitétel médszere. 2. rész: Xenon
iviampak

DIN EN ISO 16474-3: Festékek és lakkok. Mesterséges

besugarzds vagy kopas készilékekben. 3. rész:
Fluoreszcens UV-lampak

DIN EN ISO 2409: Festékek és lakkok. Racsvagasos
vizsgalat.

lakkok.
rész:
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DIN EN ISO 2431: Festékek és lakkok. Az atfolyasi id6
meghatarozasa atfolyasi kelyhek segitségével.

DIN EN ISO 2808: Festékek és lakkok. A rétegvastagsag
meghatarozasa.

DIN EN ISO 2810: Festékek és lakkok.
természetes kopésa. Expozicio és értékelés.

DIN EN I1SO 2811-1 Festékek és lakkok. A sir(iség
meghatarozasa. 1. rész: Piknométeres médszer

DIN EN ISO 2812-2: Festékek és lakkok. Folyadékokkal
szembeni ellendll6 képesség meghatarozasa. 2. rész:
Vizbe meritéses modszer

DIN EN ISO 2813: Festékek és lakkok. 20°, 60° és 85°
fényességi érték meghatarozasa.

DIN EN ISO 3219: M(anyagok. Polimerek/gyantak
folyékony  dllapotban  vagy  emulzidként  vagy
diszperzidkeént. A viszkozitas meghatarozasa
meghatéarozott nyirasi sebességl forgo
viszkozitdsmérével

DIN EN ISO 3233-3: Festékek és lakkok. A nem ill6
anyag térfogatszazalékos meghatarozasa. 3. rész:
Meghatarozas szamitassal az ISO 3251 szerint
meghatarozott nemilléanyag-tartalombél, a bevondanyag

slr(iségébdl és a bevonbanyagban 1év6é olddszer

s(rliségébdl

DIN EN ISO 3251: Festékek, lakkok és mianyagok. A
nem illékonyanyag-tartalom meghatarozasa.

DIN EN ISO 4624: lakkok.
szakitévizsgalat.

DIN EN ISO 4628-2: Festékek és lakkok. A bevonatok
kopasanak értékelése. A hibak mennyiségének és
méretének, valamint a megjelenés azonos elvaltozasai
mértékének jeldlése. 2. rész: A holyagosodas
mértékének értékelése.

DIN EN ISO 4628-3: Festékek és lakkok. A bevonatok
kopasanak értékelése. A hibak mennyiségének és
méretének, valamint a megjelenés azonos elvaltozasai
mértékének jeldlése. 3. rész: A rozsdasodas mértekének
értékelése.

DIN EN ISO 4628-4: Festékek és lakkok. A bevonatok
kopasanak értékelése. A hibak mennyiségének és
méretének, valamint a megjelenés azonos elvaltozasai
mértékének jeldlése. 4. rész: A repedés mértékének
értékelése

DIN EN ISO 4628-5: Festékek és lakkok. A bevonatok
kopasanak értékelése. A hibak mennyiségének és
méretének, valamint a megjelenés azonos elvaltozasai
mértékének jelélése. 5. rész: A pelyhesedés mértékének
értékelése.

DIN EN ISO 4628-8: Festékek és lakkok. A bevonatok
kopasanak értékelése. A hibak mennyiségének és
méretének, valamint a megjelenés azonos elvaltozasai
mértékének jeldlése. 8. rész: A karcolas korili rétegre
vélas és a korr6zié fokanak vagy mas keményedési
hibék becslése

Bevonatok

Festékek és Tapadasi

DIN EN ISO 6270-1: Festékek és lakkok. Nedvességgel
szembeni ellenallé képesség meghatarozasa. 1. rész:
Kondenzacio (egyoldalt expozicié)

DIN EN ISO 8501-1: Acélfeliiletek el6készitése festékek
és hasonld termékek felhordasa el6tt. A fellileti tisztasag
értékelése szemrevételezéssel. 1. rész: A festetlen és a
teljesen festékmentesitett acélfelliletek rozsdasodasi és
felilet-el6készitési fokozatai

DIN EN ISO 8503-2: Acélfeliiletek el6készitése festékek
és hasonl6 termékek felhorddsa el6tt. Szemcseszort
acélfeliletek érdességi jellemzéi. 2. rész: Modszer
szemcseszort acélfeliletek érdességének mérésére.
Osszehasonlit6 eljaras.

DIN EN ISO 9117-3: Festékek és lakkok. Szaritasi
vizsgalatok. 3. rész: A fellleti szarazsag vizsgélata
Uveggyongyokkel

DIN EN ISO 9117-5: Festékek és lakkok. Szaritasi
vizsgalatok. 5. rész: Mddositott Bandow—Wolff-teszt

DIN EN ISO 9227: Mesterséges atmoszféraban végzett
korrézidvizsgalatok. Sépermet-vizsgalatok

DIN EN ISO 9514: Festékek és lakkok. A
sokkomponensii bevonatrendszerek felhasznalhatésagi
id6tartamanak meghatérozdsa. A mintdk készitése és
kondicionéalasa, vizsgalati iranyelvek.

TL KOR-acélszerkezetek Acélszerkezetek
korréziovédelmére szolgalé bevonoanyagok miuiszaki
széllitasi feltételei (TL KOR-acélszerkezetek)

Utols6é mddosités id6pontja: 2024. 07.
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