
Ministerská vyhláška o stanovení seznamu materiálů 
pocházejících z metalurgických výrobních procesů 
neželezných kovů a určených pro tyto procesy a seznamu 
materiálů pocházejících z metalurgických výrobních procesů 
železných kovů, které se používají jako suroviny

Právní základy

Tato vyhláška vychází z těchto předpisů:
— dekret ze dne 23. prosince 2011 o udržitelném řízení materiálových cyklů a 
nakládání s odpady, čl. 39 § 2 a 3; 
— výnos Vlámské vlády ze dne 17. února 2012, kterým se stanoví vlámské 
nařízení o udržitelném řízení materiálových cyklů a nakládání s odpady, články 
2.3.5.1 a 2.3.6.1.

Procesní požadavky

Byl splněn tento procesní požadavek:
- Státní rada vydala dne 6. října 2023 stanovisko č. 74.447/1 na základě čl. 84 § 1 
odst. 1 bodu 2 zákonů o Státní radě koordinovaných dne 12. ledna 1973.

Právní rámec

Tato vyhláška je v souladu s následujícím právním předpisem:
— ministerská vyhláška ze dne 4. září 2012 o seznamu materiálů pocházejících z 
metalurgických výrobních procesů neželezných kovů a určených pro tyto procesy 
a seznamu materiálů pocházejících z metalurgických výrobních procesů železných
kovů, které se používají jako suroviny.

VLÁMSKÁ MINISTRYNĚ SPRAVEDLNOSTI a PROSAZOVÁNÍ PRÁVA, ŽIVOTNÍHO
PROSTŘEDÍ, ENERGETIKY a CESTOVNÍHO RUCHU TÍMTO VYHLASUJE:

Článek 1. Seznam materiálů pocházejících z metalurgických výrobních procesů 
neželezných kovů a určených pro tyto procesy, které se používají jako suroviny 
podle článku 2.3.5.1 výnosu vlámské vlády ze dne 17. února 2012, kterým se 
stanoví vlámské nařízení o udržitelném řízení materiálových cyklů a nakládání s 
odpady, je uveden v příloze 1 této vyhlášky.

Článek 2. Seznam materiálů pocházejících z metalurgických výrobních procesů 
železných kovů, které se používají jako suroviny podle článku 2.3.6.1 výnosu 
vlámské vlády ze dne 17. února 2012, kterým se stanoví vlámské nařízení o 
udržitelném řízení materiálových cyklů a nakládání s odpady, je uveden v 
příloze 2 této vyhlášky.
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Článek 3. Ministerská vyhláška ze dne 4. září 2012 o seznamu materiálů 
pocházejících z metalurgických výrobních procesů neželezných kovů a určených 
pro tyto procesy a seznamu materiálů pocházejících z metalurgických výrobních 
procesů železných kovů, které se používají jako suroviny, se zrušuje. 

Článek 4. Tato vyhláška nabývá účinnosti dnem jejího podpisu.

V Bruselu, … (datum).

Vlámská ministryně spravedlnosti a prosazování práva, životního prostředí,
energetiky a cestovního ruchu,

Zuhal DEMIR
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Příloha 1 ministerské vyhlášky ze dne XX.XX.XXXX o stanovení seznamu materiálů pocházejících z metalurgických výrobních procesů
neželezných kovů a určených pro tyto procesy

název materiálu původ a popis podmínky materiálového složení doplňující informační materiál
odvětví 
metalurgický
ch procesů

metalurgický 
výrobní proces 
neželezných kovů

složení v procentech hmotnostních (v sušině) obsah
vody (%

hmotnost
ní ve

vlhkém
stavu)

pevná látka (P)
kapalina (K)

 %
(Cu+Pb+Bi+Ni+Co+Se
+Te+Sb+Sn+In) + 10x
% (Ag+Au) + 100x%

(kovy platinové
skupiny1) určené k

recyklaci těchto kovů
(% v sušině) 

%
(Zn+Cd+Cu+Pb

+Ni+Co+In)
určené k
recyklaci

těchto kovů (%
v sušině)

registrační číslo číslo Einecs

struska obsahující
měď 

Cu pyrometalurgické 
procesy rafinace 
mědi

≤60 % Cu, 0-22% SiO2, 0-50% Fe, 0-15% As, 0-15% Pb, 
0-3% Ni, 0-12% Zn, 0-10% Al2O3, 0-10% CaO, 
0-10% MgO, 0-0,1% Cd

<10% P >32% 01-2119498069-
23-xxxx

266-969-9

struska obsahující
měď 

Cu pyrometalurgické 
procesy tavení mědi

0-60% Cu, 0-35% SiO2, 1-50% Fe, 0-15% As, 0-40% Pb, 
0-6% Ni, 0-12% Zn, 0-15% Al2O3, 0-10% CaO, 0-3% 
MgO, 0-0,1% Cd, 0-10% Sn, 0-0,2% Bi, 0-3% Sb, 0-2% 
Cr, 0-2% S, 0-0,5% Ag, 0-1% Na2O, 0-1% Mn, 0-2,5% 
Co, 0-2% S

<10% P >25% 01-2119498069-
23-xxxx

266-970-4

Suspendované 
částice obsahující
měď

Cu pyrometalurgické 
procesy při extrakci 
mědi

≤36,5% Cu, 0-3,1% Fe,0-2,5% CaO, 0-80% Zn, 
0-50% Pb, 0-3,6% As, 0-1,6% Al2O3, 0-0,001% Hg, 0,01-
0,06% Se, 0-0,8% Te, 0-8,2% Sn, 0-1,2% Bi, 0,001-0,3% 
Ag, 0-0,5% Sb, 0-0,5% Cr, 0,001-0,1% Cd, 0-1,2% Ni, 0-
18% Cl+Br+F, 0-1%S, 0-1% C

<10% P >10% 01-2119472131-
50-xxxx

266-966-2

Anodový kal Cu elektrolýza mědi  ≤25% Ag, ≤4% Au, ≤73% Cu, 0-13,4% As, 0-23% Sb, 0-
46% Pb, 0-14% Ni, 0-71% SiO2, 0-18% Se, 0-22% Sn, 0-
9% Bi, 0-1% Zn, 0-6,4% Te, 0-10% S, 0-1% Cl, 0-0,1 % 
CD, 0-0,02 % Co, 0-37 % PGM 

<25% P >25% 01-2119472145-
41-xxxx

266-972-5

elektroextrakce 
spodního kalu 
(olověné vločky)

Cu elektroextrakce mědi 0-3% Cu, 0-3,8% As2O3, 0-30% Ni, 0-60% Pb, 0-15% Sb, 
0-9% Bi, 0-2% Sn

20-40% P >10% 01-2119472145-
41-xxxx

266-972-5

11 kovy platinové skupiny: Pt, Pd, Rh, Ir, Ru
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název materiálu původ a popis podmínky materiálového složení doplňující informační materiál
odvětví 
metalurgický
ch procesů

metalurgický 
výrobní proces 
neželezných kovů

složení v procentech hmotnostních (v sušině) obsah
vody (%

hmotnost
ní ve

vlhkém
stavu)

pevná látka (P)
kapalina (K)

 %
(Cu+Pb+Bi+Ni+Co+Se
+Te+Sb+Sn+In) + 10x
% (Ag+Au) + 100x%

(kovy platinové
skupiny) určené k

recyklaci těchto kovů
(% v sušině) 

%
(Zn+Cd+Cu+Pb

+Ni+Co+In)
určené k
recyklaci

těchto kovů (%
v sušině)

registrační číslo číslo Einecs

měděný popel Cu tavení a rafinace 
mědi

70-90% Cu, 0,02-1% S, 0-1% Zn, 0-0,15% Pb, 
0-0,1 % NI, 0-0,3 % Fe, 0-15 % oxidů

<10% P >5% 01-2119537427-
35-xxxx

273-744-9

měděný stěr Cu tavení a rafinace 
mědi

20-50% Cu, 0-40% Zn, 0-10% Fe, 1-5% Pb, 1-5% Sn, 0-
10 % NI, 0-0,2 % S, 0-0,1 % Cd, 0-30 % oxidů  

<10% P >5% 01-2119537427-
35-xxxx

273-744-9

válcovna strusky 
oxidů mědi

Cu válcování mědi a 
tažení drátu

20-86% Cu, 0-0,16% Zn, 0,004-2,5% Pb, 0-0,1% Co, 0-
0,1% Cd, 0-0,1% Sn, 0-15% Fe, 0-30% C, 0-0,12% Ni, 0-
0,13 % S, 0-0,05 % As, 0-30 % oxidy

10-50% P >20% 01-2119537427-
35-xxxx

273-744-9

elektrolyt Cu elektrolýza a 
elektroextrakce mědi

0-48% Cu, 0-26% Ni, 0-15% As, 0-2,5% Sb, 7-47% 
H2SO4, 0-10% Zn, 0-1 % TOC, 0-0.001 % Cd, 
0- 0,001% Bi, 25-85% H2O, 5-70% H2SO4;

25-85% K >5% 01-2119555667-
25-xxxx

273-752-2

měděná směs Cu pyrometalurgické 
procesy pro extrakci 
mědi

12-61% Cu, 0-12% Sb, 0-30% S, 0-30,2% As, 
0-36,5% Fe, 0-43% Ni

<10% P >15% 01-2119480181-
45-xxxx

273-836-9

měděné anody Cu pyrometalurgické 
procesy pro extrakci 
mědi

80-99,8% Cu, 0-10% Ni, 0-5% As, 0-5% Pb <10% P >80% 01-2119480184-
39-xxxx

918-168-7

černá měď Cu pyrometalurgické 
procesy pro extrakci 
mědi

47-96% Cu, 0-20% Pb, 0-16% Ni, 0-8,5% Sn, 0-18% Fe, 
0-16% Zn, 0-0,02% Cd, 0-0,6% As, 0-0,3% Sb, 
0-0,007 Cr, 0-2%Co  

<10% P >60% 01-2119475516-
31-xxxx

918-452-0

měďnatá vlákna Cu pyrometalurgické 
procesy pro extrakci 
mědi

30-62% Cu, 5-7% Ni, 3-12% Sn, 2-12% Pb, 1-5% Al, 2-
7,5% Fe, 0,1-3% Zn, 0-0,3% Sb, 0-0,5% Co, 1-18% Si, 0-
1% Al

<10% P >40% 01-2119475511-
41-xxxx

919-583-6

slitiny mědi Cu pyrometalurgické 
procesy pro extrakci 
mědi

80-95% Cu, 0,2-2,2% Pb, 0-1% As, 0,2-1% Ni, 
1,9-10% Ag, 0,2-2% Bi, 0,05-2% Se, 0-0,2% Sn

<10% P >80% 01-2119480184-
39-xxxx

923-243-2
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název materiálu původ a popis podmínky materiálového složení doplňující informační materiál
odvětví 
metalurgický
ch procesů

metalurgický 
výrobní proces 
neželezných kovů

složení v procentech hmotnostních (v sušině) obsah
vody (%

hmotnost
ní ve

vlhkém
stavu)

pevná látka (P)
kapalina (K)

 %
(Cu+Pb+Bi+Ni+Co+Se
+Te+Sb+Sn+In) + 10x
% (Ag+Au) + 100x%

(kovy platinové
skupiny) určené k

recyklaci těchto kovů
(% v sušině) 

%
(Zn+Cd+Cu+Pb

+Ni+Co+In)
určené k
recyklaci

těchto kovů (%
v sušině)

registrační číslo číslo Einecs

měděno-olověný 
stěr

Cu, Pb pyrometalurgické 
procesy pro extrakci 
mědi nebo olova

38-66% Pb, 6-30% Cu, 0-30% Sn, 0-2% Sb, 
0-0,5%  Ag, 0-5% Zn, 0-7,5% As, 0-2% Ni, 
0-0,02% Cd, 0-0,5% Bi, 0-10% S

<10% P >30% 01-2119517449-
33-xxxx

305-408-5

olověno-měděný 
kámen 

Cu, Pb pyrometalurgické 
procesy pro extrakci 
olova nebo mědi

0-73% Pb, 8-49% Cu, 6,5-26% S, 0-7,2% Zn, 
0,2-13,2% Fe, 0-45% Ni, 0-1,1% Ag, 0-0,5% Au, 
0-3,1% Sb, 0-7% As, 0-0,1% Cd, 0-3% Se, 0-0,1% Bi, 0-
1,2% Sn, 0-0,4%, Te, 0-3% Al2O3, 0-0,35% Mn, 
0-21% SiO2, 0-2,5% MgO, 0-5,2% CaO, 0-1,8% Co

<10% P >20% 01-2119524003-
58-xxxx

305-422-1

zbytky s kovy 
patinové skupiny 

Cu, Ni hydrometalurgické 
rafinační procesy 
pro extrakci drahých
kovů

0-0,15 % Ag, 0-0,3 % kovů platinové skupiny1, 
0-1,2% Al2O3, 0-0,1% Sb, 0-0,1% As, 0,27-0,55% BaO, 0-
0,1% Bi, 8-13% CaO, 0-0,15% Co, 16-37% Cu, 0-0,4 Pb, 
0-18% Fe, 0-0,8% MgO, 0-0,2% Mn, 2,9-8% Ni, 0-0,3% 
Se, 0-0,2% Te, 0-0,01% Sn

<25% P >20% 01-2119535121-
55-xxxx

310-050-8

Kyselina 
tornádoová

Co, Ni pyrometalurgické 
výrobní procesy 
oxidů kovů 

0-3 % CoCl2, 0-3 % NiCl2, 0-3 % MnCl2, 0-25 % kyseliny 
chlorovodíkové

>75% K >20% 01-2119517584-
37

01-2119486973-
20

231-589-4
231-743-0

struska obsahující
drahé kovy

drahé kovy pyrometalurgické 
procesy rafinace 

0-4 % Ag, 0-0,1 % Au, 0-5 % kovů platinové skupiny1, 
0-1,7% Al2O3, 0-2,4% Sb, 0-2,5% As, 0-0,6% Ba, 
0,4-8,1% Bi, 0,1-0,75% Ca, 0-2% Ce, 1,7-8,5% Cu, 45-
74% Pb, 0-3,6% Fe, 0-2% MgO, 0-3% Ni, 
0-2,6% Se, 0-2,25% SiO2, 1,5-13,5% Na2O, 0-2% Sr, 0-
8,5% Te, 0-1,3% Sn, 0-3% Ti, 0-2% Zn, 0-4% Zr

<10% P >30% 01-2119535124-
49-xxxx

266-975-1
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název materiálu původ a popis podmínky materiálového složení doplňující informační materiál
odvětví 
metalurgický
ch procesů

metalurgický 
výrobní proces 
neželezných kovů

složení v procentech hmotnostních (v sušině) obsah
vody (%

hmotnost
ní ve

vlhkém
stavu)

pevná látka (P)
kapalina (K)

 %
(Cu+Pb+Bi+Ni+Co+Se
+Te+Sb+Sn+In) + 10x
% (Ag+Au) + 100x%

(kovy platinové
skupiny) určené k

recyklaci těchto kovů
(% v sušině) 

%
(Zn+Cd+Cu+Pb

+Ni+Co+In)
určené k
recyklaci

těchto kovů (%
v sušině)

registrační číslo číslo Einecs

surové stříbro drahé kovy pyrometalurgické 
procesy rafinace 
drahých kovů

90-99 % Ag, 0-0,4 % Au, 0-10 % kovů platinové skupiny1,
0-0,1% Sb, 0-0,1% As, 0-0,3% Bi, 0-0,1% Cd, 0,5-4% Cu,
0-0,25% Pb, 0-0,1% Fe, 0-0,1% MgO, 0-0,2% Ni, 0-0,1% 
Se, 0-0,1% Te, 0-0,15% Sn, 0-0,1% Zn

<10% P >80% 01-2119543724-
37-xxxx

273-793-6

zbytky obsahující 
drahé kovy

drahé kovy pyrometalurgické 
rafinační procesy 
pro extrakci drahých
kovů

0-78 % Ag, 0-0,15 % Au, 0-80 % kovů platinové skupiny1,
0-0,3% Sb, 0-0,1% As, 0-0,15% Bi, 0-0,1% Cd, 
0-83% Cu, 0-1% Pb, 0-1,75% Fe, 0-0,5% MgO, 
0-4,5% Ni, 0-0,1% Se, 0-0,5% Te, 0-4,5% Sn, 
0-33% Zn

<30% P >30% 01-2119543724-
37-xxxx

308-309-5

struska obsahující
drahé kovy s 
boraxem

drahé kovy pyrometalurgické 
rafinační procesy 
pro extrakci drahých
kovů

1-1,3 % Ag, 0-0,1 % Au, 0-1,3 % kovů platinové skupiny1,
0,2-0,6 Al2O3, 0-0,1% Sb, 0-0,1% As, 0-0,1% BaO, 
0-0,1% Bi, 0,2-0,5% CaO, 0,06-0,1% CeO2, 0,1-0,5% Cu,
5,7-7% Pb, 1,4-2,2% Fe, 0,1-0,3% MgO, 0-0,1% Ni, 0-5%
Se, 0,7-1,3% SiO2, 4,8-5,4% Na2O, 0-2% Sr, 0-0,1% Te, 
0-0,1% Sn, 0-0,1% TiO2, 0-0,1% Zn, 
0-0,1% ZrO2, 0-0,1% Cl, 10,6-11,5% B2O3

<10% P >30% 01-2119535124-
49-xxxx

308-315-8

struska obsahující
kovy platinové 
skupiny 

drahé kovy pyrometalurgické 
rafinační procesy 
pro extrakci drahých
kovů

0-78 % Ag, 0-0,15 % Au, 0-79 % kovů platinové skupiny1,
0-20% Al2O3, 0-13% Sb, 0-4,5% As, 0-26,2% BaO, 
0-14% Bi, 0-20% CaO, 0-2% CeO2, 0-83% Cu, 0-42% 
Pb, 0-12,5% Fe, 0-6% MgO, 0-4,5% Ni, 0-2,75% Se, 0-
87% SiO2, 0-24% Na2O, 0-2% Sr, 0-16% Te, 0-14% Sn, 
0-5,3% TiO2, 0-33% Zn, 0-1,2% Cl, 0-25% B2O3

<10% P >5% 01-2119535124-
49-xxxx

308-515-5

suspendované 
částice obsahující
drahé kovy

drahé kovy pyrometalurgické 
rafinační procesy 
pro extrakci drahých
kovů

0-8 % Ag, 0-0,15 % Au, 0-10 % kovů platinové skupiny1, 
0,3-8% Al,  0-2% Sb, 0-2% As, 0-5% Bi, 0-0,1% Cd, 0-
7,5% CaO, 0-0,2% CeO2, 0-1% Cr, 0-5% Cu, 
0-50% Pb, 0-9,5% Fe, 0-1% Ni, 0-5% K, 0-40% Se, 
0-30% SiO2, 0-30% Na2O, 0-8% Te, 0-30% Zn, 0-29% Cl,
0-0,5% F

<10% P >20% 01-2119543787-
25-xxxx

308-496-3
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název materiálu původ a popis podmínky materiálového složení doplňující informační materiál
odvětví 
metalurgický
ch procesů

metalurgický 
výrobní proces 
neželezných kovů

složení v procentech hmotnostních (v sušině) obsah
vody (%

hmotnost
ní ve

vlhkém
stavu)

pevná látka (P)
kapalina (K)

 %
(Cu+Pb+Bi+Ni+Co+Se
+Te+Sb+Sn+In) + 10x
% (Ag+Au) + 100x%

(kovy platinové
skupiny) určené k

recyklaci těchto kovů
(% v sušině) 

%
(Zn+Cd+Cu+Pb

+Ni+Co+In)
určené k
recyklaci

těchto kovů (%
v sušině)

registrační číslo číslo Einecs

kámen obsahující
drahé kovy  

drahé kovy pyrometalurgické 
rafinační procesy 
pro extrakci drahých
kovů

0-0,4% Ag, 0-0,02% Au, 0-10% Ir, 0-0,15% Pd, 
0-0,3% Pt, 0-0,1% Rh, 0-10% Ru, 0-4,8% Al2O3, 
0-5,2% Sb, 0-8% As, 0-6% CaO, 0-5% Cr, 0-0,4% Co, 0-
43% Cu, 0-22% Pb, 0-58% Fe, 0-17% MgO, 
0-37% Ni, 0-0,15% Te, 0-3,5% Sn

<10% P >5% 01-2119535156-
42-xxxx

308-506-6

kal obsahující 
kovy platinové 
skupiny 

drahé kovy hydrometalurgické 
rafinační procesy 
pro extrakci drahých
kovů

≤ 54 % Ag, ≤ 62 % kovů platinové skupiny1, 0-40 % Al2O3,
0-8% Sb, 0-6% As, 0-0,15% BaO, 0-18% Bi, 0-0,1% Cd, 
0-15% CaO, 0-20% Cr, 0-12% Co, 0-50% Cu, 
0-18,5% Pb, 0-45% Fe, 0-4,5% Ni, 0-50% Se, 0-30% 
SiO2, 0-10% Na, 0-40% Te, 0-45% Sn, 0-40% Zn, 
0-15% NH4, 0-25% C, 0-25% Cl, 0-50% N

<40% P >20% 01-2119543718-
30-xxxx

308-516-0

niklová směs drahé kovy pyrometalurgické 
procesy pro extrakci 
olova a mědi

33-45% Ni, 26-36% As, 11-27,5% Cu, 0-5% Sb, 
0-4% Pb, 0-0,7% Co, 0-7,5% S, 0-0,3% Sn, 0-0,2% Zn, 
0-0,4% Ag

<10% P >20% 01-2119636516-
36-xxxx

308-765-5

zbytky obsahující 
drahé kovy

drahé kovy hydrometalurgické 
rafinační procesy 
pro extrakci drahých
kovů

0,18-5 % Ag, 0,1-2,25 % Au, 0-11 % kovů platinové 
skupiny1, 4,5-19% Sb, 3-15,5% As, 15-52% Cu, 
7-19% Pb, 0,4-9% Ni

<40% P >20% 01-2119535123-
51-xxxx

309-643-4

kal obsahující 
drahé kovy

drahé kovy hydrometalurgické 
rafinační procesy 
pro extrakci drahých
kovů

0-95 % (Ag+Au+platinové kovy)1), 0-2 % Al2O3, 
0-0,01% Sb, 0-0,2% As, 0-0,38% Bi, 0-7% CaO, 
0-0,2% Cr, 0-90% Cu, 0-2,2% Pb, 0-30% Fe, 0-20% Ni, 
0-12,2% Se, 0-3% SiO2, 0-13% S, 0-7,25% Te, 
0-40% Zn, 0-20% Cl

<40% P >20% 01-2119527657-
30-xxxx

310-051-3

olověný stěr 
bohatý na 
antimon

Pb rafinace olova 20-92% Pb, 0-0,15% Cu, 0-0,2 % S, 0-7% Zn, 
0-0,07% Cd, 0-0,2% Fe, 0-0,07% Ni, 0-0,4% Ag, 
3-31% Sb 0-0,2% As, 0-0,1% Bi, 0-20% Sn, 0-0,1% Te, 
0-15% Na, 0-17% K, 0-16,6% MgO, 0-10% Ca, 
0-10% Cl, 0-0,1% Se

<10% P >20% 01-2119510714-
47-xxxx

273-791-5
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název materiálu původ a popis podmínky materiálového složení doplňující informační materiál
odvětví 
metalurgický
ch procesů

metalurgický 
výrobní proces 
neželezných kovů

složení v procentech hmotnostních (v sušině) obsah
vody (%

hmotnost
ní ve

vlhkém
stavu)

pevná látka (P)
kapalina (K)

 %
(Cu+Pb+Bi+Ni+Co+Se
+Te+Sb+Sn+In) + 10x
% (Ag+Au) + 100x%

(kovy platinové
skupiny) určené k

recyklaci těchto kovů
(% v sušině) 

%
(Zn+Cd+Cu+Pb

+Ni+Co+In)
určené k
recyklaci

těchto kovů (%
v sušině)

registrační číslo číslo Einecs

olověno-
bismutový stěr 

Pb rafinace olova 28-64% Pb, 0-0,7% Cu, 0-0,5% S, 0-0,6% Zn, 
0-0,25% Fe, 0-0,05% Ag, 0-0,01% Au, 28-64% Pd, 
0-2,6% Sb, 0-0,15% As, 6-33% Bi, 0-0,15% Sn, 
0-0,1% Te, 0-0,25% Al2O3, 0-0,1% SiO2, 0-0,1% Na, 0-
0,2% K, 0-18% MgO, 0-7,5% CaO

<10% P >30% 01-2119535105-
49-xxxx

273-792-0

olověno-
antimonový stěr

Pb rafinace olova 1-50% Pb, 0-10% Cu, 0-10% Zn, 0-0,1% Cd, 0-1,5% Fe, 
0-0,1% Ag, 0-0,1% Au, 0,1-25% Sb, 0-3,79% As, 0-0,1% 
Bi, 0-28% Sn, 0-10% Se, 0-10% Te, 0-0,2% Al, 0-0,3% 
Si, 0-15% Na, 0-25% K, 0-10% Mg, 0-10% Cl, 0-0,5% Ni, 
0-0,05% S

<10% P >20% 01-2119517448-
35-xxxx

273-795-7

olověný stěr Pb pyrometalurgické 
procesy pro extrakci 
olova

5-95% Pb, 0-20% Cu, 0-0,1% Cd, 0-40% Zn, 0-20% S, 0-
14% Fe, 0-0,01% Co, 0-0,8% Ag, 0-20% Sb, 
0-15% As, 0-0,33% Ba, 0-45% Sn, 0-16% Se, 0-12% Te, 
0-3% Al, 0-20% In, 0-0,2% Cr, 0-11% Mn, 0-1,5% Si, 0-
15% Na, 0-8% K, 0-28% Mg, 0-12,5% Ca, 
0-3,5% TiO2, 0-20% Cl, 0-10% Ni, 0-4% Bi, 0-0,2% Mo, 
0-0,4% F, 0-3,5% Br

<10% P >20% 01-2119516447-
38-xxxx

273-796-2

suspendované 
částice obsahující
olovo 

Pb pyrometalurgické 
procesy pro extrakci 
olova

≤90% Pb, 0-20% Cu, 0-40% Zn, 0-0,1% Cd, 0-26% Fe, 0-
1% Ni, 0-10% Ag, 0-20% Sb, 0-12% As, 0-4% Bi, 0-50% 
Sn, 0-16% Se, 0-12% Te, 0-6% Al, 0-3% Cr, 0-0,2% Mo, 
0-0,5% Mn, 0-34% Si, 0-15% Na, 
0-8% K, 0-3% Mg, 0-63% CaO, 0-0,3% Ba, 0-0,4% F, 0-
20% Cl, 0-3,5% Br, 0-20% S

<10% P >30% 01-2119498061-
39-xxxx

273-809-1

olověná struska Pb tavení a rafinace 
olova 

0-81% Pb, 1-10% Cu, 0-0,03% Co, 0-10% S, 0-5% As, 0-
10% Zn, 0-0,1% Cd, 20-45% Fe, 0-5% Ni, 
0-0,02% Ag, 0-5% Bi, 0-10% Sn, 0-0,01% Se, 0-0,5% Te,
2-6% Al, 0-5% Cr, 0-10% Mn, 0-10% Sb, 0-13% Si, 2-
15% Ca, 0-1% Mg, 0-2% Ba, 0-1% K, 0-3% Na, 0-0,5% 
Cl, 0-0,2% Mo

<10% P >20% 01-2119511342-
55-xxxx

273-825-9
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název materiálu původ a popis podmínky materiálového složení doplňující informační materiál
odvětví 
metalurgický
ch procesů

metalurgický 
výrobní proces 
neželezných kovů

složení v procentech hmotnostních (v sušině) obsah
vody (%

hmotnost
ní ve

vlhkém
stavu)

pevná látka (P)
kapalina (K)

 %
(Cu+Pb+Bi+Ni+Co+Se
+Te+Sb+Sn+In) + 10x
% (Ag+Au) + 100x%

(kovy platinové
skupiny) určené k

recyklaci těchto kovů
(% v sušině) 

%
(Zn+Cd+Cu+Pb

+Ni+Co+In)
určené k
recyklaci

těchto kovů (%
v sušině)

registrační číslo číslo Einecs

olověno-měděný 
stěr 

Pb pyrometalurgické 
procesy pro extrakci 
olova a mědi

10-88% Pb, >0-40% Cu, 0-30% S, 0-10% Zn, 0-0,1% Cd,
0-12,5% Fe, 0-1% Co, 0-2,5% Ni, 0-5% Ag, 
0-20% Sb, 0-10% As, 0-1% Bi, 0-40 % Sn, 0-3% Se, 0-
3,5% Te, 0-2% Al, 0-0,55% Mn, 0-2,5 Si, 0-2% Na, 0-
0,5% K, 0-12% Mg,0-2,5% Ca

<10% P >50% 01-2119517449-
33-xxxx

273-925-2

olověno-železný 
kámen 

Pb pyrometalurgické 
procesy pro extrakci 
olova

0-74% Pb, 0-25% Cu, 3-27% S, 0-9% Zn, 0-65% Fe, 0-
0,7% Ni, 0-1% Ag, 0-0,5% Au, 0-9% Sb, 0-0,5% As, 0-
0,1% Cd, 0-0,2% Se, 0-0,5% Bi, 0-0,1% Mo, 
0-2,8% Sn, 0-1% Te, 0-5,66% Al2O3, 0-1,6% Mn, 
0-21,4% SiO2, 0-2,7% Na2O, 0-1% MgO, 0-2,5% CaO, 0-
0,1% Co, 0-5% K, 0-2% Cr

<10% P >10% 01-2119524003-
58-xxxx

282-356-9

olověná/olověno-
měděná směs 

Pb pyrometalurgické 
procesy pro extrakci 
olova

0-45% Pb, 12-61% Cu, 0-30% S, 0-6,5% Zn, 0-0,1% Cd, 
0-36% Fe, 0-1% Co, 0-14% Ni, 0-6% Ag, 0-15% Sb, 0-
23,5% As, 0-1,25% Bi, 0-12,5% Sn, 0-0,6% Se, 0-1,5% 
Te, 0-13% Al2O3, 0-2,1% Mn, 0-9% SiO2, 
0-3,2% Na2O, 0-8% MgO, 0-2,3% CaO

<10% P >20% 01-2119517586-
33-xxxx

282-366-3

suspendované 
částice obsahující
olovo 

Pb pyrometalurgické 
tavicí procesy pro 
extrakci olova

17-41% Pb, 0-6,5% Cu, 0-0,6% Zn, 0-0,1% Cd, 
0-0,8% Fe, 0-0,1% Ni, 0-6,5% Ag, 0,1-6% Sb, 0-8,2% As,
0-13,4% Bi, 0-4,7% Sn, 0-2,8% Se, 0-23,5% Te, 0-3,5% 
Al2O3, 0-0,1% Cr2O3, 0-0,2% Mo, 0-0,1% MnO, 0-62% 
SiO2, 0-6% Na2O, 0-8% K, 0-1,1% MgO

<10% P >15% 01-2119498061-
39-xxxx

305-414-8

surové olovo Pb pyrometalurgické 
procesy pro extrakci 
olova

30-98.9% Pb, 0-40% Cu, 0-0,1% Cd, 0-30% Zn, 
0-30% Fe, 0-10% Ni, 0-10% Ag, 0-10% Au, 0-40% Sb, 0-
10% As, 0-17% Bi, 4-56% Sn, 0-10% Se, 
0-0,4% Te, 0-10% Al, 0-3% Si, 0-10% In

<10% P >30% 01-2119517450-
50-xxxx

308-011-5

kal obsahující 
olovo

Pb hydrometalurgické 
procesy pro extrakci 
olova

23-41% Pb, 0-0,1% Cd, 10-14% S, 1-2,3% Zn, 
0,1-0,4% Sb, 0-0,01% As, 0-0,1% Bi, 0,2-0,35% Sn, 
0-0,01% Te, 0-0,01% Mn, 0-0,7% SiO2, 0-0,1% Na2O, 16-
26% CaO, 1,6-1,9% C, 0-0,45% MgO, 0-0,1% Ni

<40% P >15% 01-2119524564-
40-xxxx

310-061-8
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název materiálu původ a popis podmínky materiálového složení doplňující informační materiál
odvětví 
metalurgický
ch procesů

metalurgický 
výrobní proces 
neželezných kovů

složení v procentech hmotnostních (v sušině) obsah
vody (%

hmotnost
ní ve

vlhkém
stavu)

pevná látka (P)
kapalina (K)

 %
(Cu+Pb+Bi+Ni+Co+Se
+Te+Sb+Sn+In) + 10x
% (Ag+Au) + 100x%

(kovy platinové
skupiny) určené k

recyklaci těchto kovů
(% v sušině) 

%
(Zn+Cd+Cu+Pb

+Ni+Co+In)
určené k
recyklaci

těchto kovů (%
v sušině)

registrační číslo číslo Einecs

struska obsahující
olovo 

Pb, drahé kovy pyrometalurgické 
tavicí procesy pro 
rafinaci drahých 
kovů

8-69% Pb, 0,3-15% Cu, 0-5% S, 0-8,5% Zn, 0-0,1% Cd, 
1,3-18% Fe, 0-0,14% Co, 0-1% Ni, 0-1,1% Ag, 
0-0,1% Au, 0-5% Sb, 0-1,1% As, 0-0,1% Bi, 0,3-1,6% Sn,
0-0,1% Se, 0-0,1% Te, 1-5,5% Al2O3, 0-0,1% Cr, 0-0,1% 
Mo, 0-0,6% Mn, 0-20% SiO2, 0,1-2,8% Na2O, 0-0,1% K, 
0,6-7% MgO, 0,4-14% CaO

<10% P >15% 01-2119517592-
40-xxxx

273-800-2

stříbrná pěna Pb, drahé kovy rafinace olova 60-80% Pb, 0-0,6% Cu, 10-25% Zn, 0-0,1% Cd, 
0-1,5% Fe, 4-10% Ag, 0-0,1% Au, 0-10% As, 0-10% Sb, 
0-0,3% Bi, 0-0,5% Sn, 0-0,5% Se, 0-0,5% Te, 
0-0,1% Si, 0-0,1% Ni

<10% P >80% 01-2119517451-
48-xxxx

273-802-3

produkty 
obsahující selen a
tellur

Se, Te hydrometalurgické 
rafinační procesy 
pro extrakci selenu a
telluru

0-1,2% Cu, 0-0,4% Ag, 0-31% Pb, 0-8% As, 0-3,2% Cr, 
0-10% Se, 0-78% Te, 0-7% Na2O

<40% P >40% 01-2119636156-
40-xxxx

932-075-9

cínový popel Sn popel (zbytky) z 
tavení a rafinace 
cínu

5- 80% Sn, 5-65% Pb, 1-40% Cu, 0-25% Sb, 0- 5% Fe, 
0-40% Zn, 0-1% Ni, 0,1-3% Al, 0-1% Co, 1-6% S, 0-1% 
As, 0-10% C, 0-0,1% Cd 

<10% P >20% 309-646-0

zbytky po tavení 
cínu

Sn pyrometalurgické 
procesy pro extrakci 
cínu 

45-99% Sn, 0-30% Pb, 0-10% Cu, 0-10% Zn, 0-15% Fe, 
0-5% Ag, 0-1% As, 0-0,1% Cd, 0-20% Sb, 0-10% In, 0-
10% C

<10% P >40% 01-2119548404-
40-xxxx

283-659-9

slitina cínu a 
železa

Sn pyrometalurgické 
procesy pro extrakci 
cínu 

10-59% Fe, 0-28% SiO2, 11-80% Sn, 0-0,1% Zn, 
0-2% Cu, 0-1,4% As, 0-1,7% S, 0-0,01% Cd, 0-0,1% Cr, 
0-0,1% Co, 0-0,1% Sb, 0-1,5% C, 0-0,1% Ni, 
0-1% Pb

<10% P >20% 01-2119548406-
36-xxxx

283-928-0
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název materiálu původ a popis podmínky materiálového složení doplňující informační materiál
odvětví 
metalurgický
ch procesů

metalurgický 
výrobní proces 
neželezných kovů

složení v procentech hmotnostních (v sušině) obsah
vody (%

hmotnost
ní ve

vlhkém
stavu)

pevná látka (P)
kapalina (K)

 %
(Cu+Pb+Bi+Ni+Co+Se
+Te+Sb+Sn+In) + 10x
% (Ag+Au) + 100x%

(kovy platinové
skupiny) určené k

recyklaci těchto kovů
(% v sušině) 

%
(Zn+Cd+Cu+Pb

+Ni+Co+In)
určené k
recyklaci

těchto kovů (%
v sušině)

registrační číslo číslo Einecs

cínová bahna a 
kaly

Sn Elektrolytická 
rafinace cínu

30-40% Sn, 15-35% Ag, 5-15% Sb, 2-12% F, 0-5% Pb, 
0,5-3% As, 0-1% Ni, 0-2% Cu, 0,05-0,25% Au

P >80 01-2120789963-
32-xxxx

948-652-3

stěr obsahující 
olovo a cín

Sn, Pb tavení, rafinace a 
odlévání olověné 
pájky

0,5-85% Pb, 2-60% Sn, 0-40% Cu, 0-1% Ag, 0-15% Sb, 
0-8% Ni, 0-10% Fe, 0-1% Zn, 0-0,4% As, 0-0,1% Cd, 0-
16% Si, 0-0,01 % Te, 0-20% Na

<10% P >5% 01-2119496072-
38-xxxx

273-701-4

surový oxid telluru Te hydrometalurgické 
rafinační procesy 
pro extrakci telluru

2,1-34% Te, 0,84-1,8% Se, 5,9-66% Cu, 0-2% As, 0,26-
1,1% Ag

10-30% P >20% 01-2119635911-
39-xxxx

273-814-9

struska obsahující
sodu

Te pyrometalurgické 
procesy rafinace 

0-41% Pb, 0-2% As, 3,8-40% Te, 0-21% Se, 0-0,4% Sn, 
2-15,1% SiO2, 9,5-55% Na, 0-0,5% Cr, 0-0,3% Cl

<10% P >15% 01-2119635953-
31-xxxx

273-828-5

chlorid zinečnatý Zn hydrometalurgický 
výrobní proces oxidu
zinečnatého 

80-95% ZnCl2, 0-4% ZnOCl, 0-5% NH4Cl, 0-1% KCl, 0-
2% ZnSO4, 0-0,5% FeCl3, 0-0,5% PbCl2

40-80% K >80% 01-2119472431-
44-xxxx

231-592-0

cement 
obsahující měď 

Zn hydrometalurgické 
procesy, při nichž se
měď a jiné kovy 
srážejí z roztoků 
jako kovy nebo 
sloučeniny kovů

0-20% Zn, 34-90% Cu, 0-0,1% Cd, 0-8% Co, 0-7% Ni, 0-
9% Fe, 0-13% Pb, 0-6% SiO2, 0-13% As, 0-5% Sb, 0-
0,20% Cr, 0-0,1% Tl, 0-2% Mn, 0,1-10% Cl, 
0-3% MgO, 0-5% CaO 

20-65% P >30% 01-2119474447-
29-xxxx

266-964-1

zinkový stěr Zn tavení zinku 50-99% Zn, 0-1% Cu, 0-2% Fe, 0-0,3% Pb, 0-1% Cl, 0-
15% Al2O3 

<10% P >50% 01-2119486392-
32-xxxx

273-694-8
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název materiálu původ a popis podmínky materiálového složení doplňující informační materiál
odvětví 
metalurgický
ch procesů

metalurgický 
výrobní proces 
neželezných kovů

složení v procentech hmotnostních (v sušině) obsah
vody (%

hmotnost
ní ve

vlhkém
stavu)

pevná látka (P)
kapalina (K)

 %
(Cu+Pb+Bi+Ni+Co+Se
+Te+Sb+Sn+In) + 10x
% (Ag+Au) + 100x%

(kovy platinové
skupiny) určené k

recyklaci těchto kovů
(% v sušině) 

%
(Zn+Cd+Cu+Pb

+Ni+Co+In)
určené k
recyklaci

těchto kovů (%
v sušině)

registrační číslo číslo Einecs

anodová struska 
obsahující 
mangan

Zn elektrolýza zinku 0,1-1% Zn, 2-20% Pb, 0,05-0,5% Ag, 35-60% Mn, 0,1-
2,5% K, 0,1-1,5% Ca, 0,1-2,5% Sr

<50% P > 2,5 % 
z

> 35 % Mn určených k
recyklaci

01-2119467168-
30-xxxx

273-742-8

suspendované 
částice obsahující
oxid zinečnatý 

Zn tavení zinku; 
odpařování zinku ve 
Waelzově peci nebo
jiném typu kouřové 
pece

20-75% Zn, 0-0,5% Cu, 0,01-0,1% Cd, 0-0,5% Ni, 0,1-
22% Fe, 0,2-15% Pb, 0-1% Cr, 0,01-1,2% Mn, 
0-2% MgO, 0,1-6% C, 0,1-7% Ca, 0,01-3% S, 0-10% Cl, 
0-0,9% F, 0,1-7,5% SiO2, 0,1-4% K2O, 0,01-0,55% Al2O3

<10% P >20% 01-2119480405-
39-xxxx

273-760-6

zbytky obsahující 
olovo a stříbro

Zn hydrometalurgické 
procesy pro extrakci 
zinku

0-13% Zn, 0-9% Cu, 0-0,1% Cd, 0-0,1% Co, 0-0,3% Ni, 
0-15% Fe, 3-75% Pb, 0-29% Si, 0-0,6% As, 
0-2,7% Sb, 0-2,5% Mn, 0-1,6% MgO, 0-8% Sn, 
0-1,8% Ag, 0-15% CaO, 0-57% S, 0-2,5% Cl

20-50% P >10% 01-2119474886-
19-xxxx

273-766-9

zbytky obsahující 
olovo

Zn hydrometalurgické 
procesy pro extrakci 
zinku

1-55% Zn, 0-40% Fe, 0-5% Cu, 0-70% S, 0-0,1% Cd, 0-
75% Pb, 0-15% SiO2, 0-1,5% Ag, 0-17% CaO, 
0-2% Sb, 0-0,5% Co, 0-0,5% Ni, 0-5% As, 0-1% Mg, 0-
5% Mn, 0-5% Sn, 0-10% Cl

<40% P >5% >30% 01-2119474886-
19-xxxx

293-314-4

cement 
obsahující nikl a 
kobalt

Zn hydrometalurgické 
procesy pro extrakci 
zinku

1-30% Zn, 1-40% Cu, 0-0,1% Cd, 1-15% Co, 1-15% Ni, 
0,1-5% Fe, 0,3-30% Pb, 0-3% Ag, 0,1-3% Sb, 
0-1,4% SiO2, 

<40% P >25% 01-2119467169-
28-xxxx

273-769-5

pražený materiál 
obsahující oxid 
zinečnatý

Zn pražení zinkových 
koncentrátů

50-80% Zn, 0,1-2% Cu, 0-0,1% Cd, 2-15% Fe, 1-5% Pb, 
0,1-6% Si, 0,01-0,5% As, 0-0,3% Sb, 0-0,8% Mn, 0-1% 
MgO, 0,1-10% CaO, 0,1-5% Al2O3, 

<10% P >50% 01-2119485288-
24-xxxx

273-776-3

kal obsahující 
indium

Zn hydrometalurgické 
procesy pro extrakci 
zinku a india

0-48% Pb, 0,1-5,5% Cu, 0-1% Ni, 0-3,2% As, 
0,1-2,55% Sb, 0-16,2% Sn, 0,1-0,5% Se, 0,5-6,25% Te, 
5-50% In, 0,5-10% Zn, 1-11% Fe, 0,4-6,2% S, 0,4-57% 
Al2O3, 0,4-7% CaO, 1,7-6% SiO2, 0-0,3% MgO, 0-0,1% 
Cd, 0-2% Co, 0-1,6% Mn

<50% P >5% 05-2116760848--
28-0000 (pre-

registratie-
nummer)

273-794-1
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název materiálu původ a popis podmínky materiálového složení doplňující informační materiál
odvětví 
metalurgický
ch procesů

metalurgický 
výrobní proces 
neželezných kovů

složení v procentech hmotnostních (v sušině) obsah
vody (%

hmotnost
ní ve

vlhkém
stavu)

pevná látka (P)
kapalina (K)

 %
(Cu+Pb+Bi+Ni+Co+Se
+Te+Sb+Sn+In) + 10x
% (Ag+Au) + 100x%

(kovy platinové
skupiny) určené k

recyklaci těchto kovů
(% v sušině) 

%
(Zn+Cd+Cu+Pb

+Ni+Co+In)
určené k
recyklaci

těchto kovů (%
v sušině)

registrační číslo číslo Einecs

stěr a 
suspendované 
částice obsahující
zinek 

Zn výroba, tavení a 
používání slitin zinku
(včetně 
galvanizace), včetně
recyklace

40-92% Zn, 0-12% Cu, 0-0,1% Cd, 0-5% Ni, 0-20% Al, 0-
10% Fe, 0-12% Pb, 0-15% Cl, 0-4% Ti, 0-5% Sn, 0-5% Bi

<10% P >40% 01-2119488047-
31-xxxx

273-824-3

stěr a 
suspendované 
částice obsahující
olovo a stříbro 

Zn výroba nebo 
recyklace anod pro 
elektrolýzu zinku 

0-2% Zn, 60-90% Pb, 2-25% Mn, 0,1-0,5% Ag <10% P >60% 01-2119475326-
34-xxxx

305-449-9
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Bude připojeno k ministerské vyhlášce ze dne XX.XX.XXXX o stanovení seznamu materiálů pocházejících z metalurgických výrobních 
procesů neželezných kovů a určených pro tyto procesy a seznamu materiálů pocházejících z metalurgických výrobních procesů 
železných kovů, které se používají jako suroviny,

V Bruselu, … (datum).

Vlámská ministryně spravedlnosti a prosazování práva, životního prostředí, energetiky a cestovního ruchu,   
 
 
 
 
 
 

Zuhal DEMIR 
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Příloha 2 ministerské vyhlášky ze dne XX.XX.XXXX o stanovení seznamu materiálů pocházejících z metalurgických výrobních procesů železných 
kovů, které se používají jako suroviny

název materiálu původ metalurgického výrobního 
procesu železných kovů

složení pevná látka (P)
kapalina (K)

určení další informace 
číslo Einecs

vysokopecní 
struska

výroba surového železa ve vysoké 
peci

Složení v hmotnostních procentech:
30,9-46,1% CaO, 30,5-40,8% SiO2, 5,9-17,6% Al2O3, 0,12-2% FeO, 1,66-17,3% MgO,
0,07-1,5% TiO2, 0-1% MnO, 0,09-1,73% Na2O, 0,08-1,51 % K2O, 0,42-2,29% S
Těžké kovy v mg/kg v sušině:
< 267 mg/kg v sušině As, < 30 mg/kg v sušině Cd, < 880 mg/kg v sušině Cr, < 500 
mg/kg v sušině Cu, 
< 11 mg/kg Hg, < 530 mg/kg v sušině Ni, < 1 250 mg/kg v sušině Pb, < 1 250 mg/kg v 
sušině Zn  

P cementářský průmysl 266-002-0

vysokopecní 
struska 

výroba surového železa ve vysoké 
peci 

Složení v hmotnostních procentech:
30,9-46,1% CaO, 30,5-40,8% SiO2, 5,9-17,6% Al2O3, 0,12-2% FeO, 1,66-17,3% MgO,
0,07-1,5% TiO2, 0-1% MnO, 0,09-1,73% Na2O, 0,08-1,51 % K2O, 0,42-2,29% S
Těžké kovy v mg/kg v sušině:
< 267 mg/kg v sušině As, < 30 mg/kg v sušině Cd, < 880 mg/kg v sušině Cr, < 500 
mg/kg v sušině Cu, 
< 11 mg/kg Hg, < 530 mg/kg v sušině Ni, < 1 250 mg/kg v sušině Pb, < 1 250 mg/kg v 
sušině Zn  

P výrobny betonové malty 266-002-0

vysokopecní 
struska

výroba surového železa ve vysoké 
peci 

Složení v hmotnostních procentech:
30,9-46,1% CaO, 30,5-40,8% SiO2, 5,9-17,6% Al2O3, 0,12-2% FeO, 1,66-17,3% MgO,
0,07-1,5% TiO2, 0-1% MnO, 0,09-1,73% Na2O, 0,08-1,51 % K2O, 0,42-2,29% S
Těžké kovy v mg/kg v sušině:
< 267 mg/kg v sušině As, < 30 mg/kg v sušině Cd, < 880 mg/kg v sušině Cr, < 500 
mg/kg v sušině Cu, 
< 11 mg/kg Hg, < 530 mg/kg v sušině Ni, < 1 250 mg/kg v sušině Pb, < 1 250 mg/kg v 
sušině Zn  

P sklářský průmysl 266-002-0

vysokopecní 
struska

výroba surového železa ve vysoké 
peci 

Složení v hmotnostních procentech:
30,9-46,1% CaO, 30,5-40,8% SiO2, 5,9-17,6% Al2O3, 0,12-2% FeO, 1,66-17,3% MgO,
0,07-1,5% TiO2, 0-1% MnO, 0,09-1,73% Na2O, 0,08-1,51 % K2O, 0,42-2,29% S
Těžké kovy v mg/kg v sušině:
< 267 mg/kg v sušině As, < 30 mg/kg v sušině Cd, < 880 mg/kg v sušině Cr, < 500 
mg/kg v sušině Cu, 
< 11 mg/kg Hg, < 530 mg/kg v sušině Ni, < 1 250 mg/kg v sušině Pb, < 1 250 mg/kg v 
sušině Zn  

P výroba izolačních 
materiálů

266-002-0

vysokopecní 
struska

výroba surového železa ve vysoké 
peci

Složení v hmotnostních procentech:
30,9-46,1% CaO, 30,5-40,8% SiO2, 5,9-17,6% Al2O3, 0,12-2% FeO, 1,66-17,3% MgO,
0,07-1,5% TiO2, 0-1% MnO, 0,09-1,73% Na2O, 0,08-1,51 % K2O, 0,42-2,29% S

P filtrační vrstva při 
čištění vody

266-002-0
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Těžké kovy v mg/kg v sušině:
< 267 mg/kg v sušině As, < 30 mg/kg v sušině Cd, < 880 mg/kg v sušině Cr, < 500 
mg/kg v sušině Cu, 
< 11 mg/kg Hg, < 530 mg/kg v sušině Ni, < 1 250 mg/kg v sušině Pb, < 1 250 mg/kg v 
sušině Zn  

vysokopecní 
struska

výroba surového železa ve vysoké 
peci 

Složení v hmotnostních procentech:
30,9-46,1% CaO, 30,5-40,8% SiO2, 5,9-17,6% Al2O3, 0,12-2% FeO, 1,66-17,3% MgO,
0,07-1,5% TiO2, 0-1% MnO, 0,09-1,73% Na2O, 0,08-1,51 % K2O, 0,42-2,29% S
Těžké kovy v mg/kg v sušině:
< 267 mg/kg v sušině As, < 30 mg/kg v sušině Cd, < 880 mg/kg v sušině Cr, < 500 
mg/kg v sušině Cu, 
< 11 mg/kg Hg, < 530 mg/kg v sušině Ni, < 1 250 mg/kg v sušině Pb, < 1 250 mg/kg v 
sušině Zn  

P výplňový materiál pro 
gabiony (zpevnění 
břehů nebo jiná 
ochrana, např. proti 
hluku)

266-002-0

vysokopecní 
struska

výroba surového železa ve vysoké 
peci

Složení v hmotnostních procentech:
30,9-46,1% CaO, 30,5-40,8% SiO2, 5,9-17,6% Al2O3, 0,12-2% FeO, 1,66-17,3% MgO,
0,07-1,5% TiO2, 0-1% MnO, 0,09-1,73% Na2O, 0,08-1,51 % K2O, 0,42-2,29% S
Těžké kovy v mg/kg v sušině:
< 267 mg/kg v sušině As, < 30 mg/kg v sušině Cd, < 880 mg/kg v sušině Cr, < 500 
mg/kg v sušině Cu, 
< 11 mg/kg Hg, < 530 mg/kg v sušině Ni, < 1 250 mg/kg v sušině Pb, < 1 250 mg/kg v 
sušině Zn  

P vodopropustný základ 
nebo povrch

266-002-0

konvertorová 
struska
ArcelorMittal 
Belgium (Ghent)

výroba oceli v konvertoru Složení v hmotnostních procentech:
36,2-55% CaO, 5,7-20,4% SiO2,0,5-5,2% Al2O3,11,2-36,4% FeO, 0,5-10,8 MgO, 
2,1-7,5% MnO, 0-0,3% S, 0-0,035% MoO3, 1-3,6% P2O5, 0-1,3% V2O5

Těžké kovy v mg/kg v sušině:
< 267 mg/kg v sušině As, < 30 mg/kg v sušině Cd, < 3 000 mg/kg v sušině Cr, < 500 
mg/kg v sušině Cu, 
< 11 mg/kg Hg, < 530 mg/kg v sušině Ni, < 1 250 mg/kg v sušině Pb, < 1 250 mg/kg v 
sušině Zn  

P Použití jako hydraulické
stavební bloky 
ve velkoplošných 
určených stavbách 
(> 1 000 m³ strusky)

294-409-3

konvertorová 
struska
ArcelorMittal 
Belgium (Ghent)

výroba oceli v konvertoru Složení v hmotnostních procentech:
36,2-55% CaO, 5,7-20,4% SiO2,0,5-5,2% Al2O3,11,2-36,4% FeO, 0,5-10,8 MgO, 
2,1-7,5% MnO, 0-0,3% S, 0-0,035% MoO3, 1-3,6% P2O5, 0-1,3% V2O5

Těžké kovy v mg/kg v sušině:
< 267 mg/kg v sušině As, < 30 mg/kg v sušině Cd, < 3 000 mg/kg v sušině Cr, < 500 
mg/kg v sušině Cu, 
< 11 mg/kg Hg, < 530 mg/kg v sušině Ni, < 1 250 mg/kg v sušině Pb, < 1 250 mg/kg v 
sušině Zn  

P jako vodopropustný 
základ, otevřený povrch

Použití omezeno na 
velkoplošné
určené stavby 
(> 1 000 m³ strusky)

294-409-3

konvertorová 
struska
ArcelorMittal 
Belgium (Ghent)

výroba oceli v konvertoru Složení v hmotnostních procentech:
36,2-55% CaO, 5,7-20,4% SiO2,0,5-5,2% Al2O3,11,2-36,4% FeO, 0,5-10,8 MgO, 
2,1-7,5% MnO, 0-0,3% S, 0-0,035% MoO3, 1-3,6% P2O5, 0-1,3% V2O5

Těžké kovy v mg/kg v sušině:
< 267 mg/kg v sušině As, < 30 mg/kg v sušině Cd, < 3 000 mg/kg v sušině Cr, < 500 
mg/kg v sušině Cu, 
< 11 mg/kg Hg, < 530 mg/kg v sušině Ni, < 1 250 mg/kg v sušině Pb, < 1 250 mg/kg v 

P Na hrázích 

Použití omezeno na 
velkoplošné
určené stavby 
(> 1 000 m³ strusky) 

294-409-3

Strana 16 z 19



sušině Zn  
konvertorová 
struska
ArcelorMittal 
Belgium (Ghent)

výroba oceli v konvertoru Složení v hmotnostních procentech:
36,2-55% CaO, 5,7-20,4% SiO2,0,5-5,2% Al2O3,11,2-36,4% FeO, 0,5-10,8 MgO, 
2,1-7,5% MnO, 0-0,3% S, 0-0,035% MoO3, 1-3,6% P2O5, 0-1,3% V2O5

Těžké kovy v mg/kg v sušině:
< 267 mg/kg v sušině As, < 30 mg/kg v sušině Cd, < 3 000 mg/kg v sušině Cr, < 500 
mg/kg v sušině Cu, 
< 11 mg/kg Hg, < 530 mg/kg v sušině Ni, < 1 250 mg/kg v sušině Pb, < 1 250 mg/kg v 
sušině Zn  

P v reálné skládkové 
infrastruktuře skládek v 
souladu s oddílem 5.2.4
nařízení VLAREM II

294-409-3

konvertorová 
struska
ArcelorMittal 
Belgium (Ghent)

výroba oceli v konvertoru Složení v hmotnostních procentech:
36,2-55% CaO, 5,7-20,4% SiO2,0,5-5,2% Al2O3,11,2-36,4% FeO, 0,5-10,8 MgO, 
2,1-7,5% MnO, 0-0,3% S, 0-0,035% MoO3, 1-3,6% P2O5, 0-1,3% V2O5

Těžké kovy v mg/kg v sušině:
< 267 mg/kg v sušině As, < 30 mg/kg v sušině Cd, < 3 000 mg/kg v sušině Cr, < 500 
mg/kg v sušině Cu, 
< 11 mg/kg Hg, < 530 mg/kg v sušině Ni, < 1 250 mg/kg v sušině Pb, < 1 250 mg/kg v 
sušině Zn  

P V projektu sanace 
půdy, který společnost 
OVAM prohlásila za 
vyhovující

294-409-3

konvertorová 
struska
ArcelorMittal 
Belgium (Ghent)

výroba oceli v konvertoru Složení v hmotnostních procentech:
36,2-55% CaO, 5,7-20,4% SiO2,0,5-5,2% Al2O3,11,2-36,4% FeO, 0,5-10,8 MgO, 
2,1-7,5% MnO, 0-0,3% S, 0-0,035% MoO3, 1-3,6% P2O5, 0-1,3% V2O5

Těžké kovy v mg/kg v sušině:
< 267 mg/kg v sušině As, < 30 mg/kg v sušině Cd, < 3 000 mg/kg v sušině Cr, < 500 
mg/kg v sušině Cu, 
< 11 mg/kg Hg, < 530 mg/kg v sušině Ni, < 1 250 mg/kg v sušině Pb, < 1 250 mg/kg v 
sušině Zn  

P výroba cementu nebo 
náhražka cementu

294-409-3

konvertorová 
struska
ArcelorMittal 
Belgium (Ghent)

výroba oceli v konvertoru Složení v hmotnostních procentech:
36,2-55% CaO, 5,7-20,4% SiO2,0,5-5,2% Al2O3,11,2-36,4% FeO, 0,5-10,8 MgO, 
2,1-7,5% MnO, 0-0,3% S, 0-0,035% MoO3, 1-3,6% P2O5, 0-1,3% V2O5

Těžké kovy v mg/kg v sušině:
< 267 mg/kg v sušině As, < 30 mg/kg v sušině Cd, < 3 000 mg/kg v sušině Cr, < 500 
mg/kg v sušině Cu, 
< 11 mg/kg Hg, < 530 mg/kg v sušině Ni, < 1 250 mg/kg v sušině Pb, < 1 250 mg/kg v 
sušině Zn  

P výroba žáruvzdorného 
betonu

294-409-3

struska z pánve
ArcelorMittal 
Belgium (Ghent)

výroba oceli v ocelářské pánvi Složení v hmotnostních procentech:
28,5-49,9 % CaO, 2,5-11,7 % SiO2, 9,8-36,4 % Al2O3, 5,4-18,0 % Fe (všechny formy), 
3,3-9,8 % MgO, 0,3-0,9 % TiO2, 0,8-5,4 % MnO, 0,09-1,73 % P2O5

Těžké kovy v mg/kg v sušině:
< 267 mg/kg v sušině As, < 30 mg/kg v sušině Cd, < 880 mg/kg v sušině Cr, < 500 
mg/kg v sušině Cu, 
< 11 mg/kg Hg, < 530 mg/kg v sušině Ni, < 1 250 mg/kg v sušině Pb, < 1 250 mg/kg v 
sušině Zn  

P vodopropustné základy 
nebo (otevřený) povrch

266-004-1

struska z pánve
ArcelorMittal 
Belgium (Ghent)

výroba oceli v ocelářské pánvi Složení v hmotnostních procentech:
28,5-49,9 % CaO, 2,5-11,7 % SiO2, 9,8-36,4 % Al2O3, 5,4-18,0 % Fe (všechny formy), 
3,3-9,8 % MgO, 0,3-0,9 % TiO2, 0,8-5,4 % MnO, 0,09-1,73 % P2O5

P v reálné skládkové 
infrastruktuře skládek v 
souladu s oddílem 5.2.4

266-004-1

Strana 17 z 19



Těžké kovy v mg/kg v sušině:
< 267 mg/kg v sušině As, < 30 mg/kg v sušině Cd, < 880 mg/kg v sušině Cr, < 500 
mg/kg v sušině Cu, 
< 11 mg/kg Hg, < 530 mg/kg v sušině Ni, < 1 250 mg/kg v sušině Pb, < 1 250 mg/kg v 
sušině Zn  

nařízení VLAREM II

struska z pánve
ArcelorMittal 
Belgium (Ghent)

výroba oceli v ocelářské pánvi Složení v hmotnostních procentech:
28,5-49,9 % CaO, 2,5-11,7 % SiO2, 9,8-36,4 % Al2O3, 5,4-18,0 % Fe (všechny formy), 
3,3-9,8 % MgO, 0,3-0,9 % TiO2, 0,8-5,4 % MnO, 0,09-1,73 % P2O5

Těžké kovy v mg/kg v sušině:
< 267 mg/kg v sušině As, < 30 mg/kg v sušině Cd, < 880 mg/kg v sušině Cr, < 500 
mg/kg v sušině Cu, 
< 11 mg/kg Hg, < 530 mg/kg v sušině Ni, < 1 250 mg/kg v sušině Pb, < 1 250 mg/kg v 
sušině Zn  

P struskotvorná látka v 
ocelářském průmyslu

266-004-1

struska z pánve
ArcelorMittal 
Belgium (Ghent)

výroba oceli v ocelářské pánvi Složení v hmotnostních procentech:
28,5-49,9 % CaO, 2,5-11,7 % SiO2, 9,8-36,4 % Al2O3, 5,4-18,0 % Fe (všechny formy), 
3,3-9,8 % MgO, 0,3-0,9 % TiO2, 0,8-5,4 % MnO, 0,09-1,73 % P2O5

Těžké kovy v mg/kg v sušině:
< 267 mg/kg v sušině As, < 30 mg/kg v sušině Cd, < 880 mg/kg v sušině Cr, < 500 
mg/kg v sušině Cu, 
< 11 mg/kg Hg, < 530 mg/kg v sušině Ni, < 1 250 mg/kg v sušině Pb, < 1 250 mg/kg v 
sušině Zn    

P Zdroj hliníku pro 
ocelářský průmysl

266-004-1

struska z pánve
ArcelorMittal 
Belgium (Ghent)

výroba oceli v ocelářské pánvi Složení v hmotnostních procentech:
28,5-49,9 % CaO, 2,5-11,7 % SiO2, 9,8-36,4 % Al2O3, 5,4-18,0 % Fe (všechny formy), 
3,3-9,8 % MgO, 0,3-0,9 % TiO2, 0,8-5,4 % MnO, 0,09-1,73 % P2O5

Těžké kovy v mg/kg v sušině:
< 267 mg/kg v sušině As, < 30 mg/kg v sušině Cd, < 880 mg/kg v sušině Cr, < 500 
mg/kg v sušině Cu, 
< 11 mg/kg Hg, < 530 mg/kg v sušině Ni, < 1 250 mg/kg v sušině Pb, < 1 250 mg/kg v 
sušině Zn  

P výroba žáruvzdorného 
betonu

266-004-1

struska z pánve
ArcelorMittal 
Belgium (Ghent)

výroba oceli v ocelářské pánvi Složení v hmotnostních procentech:
28,5-49,9 % CaO, 2,5-11,7 % SiO2, 9,8-36,4 % Al2O3, 5,4-18,0 % Fe (všechny formy), 
3,3-9,8 % MgO, 0,3-0,9 % TiO2, 0,8-5,4 % MnO, 0,09-1,73 % P2O5

Těžké kovy v mg/kg v sušině:
< 267 mg/kg v sušině As, < 30 mg/kg v sušině Cd, < 880 mg/kg v sušině Cr, < 500 
mg/kg v sušině Cu, 
< 11 mg/kg Hg, < 530 mg/kg v sušině Ni, < 1 250 mg/kg v sušině Pb, < 1 250 mg/kg v 
sušině Zn  

P výroba cementu 266-004-1

Bude připojeno k ministerské vyhlášce ze dne XX.XX.XXXX o stanovení seznamu materiálů pocházejících z metalurgických výrobních procesů 
neželezných kovů a určených pro tyto procesy a seznamu materiálů pocházejících z metalurgických výrobních procesů železných kovů, které se 
používají jako suroviny,

Strana 18 z 19



V Bruselu, … (datum).

Vlámská ministryně spravedlnosti a prosazování práva, životního prostředí, energetiky a cestovního ruchu,   
 
 
 
 
 
 

Zuhal DEMIR 

Strana 19 z 19


