Vynos ministerstva Zivotniho prostredi

o zakladnich technickych pozadavcich na polyetylenové trubky urcené pro vodovodni a
kanalizacni sité v budovach

V souladu s rozhodnutim ministerstva Zivotniho prostredi a podle § 33 stavebniho zdkona
(751/2023) se stanovi:

§1
Oblast ptisobnosti

Tento vynos se tyka zdkladnich pozadavkl na polyetylenové trubky (déle jen: potrubi PE)
urcené pro vedeni tlakové pitné vody a odpadni vody v budovéach a na pozemcich. Tento
vynos se vztahuje na PE trubky o jmenovité velikosti DN/OD 16-DN/OD 225.

Tento vynos se vztahuje na tfi konstrukéni typy PE trubek: jednovrstvé trubky,
koextrudované trubky a trubky s ochrannym pouzdrem.
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Vymezeni pojmii

Pro ucely této vyhlasky se rozumi:

1) PE trubkou hladk4, extrudovana trubka z polyetylenu zpiisobila k pouZiti jako tlakova
trubka. Identifikacni barva vodovodniho potrubi pro domécnosti je modra, identifikac¢ni barva
tlakového kanaliza¢niho potrubi je hnéda;

2) vytlacné lisovanou trubkou trubka vyrobena procesem vytlacného lisovani;

3) jednovrstvou PE trubkou trubka, jejiZ sténa se sklada ze stejného materidlu od vnitfniho
povrchu k vnéjsimu povrchu;

4) koextrudovanou PE trubkou trubka vytlacné lisovana ve vrstvach z materialu se stejnou
klasifikaci MRS;

5) PE trubkou s ochrannym pldstém trubka s tenkou termoplastickou vrstvou na vnéjSim
povrchu;

6) klasifikaci MRS minimalni poZadovana pevnost v pripadé materialu trubky;

7) DN/OD jmenovita velikost potrubi na zakladé vnéjsiho primeéru,

8) d, je jmenovity pramér trubky;

9) emin je minimalni ptipustna tloustka stény trubky;

10) emax je maximalni pripustna tloustka stény trubky;

11) dem, max je maximalni ptipustny stfedni vnéjsi prumeér trubky;

12) pomeérem standardnich rozmérii SDR Cislo priblizné ekvivalentni poméru rozmeéra
jmenovitého vnéjsSiho priiméru d, ke jmenovité tloustce stény e,. SDR se uvadi rovnéz jako
fada tloust’ky stény;

13) jmenovitym tlakem (PN) pripustny provozni tlak v bar, kterému trubka odola pfi vodé o
teploté 20 °C a pfi projektovym vychodiskem 50 let a na zdkladé minimalniho projektového
koeficientu C;

14) jmenovitym koeficientem C konstantni koeficient, ktery zohlediiuje jiné provozni
podminky nez ty, které jsou zastoupeny ve spodni mezni hranici spolehlivosti, a ktery urcuje
jmenovité napéti v potrubi;

15) hmotnostnim indexem toku taveniny (hodnota MFR) plastickd hmota vytlacovana pres
matrici stanoveného tvaru a velikosti pri teploté 190°C pod tlakem piisobicim pfi zatiZeni 5
kg;
16) ovalitou rozdil mezi nejvétsSim vnéjSim primérem a nejmensim vnéjSim primeérem pri
meéfeni ve stejném prtrezovém profilu trubky.
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SloZeni materidlu

Surovinova smés musi byt vyrobena z polyetylenu klasifikovaného jako material urceny pro
vyrobu tlakovych trubek PE 80 nebo PE 100 (klasifikace MRS). Material klasifikovany jako
PE 80 v souladu s klasifikaci MRS musi odolat obvodovému napéti 8 MPa pfi teploté 20°C po
dobu 50 let a materiél klasifikovany jako PE 100 v souladu s klasifikaci MRS musi odolat
obvodovému napéti 10 MPa pfi teploté 20°C po dobu 50 let.

P¥i vyrobé jednovrstvych nebo koextrudovanych trubek urcenych pro pitnou vodu se pouZiji
bud’ dosud nepouZité suroviny nebo smés dosud nepouzitych surovin a recyklovanych
materialii z vlastni vyroby se stejnou klasifikaci MRS. Jednovrstvd nebo koekstrudovana
trubka urcena k vedeni jinému neZ pitné vody miiZze byt vyrobena z primdrni suroviny, ze
smeési primarni suroviny a recyklovaného materidlu stejné tfidy MRS pochézejiciho z vlastni
vyroby nebo vyhradné z recyklovaného materidlu vyrobeného ze stejné smési surovin
klasifikované podle MRS z vlastni vyroby vyrobce.

Recyklované materialy vyrobené z drcenych trubek s ochrannou vrstvou se nesmi pouZzivat k
vyrobé novych trubek. Recyklovany material ziskany z trubek, jejichZ ochranna vrstva byla
pred drcenim odstranéna, lze pouzit k vyrobé novych trubek v souladu s poZadavky druhého
pododstavce.

§4
Vlastnosti materidlu

Miniméalni hodnota MFR surovinové smési pouzité pfi vyrobé potrubi musi byt 0,2 g a
maximalni hodnota musi byt 1,4 g za 10 minut. Zména hmotnostniho indexu toku taveniny
surovinové smeési béhem zpracovani nesmi prekrocit 20 %. OxidacCni stabilita stanovena u
trubky musi byt pri zkuSebni teploté 200 °C nejméné 20 minut. Smés surovin musi pri
zkousce ve vodé ve formé trubky podélné opatfené drazkami ze 4 stran vydrZet bez poruSeni
vnitfni zkuSebni tlak vody po dobu nejméné 500 hodin pfi tlaku 0,8 MPa (tfida MRS PE 80),
resp. 0,92 MPa (tfida MRS PE 100) a zkuSebni teploté 80 °C.

U cernych PE trubek musi byt saze pfi mikroskopickém vySetfeni rovnomeérné rozptyleny a
jejich obsah musi Cinit 2-2,5 % hmotnostnich. Primérna ptivodni velikost Castic sazi
pouzitych pri vyrobé ¢erné smési surovin musi byt 10-25 nm.

U smeési surovin jiné barvy musi byt barvivo pri mikroskopickém vySetfeni rovnomérné
rozptyleno. Trubka PE vyrobend z materidlu jiné barvy musi odolat slunecnimu zafeni v
mnozstvi odpovidajicim kumulativhimu mnoZstvi umélého svételného zafeni alesponi 3,5
gigajoulu na metr ¢tverecni.

§5
Vlastnosti povrchu

Vnitini a vnéjsi povrch trubek musi byt hladky a Cisty a nesmi na ném byt patrné Zadné
vady, ztrata zabarveni, ryhy nebo povrchové vady. Konce trubek musi byt Cisté fezany kolmo
k podélné ose trubky. Pruhy na pruhovanych trubkach musi byt trvalé a zfetelné rozliSitelné.

§6
Rozméry

Vnéjsi pruméry PE trubek, tlakové tfidy (PN), fady tlousték stény (SDR) a tloustky stény
(e) musi odpovidat tabulce 1. Maximalni pfipustna ovalita trubek dodavanych na civkach nebo
kotoucich je 6 % jmenovitého vnéjsiho priméru (d,) méfeného v misté vyroby potrubi.

Tabulka 1. Rada trubek, jmenovity tlak, vné&jsi priméry a tloustka stény. Rozméry v
milimetrech.
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Rada trubky ZPC 9 ZPC 11 ZPC 13,6 zPC 17 ZPC 21 ZPC 26

PE 80 PN 12,5 PN 10 PN 6

PE 100 PN 20 PN 16 PN 10 PN 6
k<)

fa) i

Q g I

zZ g =3 €ma
A ~ B ilemn | € | €mn | mx | Cnn | Cmx | Com | Cmsx | Coin | €max | €mn | »
16 16,3 1,2 2,0 2,3 - - - - - - - - - -
20 20,3 1,2 2,3 2,7 2,0 2,3 - - - - - - - -
25 25,3 1,2 3,0 3,4 2,3 2,7 2,0 2,3 - - - - - -
32 32,3 1,3 3,6 4,1 3,0 3,4 2,4 2,8 2,0 2,3 - - - -

40 40,4 1,4 4,5 5,1 3,7 4,2 3,0 3,5 2,4 2,8 2,0 2,3 - -

50 50,4 1,4 5,6 6,3 4,6 5,2 3,7 4,2 3,0 3,4 2,4 2,8 2,0 2,3

63 63,4 1,5 7,1 8,0 5,8 6,5 4,7 53 3,8 4,3 3,0 3,4 2,5 2,9

75 75,5 1,6 8,4 9,4 6,8 7,6 5,6 6,3 4,5 51 3,6 4,1 2,9 33

90 90,6 1,8 10,1 11,3 | 8,2 9,2 6,7 7,5 54 6,1 4,3 4,9 3,5 4,0

110 110,7 2,2 12,3 13,7 10,0 11,1 8,1 9,1 6,6 7,4 5,3 6,0 4,2 4,8

125 125,8 2,5 14,0 15,6 11,4 12,7 9,2 10,3 7,4 8,3 6,0 6,7 4,8 5,4

140 140,9 2,8 15,7 17,4 12,7 14,1 10,3 11,5 8,3 9,3 6,7 7,5 5,4 6,1

160 161,0 3,2 17,9 19,8 14,6 16,2 11,8 13,1 9,5 10,6 7,7 8,6 6,2 7,0

180 181,1 3,6 20,1 22,3 16,4 18,2 13,3 14,8 10,7 11,9 8,6 9,6 6,9 7,7

200 201,2 4,0 22,4 24,8 18,2 20,2 14,7 16,3 11,9 13,2 9,6 10,7 7,7 8,6

225 226,4 4,5 25,2 27,9 20,5 22,7 16,6 18,4 13,4 14,9 10,8 12,0 8,6 9,6

§7
Dlouhodobd pevnost a odolnost viici tlaku

PE trubka musi mit takovou dlouhodobou pevnost, aby po dobu nejméné 50 let pfi provozni
teploté 20 °C odolavala svému jmenovitému tlak.

§8
Délkové prodlouZeni pri pretrZzeni
ProdlouZeni PE trubky pfi pretrZeni musi pfi tahové zkouSce ¢init nejméné 350 %.
89
Podélnd rozmérovd stdlost

PE trubky si musi zachovat sviij pivodni tvar. Zména délky po tepelném zpracovani pri
teploté 110 °C miiZe Cinit nejvyse 3 %.

8§10
Delaminace
U vrstevnatych PE trubek nesmi dochéazet k delaminaci mezi vrstvami.

§11



Integrita konstrukce

Prstencova tuhost konstrukce koekstrudované trubky musi po zkouSce vzpérem Cinit
nejméné 80 % putvodni tuhosti. Pfi zkouSce vzpérem musi stlaceni ¢init 30 % vnéjsiho
prumeéru trubky.

§12
Stanoveni technickych vlastnosti provedenim zkousek

Vyrobce musi stanovit technické vlastnosti zkouSkami. Stanoveni zkouSkami musi byt
provedeno pomoci metody vSeobecné schvalené v ¢lenském staté Evropského hospodarského
prostoru nebo Turecku. ProhlaSeni ohledné metod a vysledkli zkouSek pouZivanych pri
stanoveni technickych vlastnosti bude predloZeno na zakladé poZadavku potencialnimu
stavebnikovi a ifadim pro dohled nad vystavbou a uvedenim na trh.

§13
Znaceni
Vyrobce musi PE trubky trvale oznacit tak, aby je bylo mozné identifikovat a sledovat jejich
ptivod. Vzdalenost mezi jednotlivymi oznacenimi mtiZe byt nejvySe 1 metr. Vyrobce musi
zajistit, aby byla Citelnost udaji na oznaceni zachovana po skladovéani, manipulaci a instalaci.
Oznaceni nesmi zptlisobovat trhliny ani poskozeni, které by nepfiznivé ovliviiovalo funk¢nost
trubky. Oznaceni musi obsahovat pfinejmensim informace uvedené v tabulce ¢. 2.

Tabulka 2. Miniméalni poZadavky na znaceni.

Informace v oznaceni Znacka nebo identifikacni ¢islo

Cislo normy

Néazev vyrobce nebo znacka vyrobku Néazev nebo oznaceni

Jmenovity vnéjsi primér a jmenovita tloustka stény | napf. 110 x 10 mm

Rada tlousték stény napf. SDR 11

Rozsah pouziti W nebo P nebo W/P, a)

Material a klasifikace napf. PE 100

Jmenovity tlak napr. PN 10

Informace o vyrobci b)

Typ trubky, je-li relevantni napr. koextrudovana nebo
odlupovatelna vrstva

a) W = pitna voda; P = tlakova kanalizace

b) Pro ovéfeni sledovatelnosti se uvadi doba vyroby, rok a mésic ¢iselné nebo jako kdd,

nazev nebo kéd mista vyroby, pokud se vyroba uskuteciiuje na rtiznych mistech.

§ 14
Vstup v platnost
Toto nafizeni vstupuje v platnost dne [den] [mésic] 20xx.
175;112é(r)rii§e Eizropského parlamentu a Rady (EU) 2015/1535 (32015L.1535); UF. vést. L 241,
9. ) S.

Helsinki, [den] [mésic] 20[xx]



Ministr ... kfestni jméno a prijmeni
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