\ / EESKY Okruzni 31, 638 00 Brno
M | MeTrROLOGICKY legmet@cmi.cz
INSTITUT +420 545 555 414

DEKRET PUBLICZNY

Jako organ wlasciwy merytorycznie i miejscowo w sprawach ustalania wymagan metrologicznych i
technicznych dla okreslonych przyrzadéw pomiarowych oraz okreslania metod badan dla
zatwierdzania typu i legalizacji tych przyrzadéw, zgodnie z art. 14 ust. 1 ustawy nr 505/1990 o
metrologii, z p6Zniejszymi zmianami (dalej: ,ustawa — Prawo metrologiczne”), oraz zgodnie z
przwskazanych przyrzadéw pomiarowych oraz ustanawiania metod badan na potrzeby zatwierdzania
typu, legalizacji i sprawdzania wskazanych przyrzadéw pomiarowych, zgodnie z art. 14 ust. 1 ustawy
nr 505/1990 o metrologii, z p6zn. zm. (zwanej dalej ,,ustawa o metrologii”), oraz zgodnie z przepisami
art. 172 i nast. ustawy nr 500/2004 — Kodeks postepowania administracyjnego (zwanej dalej ,,KPA”),
Czeski Instytut Metrologii (zwany dalej ,,CIM”) wszczat z urzedu w dniu 1 lipca 2024 r. postepowanie
na podstawie art. 46 KPA i - na podstawie zgromadzonych materiatéw - wydaje nastepujace
rozstrzygniecie:

I.

PROJEKT SRODKA O CHARAKTERZE OGOLNYM
numer: 0111-O0OP-C101-26

ustanawiajacego wymagania metrologiczne i techniczne dla okreslonych przyrzadéw
pomiarowych, w tym metody badan w zakresie do celow homologacji typu, legalizacji i
testowania okreslonych przyrzadow pomiarowych:

,wielowymiarowe przyrzady pomiarowe”

1 Definicje
Do celéw niniejszego srodka o charakterze og6lnym, zastosowanie maja terminy i definicje zawarte w
VIM i VIML' oraz ustalone ponizej:

1.1
wielowymiarowe przyrzady pomiarowe

przyrzady pomiarowe stosowane do okreslania wymiaréw zewnetrznych (dhugos¢, wysokos¢ i
szeroko$¢) najmniejszego prostokatnego rownolegloscianu otaczajacego mierzony obiekt, zwane dalej
,»przyrzadami pomiarowymi”

1.1.1

automatyczne wielowymiarowe przyrzady pomiarowe

! TNI 01 0115 Miedzynarodowy stownik metrologii - pojecia podstawowe i ogélne oraz terminy pokrewne
(VIM) oraz Miedzynarodowy stownik terminéw metrologii prawnej (VIML) sa czeScia kompendium
harmonizacji technicznej , Terminologia w dziedzinie metrologii”, ktére jest publicznie dostepne pod
adresem www.unmz.cz.
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przyrzady pomiarowe wykonujace pomiary bez udziatu operatora

1.1.2
polautomatyczne wielowymiarowe przyrzady pomiarowe

przyrzady pomiarowe wymagajace interwencji operatora w celu wykonania pomiaru, ale
automatycznie okre$lajace wyniki pomiaru

1.1.3
wielozakresowe przyrzady pomiarowe

przyrzady pomiarowe posiadajace jeden zakres pomiarowy dla kazdej osi, ktory jest podzielony na
podzakresy o réznych odstepach skali, przy czym odpowiedni zakres pomiarowy jest okreslany
automatycznie w zalezno$ci od mierzonego wymiaru

2 Wymagania metrologiczne

Przyrzady pomiarowe podlegaja wymogom metrologicznym okreSlonym w  przepisach
szczegblnych,’w szczegdlnosci:

2.1 Maksymalny blad dopuszczalny (,, MPE”)

Maksymalny dopuszczalny btad wynosi +1,0d.

Podczas pdzniejszej weryfikacji przyrzady pomiarowe podlegaja wymaganiom metrologicznym, ktore
mialy decydujace znaczenie dla ich wprowadzenia do obrotu.

3 Wymagania techniczne
Przyrzady pomiarowe podlegaja wymogom technicznym okre§lonym w przepisach szczegdlnych?.

Podczas pdzniejszej weryfikacji przyrzady pomiarowe podlegaja wymaganiom technicznym, ktére
byly decydujqce dla ich wprowadzenia do obrotu.

4 Oznakowanie przyrzadéw pomiarowych

Oznakowanie przyrzadow pomiarowych podlega wymaganiom okreSlonym w przepisach
szczegblnych?®,

Podczas pdzniejszej weryfikacji oznakowanie przyrzadéw pomiarowych podlega wymogom, ktére
miaty decydujace znaczenie dla ich wprowadzenia do obrotu.

5 Zatwierdzenie typu przyrzadu pomiarowego

Przyrzady pomiarowe sa wprowadzane do obrotu po przeprowadzeniu oceny zgodnosci zgodnie ze
specjalnymi przepisami®. Przepisy dotyczace homologacji typu zgodnie z art. 24b ustawy nr 505/1990
o metrologii nie majq zastosowania.

6 Legalizacja pierwotna

Przyrzady pomiarowe sa wprowadzane do obrotu po przeprowadzeniu oceny zgodnosci zgodnie ze
specjalnymi przepisami®. Przepisy dotyczqce wstepnej weryfikacji zgodnie z art. 24b ustawy nr
505/1990 o metrologii nie majq zastosowania.

2 Rozporzadzenie Rzadu nr 120/2016 ustanawiajace wymagania techniczne dla przyrzadéw pomiarowych

(zwane dalej ,,rozporzadzeniem rzadu”), ktére transponuje do czeskiego porzadku prawnego dyrektywe
Parlamentu Europejskiego i Rady 2014/32/UE z dnia 26 lutego 2014 r. w sprawie przyrzadéw pomiarowych
(MID)
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7 Kolejna legalizacja

Podczas weryfikacji wykonywane sa nastepujace dziatania i badania:
a) kontrola wzrokowa;
b) test dokladnosci;

7.1 Kontrola wzrokowa

Podczas kontroli wzrokowej okresla sie:
- czy przyrzad pomiarowy przedstawiony do weryfikacji jest zgodny z zatwierdzonym typem;
- czy przyrzad pomiarowy nie jest uszkodzony mechanicznie;
- czy przyrzad pomiarowy posiada odpowiednie oznaczenia;
- czy obszar pomiarowy, jezeli nie jest cze$cia przyrzadu pomiarowego (np. jezeli jest oznaczony
na podtodze lub innej powierzchni), jest wyraznie oznaczony wokoét catego jego obwodu.

Kazdy przyrzad pomiarowy, ktéry nie przejdzie kontroli wzrokowej lub nie spelni wymagan
dotyczacych specyfikacji obszaru pomiarowego, zostanie wykluczony z dalszych badan.

7.2 Obiekty badawcze

Do testow nalezy uzywa¢ odpowiednich obiektéw badawczych o réznych rozmiarach i stabilnych
wymiarach. Przedmioty te musza by¢ nieprzezroczyste, sztywne, z plaskimi Sciankami i wyraznie
okre$lonymi prostymi krawedziami. Moga by¢ prostokatnymi réwnolegloscianami, ktérych wymiary
s okreSlone z niepewnoscia rozszerzong (przedziat pokrycia 95 %) nieprzekraczajacq 1/3 bledu
granicznego dopuszczalnego (MPE). Ich wymiary w kazdej osi musza mie$ci¢ sie w zakresie warto$ci
ograniczonych minimalnymi i maksymalnymi wymiarami, ktére przyrzad pomiarowy moze zmierzy¢.
Wszystkie sasiadujace $ciany i krawedzie musza by¢ prostopadte do siebie.

Nominalne wymiary badanych obiektow muszg wynosi¢ N 77 d, gdzie N jest liczbg naturalna, a d jest
wartoscig przedzialu skali. Dopuszczalna tolerancja po uwzglednieniu rozszerzonej niepewnosci
pomiaru dla wartosci N X d wynosi £1/3d.

Przyrzady pomiarowe moga by¢ wyposazone w rozszerzone urzadzenie wskazujace lub tryb, ktory
wysSwietla wyniki pomiaréw ze skala o przedziale réwnym lub mniejszym niz 1/5d. Jesli przyrzad
pomiarowy posiada te funkcje i jest ona wykorzystywana podczas weryfikacji, wymiary obiektéw
testowych nie sa ograniczone do wartosci N X d pod warunkiem, Ze sa one okreslone z rozszerzong
niepewnoscia nieprzekraczajaca 1/5d.

Wartos¢ N odpowiednia dla r6znych wartosci interwatu skali (1, 2, 5 X 10" m) wynosi N = 10, 20 itd.

7.3 Badanie dokladnosci

Badanie dokladno$ci nie moze by¢ wykonywane poza okreslonym zakresem temperatur roboczych.
Predko$¢ robocza przemieszczania produktu musi miesci¢ sie w zakresie zatwierdzonym dla danego
przyrzadu pomiarowego.

Przed wykonaniem pomiaru, gdy w obszarze pomiarowym nie ma przedmiotu badanego, przyrzad
pomiarowy musi wskazywac¢ wartosci zerowe lub gotowos¢ do pomiaru.

Dla kazdej osi (dlugo$¢, szeroko$¢, wysoko$¢) nalezy uzy¢ pieciu wymiaréw, rozmieszczonych
rownomiernie miedzy minimalnymi i maksymalnymi wymiarami dla tej osi, a uzZyte wymiary musza
obejmowa¢ odpowiednie minimalne i maksymalne wymiary lub wartosci zblizone do nich. Dla
kazdego wymiaru nalezy wykonac¢ trzy pomiary.

Blad pomiaru dla kazdego wymiaru i kazdego obiektu testowego musi by¢ zgodny z MPE.

7.3.1 Oznaczanie punktéw pomiaru
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Jesli przyrzad pomiarowy jest wyposazony w rozszerzone urzadzenie wskazujace lub tryb, ktory
wys$wietla wyniki pomiaréw ze skokiem skali réwnym lub mniejszym niz 1/5d i funkcja ta jest
uzywana podczas weryfikacji, btad pomiaru okres$la sie na podstawie zaleznos$ci

blqd pomiaru = wskazana wartos¢ — wymiar badanego obiektu zgodnie z kartq kalibracji
w przeciwnym razie okresla sie ja na podstawie wzoru

btqd pomiaru = wskazana wartos¢ — wymiar nominalny badanego obiektu

8 Badanie przyrzadow pomiarowych

Przy badaniu przyrzadéw pomiarowych zgodnie z art. 11a ustawy o metrologii, na wniosek osoby,
ktéra moze by¢ dotknieta skutkami nieprawidlowego pomiaru, stosuje sie procedure okreslong w
rozdziale 7, z wyjatkiem ostatniego zdania pkt 7.1.

Badanie dokladnosci wykonuje sie zawsze, jeSli zapewniona jest integralno$¢ przyrzadu pomiarowego

.....

Badanie doktadnosci przeprowadza sie na dostepnych wartosciach w poblizu spornego wymiaru
(mniejszego i wiekszego), jezeli sa znane, w przeciwnym razie badanie przeprowadza sie w ramach
pézniejszej weryfikacji.

Blad maksymalny dopuszczalny podczas badania przyrzadu pomiarowego jest dwukrotnie wiekszy niz
btad maksymalny dopuszczalny okreslony w art. 2.1.

9 Normy notyfikowane

W celu okredlenia wymagan metrologicznych i technicznych dla przyrzadéw pomiarowych oraz
okreslenia metod badan dla ich homologacji typu i legalizacji, wynikajacych z niniejszego srodka o
charakterze ogélnym, CMI notyfikuje czeskie normy techniczne, inne normy techniczne lub
dokumenty techniczne organizacji miedzynarodowych lub zagranicznych, lub inne dokumenty
techniczne zawierajace bardziej szczegdélowe wymagania techniczne (zwane dalej ,,normami
notyfikowanymi”). CIM zamieszcza wykaz tych norm notyfikowanych powigzanych z odpowiednim
srodkiem o charakterze generalnym wraz z tym S$rodkiem w sposéb publicznie dostepny (na stronie

internetowej). www.cmi.cz).

Zgodno$¢ z normami notyfikowanymi lub ich czeSciami uznaje sie, w zakresie i na warunkach
okreslonych przez $rodek ogélny, za zgodno$¢ z wymogami okreslonymi przez ten srodek, do ktérego
te normy lub ich czeSci majq zastosowanie.

Zgodnos¢ z notyfikowang norma jest jednym ze sposobéw wykazania zgodnosci. Wymogi te moga
by¢ réwniez spelnione poprzez zastosowanie innego rozwigzania technicznego gwarantujacego
rownowazny lub wyzszy poziom ochrony uzasadnionych interesow.

II.
PODSTAWY

Zgodnie z art. 14 ust. 1 lit. j) ustawy o metrologii, CIM wydat niniejszy Srodek o charakterze
generalnym w celu wdrozenia przepiséw art. 6 ust. 2, art. 9 ust. 1 i 9 oraz art. 11a ust. 3 ustawy o
metrologii, okreslajacych wymagania metrologiczne i techniczne dla wskazanych przyrzadéw
pomiarowych oraz zasady badan na potrzeby zatwierdzania typu, legalizacji i sprawdzania
wskazanych przyrzadéw pomiarowych — ,,wielowymiarowych przyrzadéw pomiarowych”.

Dekret nr 345/2002, okreslajace przyrzady pomiarowe podlegajace obowiazkowej legalizacji oraz
przyrzady pomiarowe podlegajace zatwierdzeniu typu, z p6zn. zm., klasyfikuje ten rodzaj przyrzadéw
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pomiarowych pod pozycja 1.2.2 w zalaczniku zatytwlowanym ,Lista rodzajow wskazanych
przyrzadéw pomiarowych” jako przyrzady pomiarowe podlegajace zatwierdzeniu typu i legalizacji.

Niniejsze przepisy (Srodek o charakterze og6lnym) zostaty zgloszone zgodnie z dyrektywa Parlamentu
Europejskiego i Rady (UE) 2015/1535 z dnia 9 wrze$nia 2015 r. ustanawiajaca procedure udzielania
informacji w dziedzinie przepiséw technicznych oraz zasad dotyczacych ustug spoleczenstwa
informacyjnego.

I1I.
POUCZENIE

Zgodnie z art. 172 ust. 1 AC, w zwiazku z art. 39 ust. 1 AC, CMI wyznaczyla termin zglaszania uwag
wynoszacy 30 dni od daty umieszczenia projektu na oficjalnej tablicy ogloszen. Uwagi zgloszone po
tym terminie nie beda rozpatrywane.

Niniejszym zaprasza sie zainteresowane osoby do zglaszania uwag na temat niniejszego projektu
Srodka o charakterze ogélnym. W odniesieniu do postanowien art. 172 ust. 4 AC, uwagi nalezy
zglasza¢ w formie pisemnej.

Zgodnie z art. 174 ust. 1 AC, w zwiazku z art. 37 ust. ] AC musi by¢ jasne, kto zglasza uwagi, jakiego
srodka o charakterze ogélnym one dotycza, w jaki sposob sa one sprzeczne z prawodawstwem lub w
jaki sposéb srodek o charakterze ogélnym jest niedokladny, a takze musza by¢ one podpisane przez
osobe zglaszajaca.

Z dokumentami towarzyszacymi temu projektowi srodka o charakterze og6lnym mozna sie zapoznac
w Czeskim Instytucie Metrologicznym, Departament Metrologii Prawnej, Okruzni 31, 638 00 Brno,
po uprzednim telefonicznym uzgodnieniu terminu.

Niniejszy projekt srodka o charakterze ogélnym zostanie opublikowany na okres 15 dni.

Dyrektor generalny Czeskiego Instytutu Metrologii



