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Vorbemerkung

Die hier vorliegenden Zusatzlichen Technischen Vertragsbedingungen - Wasserbau (ZTV-W) fir Spund-
wande, Pfahle, Verankerungen (Leistungsbereich 214), Zitierweise ZTV-W LB 214, gelten vorrangig.

Die hinter den Abschnittsliberschriften in Klammern gesetzten Ziffern beziehen sich auf die ,Allgemeinen
Technischen Vertragsbedingungen fir Bauleistungen (ATV) — Allgemeine Regelungen fiir Bauarbeiten jeder
Art — DIN 18299".

Die ZTV-W LB 214 verweist bei Eurocodes und europaischen Normen auf die europaischen Dokumente. Die
zugehorigen, nationalen Dokumente sind ebenfalls anzuwenden.

Produkte und Ursprungswaren aus anderen Mitgliedsstaaten der Europaischen Union oder der Turkei oder
einem EFTA-Staat, der Vertragspartei des EWR-Abkommens ist, die diesen Zusatzlichen Technischen Spe-
zifikationen nicht entsprechen, werden einschlieBlich der im Herstellerstaat durchgefiihrten Priifungen, Uber-
wachungen und Zertifizierungen als gleichwertig behandelt, wenn der Auftragnehmer prifbar nachweist, dass
das geforderte Schutzniveau (Sicherheit, Gesundheit und Gebrauchstauglichkeit) gleichermallen dauerhaft
erreicht wird.

1 Geltungsbereich (zu Nr. 1)

(1) Die ZTV-W LB 214 gelten fiir die Herstellung und den Rickbau von Pfahlen, Tragern und
Spundwanden sowie fur die Herstellung von Verankerungen und Bohrpfahlen (DIN EN 1536).
Fur Bohrarbeiten gelten die ZTV-W LB 203.

2 Stoffe, Bauteile (zu Nr. 2)

2.1 Allgemeines

(2) Die Ubereinstimmung der Baustoffe, Baustoffsysteme und Bauteile mit den jeweiligen Tech-
nischen Spezifikationen ist fir jedes Herstellwerk (fir auf der Baustelle hergestellte Systeme fir
jede Herstelleinrichtung) durch ein Ubereinstimmungszertifikat bzw. eine Konformitatserklarung
rechtzeitig vor Einbau in Textform zu bestatigen.

2.2 Stahl

(3) Fur die Lieferung von Stahlspundbohlen, Kanaldielen und aus Stahlspundbohlen zusam-
mengesetzten Stahlpfahlen sind die Empfehlungen des Arbeitsausschusses ,Ufereinfassungen®
Hafen und Wasserstralten (EAU) anzuwenden.

(4) Wenn nicht anders vereinbart, dirfen nur neue Spundwand- und Pfahlprofile eingesetzt wer-
den. Nach Verwendung wieder hergerichtete Bauteile gelten als gebraucht.

(5) Bei Spundwandbauwerken, an denen Schweilarbeiten durchgefiihrt oder die in Stahltrag-
werke eingebunden werden, ist ein Abnahmepriifzeugnis 3.1 oder bei besonders beanspruchten
Bauwerken (Ausflihrungsklasse EXC3, EXC4 nach DIN EN 1090-2) ein Abnahmeprufzeugnis 3.2
gemald DIN EN 10204 vorzulegen. Das Abnahmepriifzeugnis ist dem Auftraggeber vor der Liefe-
rung unaufgefordert zu Ubergeben.

(6) Zur Sicherstellung der Schubkraftiibertragung miissen Mehrfachspundbohlen aus U-Profilen
werkseitig in den Schldssern gepresst oder geschweif3t sein. Die Spundwandriicken sind parallel
zueinander auszurichten. Die EAU ist anzuwenden.
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2.3

24

3.1

(7) Rohrpfahle sind aus Stahlblechen als spiralgeschweildte oder langsgeschweil’te Bauele-
mente vollverschweildt herzustellen. Die Schweilindhte miissen mittels Schweillautomaten her-
gestellt sein.

(8) Pfahle aus zusammengesetzten Spundbohlen miissen iber die gesamte Lange verschweif3t
sein. Die Mindestschweil3nahtdicke betragt aus Korrosionsschutzgriinden 7 mm.

(9) Eckverbindungen sind, wenn nicht anders vereinbart, mit gewalzten Schiéssern herzustel-
len.

Stahlbeton

(10) Als Bewehrung fur Stahlbetonbauteile ist ausschlieBlich hochduktiler Betonstahl der Sorte
B500B nach DIN 488-1 zu verwenden. Auf den Bewehrungszeichnungen ist zusatzlich die Duk-
tilitdt der verwendeten Betonstahle anzugeben.

(11) Die Expositionsklassen nach DIN EN 206-1, 4.1 sind in der Leistungsbeschreibung vorge-
geben. Die Mindestbetondruckfestigkeitsklasse von C20/25 darf unabhéngig von den vorgege-
benen Expositionsklassen nicht unterschritten werden.

(12) Der fur Ortbetonpfahle vorgesehene Beton muss Uber ein hohes Wasserrickhaltevermdgen
verfligen.

(13) Das Ausbreitmal} des Frischbetons ist von jeder Lieferung (jedes Fahrzeug) auf der Bau-
stelle zu priifen und zu dokumentieren.

(14) Herkunft und Gute des Betonstahls sind vom Auftragnehmer 4 Wochen vor dem Einbau in
Textform nachzuweisen.

Holz

(15) Rundholzer miissen mindestens der Sortierklasse Il der DIN 4074-2 entsprechen.

(16) Bei Holzpfahlen und Pfahlpaketen aus Holz dirfen die in der Leistungsbeschreibung gefor-
derten Langen maximal um 3 % unterschritten werden.

Bei Rundpfahlen darf der Durchmesser des Pfahls nicht mehr als 5 % vom Nenndurchmesser
abweichen.

Bei Pfahlpaketen darf die Differenz des Pfahldurchmessers der einzelnen Holzpfahle zwischen
Kopf und Ful® maximal 2 cm betragen.

(17) Bei Pfahlpaketen, die sténdig unter Wasser liegen, muss die Borke nicht entfernt werden.
Ausflihrung (zu Nr. 3)

Allgemeines

(18) Fur die Herstellung von Einbringgeristen ist die EAU anzuwenden.

(19) Bei Einbringarbeiten im Wasser mit schwimmenden Geraten sind durch den Auftragnehmer
die erforderlichen Stabilitatsnachweise und/oder Festigkeitsnachweise rechtzeitig vor Beginn der
Arbeiten unter Berlcksichtigung der in der Leistungsbeschreibung vereinbarten Priffristen zu
Ubergeben. Die Nachweise sind von einer anerkannten Klassifikationsgesellschaft oder von ei-
nem anerkannten Sachverstandigen (Anerkennung durch die Zentralstelle Schiffsuntersuchungs-
kommission / Schiffseichamt (ZSUK)) aufzustellen.

(20) Bohlen, Pfahle und Anker sind nach dem Einbau fortlaufend entsprechend den zur Ausfih-
rung bestimmten Einbau- und Verankerungsplanen zu nummerieren und nach dem Einbringen
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auf die Lagegenauigkeit zu Uberprifen. Lageabweichungen sind baubegleitend zu protokollieren
(Angabe der Abweichung in cm) und mit den zulassigen Toleranzen abzugleichen.

(21) Werden Lageabweichungen Uber die zulassigen Toleranzen hinaus festgestellt, ist der Auf-
traggeber umgehend in Textform zu informieren und die erforderlichen MalRnahmen sind mit ihm
abzustimmen.

3.2 Herstellungsanweisung

(22) Vier Wochen vor Herstellungsbeginn sind vom Auftragnehmer folgende Herstellungsanwei-
sungen zu Ubergeben:

o Verpressanker nach DIN EN 1537 gemaR Anlage 1a

e Ortbetonbohrpfahle nach DIN EN 1536 gemal Anlage 2a

e Gebohrte Verbundpfahle (Mikropféhle) nach DIN EN 14199 gemafR Anlage 3a
o Verpresste Verdrangungspfahle nach DIN EN 12699 gemal Anlage 4a

e Verdrangungspfahle nach DIN EN 12699 / DIN EN 14199 gemal Anlage 5a
e Spundwande gemaf Anlage 6a

3.3 Einbring- oder Herstellungsprotokoll

(23) Folgende Einbring- und Herstellungsprotokolle sind baubegleitend zu erstellen und spates-
tens am Folgetag im Original zu Ubergeben:

o Verpressanker nach DIN EN 1537 gemaR Anlage 1b

¢ Ortbetonbohrpfahle nach DIN EN 1536 gemafR Anlage 2b. Die Herstellung und Betonage ist
auch fur jeden Bohrpfahl D < 0,60 m mit einem Herstellungsprotokoll zu dokumentieren.

e Gebohrte Verbundpfahle (Mikropfahle) nach DIN EN 14199 gemaf Anlage 3b

o Verpresste Verdrangungspfahle nach DIN EN 12699 gemaR Anlage 4b

e Verdrangungspfahle nach DIN EN 12699 / DIN EN 14199 gemal Anlage 5b

e Spundbohlen gemaR Anlage 6b

(24) Automatische Aufzeichnungen der Gerate missen im CSV - Format (Comma seperated va-
lues) erfolgen.

3.4 Einbringen von Spundbohlen und Verdrangungspfahlen (zu Nr. 3.2)

3.4.1 Grundsatzliche Regelungen fir das Einbringen

(25) Fur das Einbringen von Spundbohlen und Pfahlen ist eine doppelte Fiihrung vorzusehen.
Ein Makler ohne untere Flhrung gilt als einfache Fiihrung. Als Flihrungen kénnen auch Lehren,
Hilfsgeriste o. &. eingesetzt werden. Schlésser von Nachbarbohlen gelten nicht als Fiihrung.
Beim Einbringen mit freireitenden Pressen, bei denen die Lagegenauigkeit durch Steuerbewe-
gungen des Pressenkopfes sichergestellt wird, kann auf eine doppelte Fihrung verzichtet wer-
den.

(26) Beim Einbringen von Spundbohlen und Stahlpfahlen mit Korrosionsschutz sind die Fuh-
rungseinrichtungen mit Gleit- bzw. Rollenlagern zu versehen.

(27) Die arbeitstechnische Lochung von Spundbohlen und Pféhlen als Anhebehilfe bedarf der
Abstimmung mit dem Auftraggeber. Wenn nicht anders vereinbart, sind diese arbeitstechnischen
Lochungen wieder zu verschlielen.
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3.4.2

3.4.3

3.4.4

3.5

3.5.1

Spezielle Regelungen fiur das Einbringen von Stahlspundbohlen

(28) Beim Einbringen von Mehrfachbohlen mittels Vibration sind Doppelklemmzangen oder
Klemmzangen, die das Mittelschloss Ubergreifen, zu verwenden.

(29) Fur das Einbringen von kombinierten Spundwanden ist die EAU zu beachten. Das Pilger-
schrittverfahren ist anzuwenden.

(30) Bei kombinierten Wanden (Tragelemente z. B. PSp, HZ, LK, Rohre o. &.) sind vertikale Flh-
rungen und horizontale Zangen, die auch ein Verdrehen der Tragelemente beim Rammen/Vib-
rieren verhindern, zu verwenden.

Die Fuhrung ist so zu bemessen, dass nach Fixieren der Zange der Pilgerschritt gemaf der EAU
ausgefiihrt werden kann.

(31) Im Rahmen der Arbeitsvorbereitung fir das Einbringen von kombinierten Spundwéanden hat
der Auftragnehmer die Toleranzen fiir das Einbringen der Tragbohlen so festzulegen, dass die
Fillbohlen verlasslich in die Schidsser der Tragbohlen eingefiihrt werden kénnen.

Vom Auftragnehmer ist vor dem Einbringen der Zwischenbohlen (Fillbohlen) ein Aufmaf® der
Tragbohlen Uber Abstand und Abweichung von der Parallelitat anzufertigen und vorzulegen. Kon-
nen die Fillbohlen wegen Uberschreiten der Toleranzen nicht verlasslich eingebracht werden,
sind Passbohlen einzubauen.

Die Art und Ausbildung von Passbohlen sind mit dem Auftraggeber abzustimmen.

(32) Sind Signalgeber (Schlosssprungdetektoren) zur Kontrolle der Schlossverbindungen beauf-
tragt worden, hat der Auftragnehmer in jedem Einzelfall vor dem Einbringen der Spundbohlen die
Funktionalitat des Systems zu prifen und zu dokumentieren. Bei einer durch einen Signalgeber
angezeigten Schlosssprengung sind die Einbringarbeiten sofort zu unterbrechen. Der Auftragge-
ber ist unmittelbar zu informieren.

Spezielle Regelungen fiir das Einbringen von Pfahlpaketen aus Holz
(33) Beim Einbringen von Pfahlpaketen aus Holz kann die obere Rammfihrung durch einen hyd-
raulischen Auslegerarm des Einbringgerates ibernommen werden.

(34) Fur das Einbringen von Pfahlpaketen aus Holz sind folgende Einbautoleranzen einzuhalten:

e Achsversatz zwischen benachbarten Pfahlpaketen < +/- 3 cm
e Spaltmal} zwischen benachbarten Pfahlpaketen <5 cm

Spezielle Regelungen fiir das Einbringen von Verdrangungspfahlen

(35) Sofern nicht anders vereinbart, sind Fertigrammpfahle durch Rammung einzubringen. Fur
andere Einbringverfahren sind die Tragfahigkeiten nachzuweisen.

Betonierte und verpresste Pfahle

Grundsatzliche Regelungen

(36) Nach dem Betonieren oder Verpressen von Pfahlen sind Erschitterungen in der Nachbar-
schaft unzulassig, um den Abbindevorgang der Pfahle nicht zu beeintrachtigen.

(37) Bei verpressten Pfahlen ist vom Auftragnehmer die Eignung durch Probebelastung nachzu-
weisen und die Dokumentation in Textform zu Ubergeben. Wenn nicht anders vereinbart, sind
statische Probebelastungen an 3 % der vorgesehenen Pfahlanzahl, aber mindestens an zwei
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3.5.2

Pfahlen durchzufuhren. Die Herstellung der tbrigen Pfahle darf erst nach bestandener Probebe-
lastung erfolgen.

(38) Die Bewehrung oder das Tragglied muss sich, wenn nicht anders vereinbart, Uber den ge-
samten Pfahl bis zur Bohrlochsohle erstrecken.

(39) Der Einbau der Bewehrung oder des Traggliedes ist, wenn nicht anders vereinbart, unmit-
telbar vor dem Betonieren durchzufiihren.

(40) Unbewehrte Pfahle sind nur als Primarpfahle in einer geschlossenen Bohrpfahlwand zulas-
sig.

Spezielle Regelungen fiur betonierte Pfahle mit Bewehrungskorben

(41) Prepacked Pfahle sind nicht zugelassen.

(42) Sofern in den jeweiligen Fachnormen kein groferes Nennmaly festgelegt ist, muss das
Nennmald der Betondeckung von Ortbetonpfahlen ohne bleibende Verrohrung mindestens
60 mm betragen.

(43) Werden Bohrpfahle nach DIN EN 1536 fiir Gberschnittene Bohrpfahlwande hergestellt, ist
durch Festlegung des Uberschnittes unter Beriicksichtigung der vertraglichen Herstelltoleranzen
sicherzustellen, dass eine durchgehend geschlossene Wand entsteht.

(44) Bohrpfahle mit Bewehrungskoérben fir massive Wasserbauwerke nach ZTV-W LB 215, die
dauerhaft im Bauwerk verbleiben, sind nach DIN EN 1992 in Verbindung mit der DIN 19702 zu
planen und auszufiihren. Bohrpfahle fir Ufereinfassungen sind nach der EAU zu planen und aus-
zufiihren.

(45) Vor dem Einbau des Bewehrungskorbes von Bohrpfahlen nach DIN EN 1536 ist die Bohr-
lochsohle zu reinigen. Bei verrohrten Bohrungen mit Wasserauflast ist darauf zu achten, dass der
Schwebstoffgehalt im Bohrwasser keinen schadlichen Einfluss fur die weitere Herstellung und die
Tragfahigkeit hat. Gegebenenfalls ist bei hohem Schwebstoffgehalt im Bohrwasser das Wasser
auszutauschen.

(46) Das Betonieren muss auch im Trockenen grundsatzlich im Kontraktorverfahren erfolgen.
Das Betonieren im freien Fall ist nicht zulassig.

(47) Verunreinigter Beton im Bereich des Pfahlkopfes ist zu kappen. Die erforderliche Kapplange
ist bei der Planung und der Herstellung der Bohrpfahle zu berticksichtigen. Soweit nicht anders
vereinbart, ist von folgenden Kapplangen am Pfahlkopf auszugehen:

e mindestens 0,5 m bei Pfahllangen bis 10 m
¢ mindestens 1,0 m bei einer Pfahlldange von 20 m

Bei Pfahllangen zwischen 10 m und 20 m darf linear interpoliert werden. Bei Pfahllangen grofier
als 20 m ist entsprechend zu extrapolieren.

Soweit nicht anders vereinbart, sind bei Leerbohrungen die Mindestkappléngen auf folgende Be-
trage zu erhohen:

e bei Leerbohrungslangen von 1,7 m bis 5 m, Kapplange = 0,3 m multipliziert mit der Lange
der Leerbohrung

e bei Leerbohrungslédngen > 5 m, Kapplange = 0,5 m multipliziert mit der Ladnge der Leerboh-
rung

(48) Vor der Pfahlherstellung eines Ortbetonrammpfahles nach DIN EN 12699 muss sicherge-
stellt sein, dass kein Wasser oder Wasser-Boden-Gemisch in das Vortreibrohr eingedrungen ist.
In einem solchen Falle ist das Rohr zu ziehen, das entstandene Loch zu verfillen und der Pfahl
erneut anzusetzen.
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3.5.3

3.54

3.6

3.7

Spezielle Regelungen fur verpresste Verdrangungspfahle

(49) Wahrend des Einbringens des Pfahles muss der Verpressgutspiegel immer kontrollierbar
sein. Der Verpressgutspiegel muss wahrend des Einbringens des Pfahles konstant gehalten wer-
den.

(50) Bei der Herstellung von verpressten Verdrangungspfahlen in gefluteten Baugruben ist die
Uberschusssuspension im Anschluss an die Pfahlherstellung zu entfernen und schadlos zu be-
seitigen.

Spezielle Regelungen fiir Mikropfahle nach DIN EN 14199

(51) Bei auf Druck belasteten, gebohrten Mikropfahlen mit durchgehendem Tragglied nach DIN
EN 14199 und relevanter Lasteinleitung Gber Spitzendruck (z. B. bei Einbindung in Fels) ist vor
dem Einbau des Traggliedes die Bohrlochsohle zu reinigen.

(52) Gebohrte Mikropfahle mit Bewehrungskorb sind nicht zugelassen.

(53) Bei Herstellung von verpressten Mikropfahlen in gefluteter Baugrube ist die Uberschuss-
suspension im Anschluss an die Pfahlherstellung zu entfernen und schadlos zu beseitigen.

(54) Ubersteigen die Verpressmengen das 1,7-fache des theoretischen Bohrlochvolumens ist der
Auftraggeber umgehend zu informieren. Die erforderlichen Malnahmen sind mit dem Auftragge-
ber abzustimmen.

Verpressanker nach DIN EN 1537

(55) Nach dem Verpressvorgang sind beeinflussende Erschitterungen unzulassig, um den Ab-
bindevorgang nicht zu beeintrachtigen.

(56) Bei Verpressankern (Kurzzeit- und Daueranker) ist die Eignung nach DIN EN ISO 22477-5
durch Eignungsprifungen nachzuweisen. Der Nachweis der Eignung ist rechtzeitig vor der Aus-
fuhrung der weiteren Verankerung in Textform zu Ubergeben. Der Ort der Eignungsprifung von
Verpressankern ist mit dem Auftraggeber abzustimmen.

(57) Im Rahmen der Herstellung ist an jedem Anker eine Abnahmeprufung durchzufihren und
gemal Anlage 1c zu dokumentieren. Der Zeitpunkt der Abnahmeprifungen ist dem Auftraggeber
rechtzeitig bekanntzugeben.

(58) Ubersteigen die Verpressmengen das 1,7-fache des theoretischen Bohrlochvolumens ist der
Auftraggeber umgehend in Textform zu informieren. Die erforderlichen MalRnahmen sind mit dem
Auftraggeber abzustimmen und zu dokumentieren.

Einbringhilfen (zu Nr. 3.2)

(59) Der Einsatz von Einbringhilfen bedarf, sofern vom Auftragnehmer veranlasst, der Abstim-
mung mit dem Auftraggeber.

(60) Werden tangierende oder Uberschnittene Bohrungen mit Bodenaustausch als Einbringhilfe
von Spundwanden ausgeflhrt, sind die Bohrungen verrohrt durchzuflihren. Wenn nicht anders
vereinbart, sind sie mit geeignetem rolligen Material nach Wahl des Auftragnehmers zu verfiillen.
Die Eigenschaften des Verfllimaterials sind bei den Standsicherheitsnachweisen zu berucksich-
tigen.

(61) Beim Einsatz von Hochdruck- oder Niederdruckspulen als Einbringhilfe fur Spundwande ist
die EAU anzuwenden.
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3.8

3.8.1

3.8.2

3.9

3.9.1

3.9.2

3.10

(62) Fur den Einsatz von Lockerungssprengungen als Einbringhilfe fur Spundwande ist die EAU
anzuwenden.

Stahlbauarbeiten

Schweilarbeiten

(63) Bei Schweillverbindungen an dauerhaften Bauteilen in korrosionsgefahrdeten Bereichen
sind die rechnerisch erforderlichen Nahtdicken der Kehlndhte um einen Zuschlag von 2 mm zu
erhdhen. Die MindestschweiRnahtdicke betragt in diesen Bereichen 7 mm. In allen anderen Be-
reichen betragt die Mindestschweil3nahtdicke 5 mm.

(64) Bei Schweildarbeiten unter Wasser ist die DVS-Richtlinie 1801 zu beachten und anzuwen-
den.

(65) Geschweilte BaustellenstéRe von Spundwanden und Stahlpfahlen sind zu vermeiden, sie
bedirfen der Abstimmung mit dem Auftraggeber. Die Vorgaben der EAU sind dabei zu beachten.
Bei BaustellenstoRen sind nur Stumpfstofle zugelassen.

Anschlusse von Riickverankerungen

(66) Bei der Herstellung von schragen und horizontalen Rickverankerungen ist zu beachten,
dass es bei spaterer Hinterflllung nicht zu Zwangungen und unvertraglichen Zusatzbeanspru-
chungen in der Verankerung und der Anschlusskonstruktion infolge der Verformung (Durchbie-
gung) der Anker oder der Ankerpfahle kommt.

Beheben von Einbauschaden

Beschadigung von Pfahl- und Spundbohlenkdpfen

(67) Durch das Einbringen plastisch verformte Pfahl- und Spundbohlenk&pfe sind unterhalb der
Verformung im nicht geschadigten Bereich abzutrennen.

Bei tragenden Schweil3nahten sind die Pfahl- und Spundbohlenképfe bei sichtbaren Verformun-
gen mindestens 10 cm unter der Verformungsgrenze abzutrennen.

Wenn erforderlich, ist das Einbringelement durch Aufstocken auf die Sollhéhe zu verlangern.

Schaden am Korrosionsschutz

(68) Beim Herstellen von Verankerungen und beim Einbringen von Stahlspundwanden und -pfah-
len entstandene Schaden am Korrosionsschutz sind zu beheben. Fir das Aufbringen von Be-
schichtungen sind die Regelungen gemaR ZTV-W LB 218 zu beachten.

Riickbau von Bauelementen (zu Nr. 3.6)

(69) Der Riickbau von Bauelementen ist zu dokumentieren und zu tibergeben.

(70) Steckengebliebene Stiimpfe von abgebrochenen Pfahlen und Bohlen sowie aufgegebene
Bauelemente sind in Abstimmung mit dem Auftraggeber abzutrennen oder riickzubauen.

(71) Verbliebene Bauelemente sind einzumessen und in die Bestandsplane aufzunehmen.
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3.11 Pfahlprobebelastungen

3.11.1  Aligemeines

(72) Fur den Aufbau der Versuchseinrichtungen, die Durchfiihrung des Versuches und die Aus-
wertung der Ergebnisse gelten, wenn nicht anders festgelegt:

a) fur axiale Pfahlprobebelastungen auf Druck DIN EN 1997-1 und DIN EN ISO 22477-1 in Ver-
bindung mit den Empfehlungen des Arbeitskreises Pfahle (,EA-Pfahle)

b) flr axiale Pfahlprobebelastungen auf Zug DIN EN 1997-1 und DIN EN ISO 22477-2 in Ver-
bindung mit den Empfehlungen des Arbeitskreises Pfahle (,EA-Pfahle)

c) flraxiale Pfahlprobebelastungen von Pfahlen, die als Verankerungen eingesetzt werden, DIN
EN 1997-1 in Verbindung mit den Empfehlungen des Arbeitskreises Pfahle (,EA Pfahle“)

(73) Vor dem Aufbau der Einrichtungen fir die Probebelastungen sind dem Auftraggeber voll-
standige Ausfiihrungsunterlagen einschlielllich der statischen Berechnungen zum Versuchsauf-
bau pruffahig unter Bertcksichtigung der in der Leistungsbeschreibung vereinbarten Priffristen
zu Ubergeben.

(74) Der Ort der Probebelastung von Pfahlen ist mit dem Auftraggeber abzustimmen.

(75) Die Probebelastungen diirfen nur im Beisein des Auftraggebers oder eines von ihm beauf-
tragten fachkundigen Geotechnikers durchgefiihrt werden. Die jeweilige Probebelastung ist recht-
zeitig in Textform dem Auftraggeber anzukindigen.

(76) Messergebnisse kénnen durch Erschitterungen in der Nachbarschaft verfalscht werden.
Gleichzeitige Einbringarbeiten von Spundwénden und Pfahlen sind daher wahrend der Durchfih-
rung von Probebelastungen nicht zulassig.

3.11.2 Dynamische Probebelastungen

(77) Dynamische Probebelastungen sind nur im Zusammenhang mit mindestens einer statischen
Probebelastung als Referenz zulassig. Der Auftraggeber entscheidet Giber die Eignung der vor-
gelegten statischen Probebelastung als Referenz.

(78) Vom Auftragnehmer ist sicherzustellen, dass der Pfahl bei der dynamischen Probebelastung
nicht beschadigt wird. Bei Stahlbetonpfahlen ist dieses durch eine nachfolgende Integritatspri-
fung nachzuweisen.

(79) Zur Auswertung von dynamischen Probebelastungen durfen nur Verfahren mit vollsténdiger
Modellbildung (CAPWAP und TNOWAVE) verwendet werden.

3.12 Integritatsprufungen
(80) Integritatsprifungen, auch im Rahmen der Eigeniberwachung, dirfen nur von fachkundi-
gem Personal durchgefuhrt werden.

(81) Integritatsprifungen durfen nur im Beisein des Auftraggebers oder eines von ihm beauftrag-
ten Fachkundigen durchgefiihrt werden. Die jeweilige Integritatsprifung ist dem Auftraggeber
rechtzeitig in Textform anzuklndigen.
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3.13

3.13.1

3.13.2

3.13.21

Qualitatssicherung

Allgemeines

(82) Das Einhalten der vertraglichen Anforderungen an die Herstellung, die Eigenschaften und
die Verarbeitung von Baustoffen, Baustoffsystemen und Bauteilen und an die fertige Leistung ist
durch eine Qualitatssicherung sicherzustellen, die aus

o der Prifung der Baustoffe, Baustoffsysteme und Bauteile sowie
e der Uberwachung der Ausfiihrung

besteht.

(83) Der Auftragnehmer ist fiir die ordnungsgemafle Durchfiihrung der Qualitatssicherung ver-
antwortlich und hat sicherzustellen, dass nur Produkte eingesetzt werden, die nachweislich einer
solchen Qualitatssicherung unterliegen.

(84) Vor der Durchflihrung von Arbeitsschritten, durch die Teile der Leistung der Prifung und
Feststellung entzogen werden, ist dem Auftraggeber rechtzeitig und in Textform Gelegenheit zu
geben, die gemeinsame Feststellung des Zustandes gemaR § 4 Abs. 10 VOB/B zu verlangen.

(85) Die erforderlichen Nachweise und Zulassungen fir die Verwendbarkeit der Baustoffe, Bau-
stoffsysteme und Bauteile und die Anwendbarkeit der Bauarten sind dem Auftraggeber spates-
tens mit den Ausfiihrungsunterlagen zu Ubergeben.

(86) Andern sich Art und Eigenschaft der Baustoffe oder der Baustoffsysteme, die Bezugsquelle,
die Einbaubedingungen oder das Einbauverfahren, ist dies dem Auftraggeber unverziglich in
Textform anzuzeigen und die Verwendbarkeit ist vor dem Einbau erneut in Textform nachzuwei-
sen. Die Anderungen sind mit dem Auftraggeber abzustimmen.

Qualitatssicherung durch den Auftragnehmer

Allgemeines

(87) Die Qualitatssicherung besteht aus der Eigentuberwachung durch den Auftragnehmer und
soweit in den jeweiligen technischen Spezifikationen vorgeschrieben, der Fremdiberwachung
durch eine hierfir anerkannte Uberwachungsstelle.

(88) Die Ergebnisse der Qualitatssicherung sind dem Auftraggeber unverziglich zu ibergeben
und vom Auftragnehmer auf der Baustelle zur Einsichtnahme vorzuhalten. Die Aufzeichnungen
missen mindestens folgende Angaben enthalten:

e Bezeichnung der Baustelle

o Kurzbeschreibung der Gberwachten Teilleistung

e Auftragnehmer und ggf. ausfihrender Nachunternehmer

e ggf. anerkannte Uberwachungsstelle(n)

o Lieferwerk und Lieferschein

e Bezeichnung der Baustoffe

¢ Ubereinstimmungszeichen oder CE-Kennzeichnung

e Chargennummer und Zuordnung zur Einbauflache

e Vergleich von Art und Menge der bestellten und gelieferten Baustoffe

o Herstellungsdatum, Bezeichnung und Bauteilzuordnung der Probekoérper bzw. der Riickstell-
proben sowie der zugehorigen Priifergebnisse

e Zeitabschnitte der einzelnen Arbeiten

e Auliere Bedingungen, z. B. Klimadaten, Grund- und Au3enwasserstande

e besondere Vorkommnisse
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3.13.2.2

3.13.2.3

o Artund Datum der Prifungen sowie Ergebnisse und Vergleich mit den Anforderungen
e ggf. Art und Dauer der Nachbehandlung
e Datum, Name und Unterschrift des fiir die Uberwachung Verantwortlichen.

Die in den jeweiligen technischen Spezifikationen dafur vorgesehenen Formblatter sind zu ver-
wenden.

(89) Werden Abweichungen von den vertraglichen Anforderungen festgestellt, so ist der Auftrag-
geber sofort in Textform zu informieren. Die Ursachen und Mangel sind nach vorheriger Abstim-
mung mit dem Auftraggeber umgehend zu beseitigen.

(90) Dem Auftraggeber ist die Moglichkeit zu geben, an Priifungen und Baustellenkontrollen der
Eigen- und Fremduberwachung teilzunehmen. Der Zeitpunkt der Prifungen und Baustellenkon-
trollen ist mit dem Auftraggeber einvernehmlich festzulegen.

(91) Die Prifbereiche/Priforte und die Entnahmestellen von Proben sind lage- und héhenmaRig
unter Angabe von Probenummer und Entnahmedatum zu dokumentieren.

(92) Nach Abschluss der Arbeiten hat der Auftragnehmer die Aufzeichnungen und Auswertungen
der Qualitatssicherung an den Auftraggeber zu Gbergeben.

(93) Der Auftragnehmer hat Kopien der tibergebenen Unterlagen mindestens bis zum Ablauf der
Verjahrungsfrist fir die Mangelanspriiche aufzubewahren.

Eigenliberwachung durch den Auftragnehmer

(94) Vor Beginn der Bauausflihrung ist das ausfilhrende und tiberwachende Fachpersonal in die
Ausfuhrungsunterlagen und die Herstellungsanweisungen einzuweisen.

(95) Die Ergebnisse der Eigeniiberwachung sind zu dokumentieren und der Uberwachungsstelle
fur die Fremduberwachung unverztiglich zu Ubergeben.

Uberwachung durch eine anerkannte Uberwachungsstelle (Fremdiiberwa-
chung)

(96) Die Priifstellen und die Uberwachungsstellen miissen fiir den jeweiligen Anwendungsbe-
reich anerkannt sein (siehe Verzeichnis der Priif-, Uberwachungs- und Zertifizierungsstellen nach
den Landesbauordnungen, gefiihrt beim Deutschen Institut fir Bautechnik (DIBt)). Die vorgese-
hene Priifungs- bzw. Uberwachungsstelle ist dem Auftraggeber vor Beginn der Arbeiten in Text-
form zu nennen.

(97) Der Auftragnehmer hat mit einer anerkannten Uberwachungsstelle einen Uberwachungsver-
trag abzuschlieBen. Das Recht des Auftraggebers auf Einsicht in bzw. Auskunft Gber samtliche
Unterlagen ist hierbei sicherzustellen. Der Uberwachungsvertrag ist dem Auftraggeber auf Ver-
langen vorzulegen.

(98) Eine Kopie der Bestatigung der Auftragsannahme durch die anerkannte Uberwachungsstelle
ist dem Auftraggeber unverziglich zu Ubergeben.

(99) Der Auftragnehmer hat der Uberwachungsstelle rechtzeitig die Ausfiihrungszeiten anzuzei-
gen und dies dem Auftraggeber nachzuweisen.

(100) Der Fremduberwachung ist der uneingeschrankte Zutritt zu allen Produktionsstatten zu ge-
wahren.

(101) Der Auftragnehmer hat sicherzustellen, dass ihm die anerkannte Uberwachungsstelle alle
Uberwachungsberichte (inklusive aller Zwischenberichte) jeweils zeitnah tibergibt. Die Uberwa-
chungsberichte sind vom Auftragnehmer zu beachten.
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3.13.3

3.13.4

3.13.5

41

Kontrollpriifungen durch den Auftraggeber

(102) Kontrollprifungen werden vom Auftraggeber veranlasst und durchgefihrt, um festzustel-
len, ob die Qualitat der Baustoffe, Baustoffsysteme und der fertigen Leistung den vertraglichen
Anforderungen entsprechen.

(103) Der Auftraggeber behalt sich vor, jederzeit flr alle Leistungen unabhangige Kontrollprifun-
gen durchzufihren.

(104) Die Probenahmen sowie die Prifungen, die auf der Baustelle erfolgen, werden in Anwe-
senheit des Auftragnehmers durchgefiihrt. Sie finden auch in Abwesenheit des Auftragnehmers
statt, wenn dieser den rechtzeitig bekannt gegebenen Termin nicht wahrnimmt.

(105) Der Auftraggeber darf Riickstellproben nehmen.

Zusatzliche Kontrollprufungen

(106) Der Auftragnehmer darf zusatzliche Kontrollpriifungen verlangen, wenn er vermutet, dass
das Ergebnis einer Kontrollprifung nicht kennzeichnend fur die zugeordnete Leistung ist. Die
Kosten der zusatzlichen Kontrollpriifungen zuziglich aller Nebenkosten tragt derjenige, zu des-
sen Ungunsten das Ergebnis ausfallt.

(107) Die Orte fir die Entnahme sowie fir Prifungen und die zuzuordnenden Teilleistungen,
bestimmen Auftragnehmer und Auftraggeber gemeinsam.

(108) Das Recht des Auftraggebers, nach eigenem Ermessen weitere Kontrollpriifungen durch-
zuflihren, bleibt unberihrt.

Uberwachungs- und Zutrittsrechte

(109) Der Auftragnehmer hat sicherzustellen, dass der Auftraggeber die ihm geman § 4 Abs. 1
Nr. 2 VOB/B zustehenden Uberwachungs- und Zutrittsrechte auch bezogen auf Arbeitsplatze,
Werkstatten und Lagerrdume der Nachunternehmer und auf Herstell- bzw. Lieferwerke (z. B. bei
Fertigteilen, Stahlbauteilen) austiben kann.

(110) Der Auftragnehmer hat sicherzustellen, dass der Auftraggeber sein Recht zur Einsicht-
nahme in Unterlagen gemaR § 4 Abs. 1 Nr. 2 VOB/B auch bezogen auf die Nachunternehmer
sowie die Hersteller und Lieferanten austben kann.

Nebenleistungen, Besondere Leistungen (zu Nr. 4)

Nebenleistungen

Nebenleistungen sind insbesondere auch:

(111) die Erstellung von Abnahmeprifzeugnissen fur Spundwandbauwerke, an denen Schweil}-
arbeiten durchgefiihrt werden (Ziffer 5)

(112) die Prufung und Dokumentation des Ausbreitmales von Frischbeton (Ziffer 13)
(113) die Nachweise flir schwimmende Gerate (Ziffer 19)
(114) alle Leistungen gemafR Abschnitt 3.2 und 3.3

(115) die Herstellung von erforderlichen Keil- und Passbohlen bei Uberschreitung der zuléssigen
Einbringtoleranzen von Spundbohlen gemaR DIN EN 12063, sofern dies ursachlich aus dem Ver-
antwortungsbereich des Auftragnehmers hervorgeht
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4.2

(116) das Verschliefien von arbeitstechnischen Lochungen (Ziffer 27)

(117) die Herstellung von erforderlichen Keil- und Passbohlen und der Mehraufwand beim Ein-
bringen von kombinierten Spundwéanden (Ziffer 31), sofern dies ursachlich aus dem Verantwor-
tungsbereich des Auftragnehmers hervorgeht

(118) Unterbrechungen bei einer durch einen Signalgeber angezeigten Schlosssprengung (Zif-
fer 32), soweit diese Unterbrechung in dem Verantwortungsbereich des Auftragnehmers liegt

(119) die Unterbrechungen der Herstelllungen von Pfahlen und Verpressankern bis zum Vorle-
gen der Ergebnisse der bestandenen Probebelastungen und Eignungsprifungen

(120) die Herstellung erforderlicher Kapplangen (Ziffer 47)
(121) das Ziehen, Verfillen und erneute Ansetzen des Pfahles (Ziffer 48)

(122) das Entfernen und schadlose Beseitigen von Uberschusssuspension im Anschluss an die
Pfahlherstellung (Ziffer 50)

(123) das Entfernen und schadlose Beseitigen von Uberschusssuspension im Anschluss an die
Pfahlherstellung (Ziffer 53)

(124) die Stillstandszeiten im Rahmen der Prifung von Pfahlen und Ankern (Ziffer 56)
(125) Abnahmeprifungen geman (Ziffer 57)

(126)

(127)

Einbringhilfen auf Veranlassung durch den Auftragnehmer (Ziffer 59)
lieferungs- und geratebedingte Baustellenstofie von Spundbohlen und Pfahlen (Ziffer 65)

(128) der Ruckbau und das Abtrennen von Bauelementen (Ziffer 69, 70) sofern dies ursachlich
aus dem Verantwortungsbereich des Auftragnehmers hervorgeht

(129) die Dokumentation der Leistungen gemaf Abschnitt 3.10

(130) Integritatsprifungen im Anschluss an dynamische Pfahlprobebelastungen von Stahlbeton-
pfahlen (Ziffer 78)

(131) Arbeitsunterbrechungen, Ausfall und Liegezeiten von Geraten fir den Nachweis der Ver-
wendbarkeit und etwaiger Pruffristen des Auftraggebers (Ziffer 86)

(132) die Qualitatssicherung nach Abschnitt 3.13.2 einschlieRlich der hierfiir erforderlichen Ar-
beits-unterbrechungen und Ausfall- und Liegezeiten von Geraten

(133) die vermessungstechnische Uberpriifung der ausgefiihrten Bauleistung

Besondere Leistungen

Erganzend zu den Abschnitten 4.2 der VOB/C, gelten nachfolgende Leistungen als besondere
Leistungen, soweit in dem Leistungsverzeichnis besonders erwahnt:

(134) der Nachweis der Eignung von Verpressankern durch Eignungsprifungen (Ziffer 56)

(135) Probebelastungen inklusive des Aufbaus der Versuchseinrichtung fur die Durchfiihrung
und die Auswertung der Ergebnisse von Pfahlprobebelastungen (Ziffer 37 und 72)

(136) die vom Auftraggeber zusatzlich zu den im Rahmen der Eigeniberwachung des Auftrag-
nehmers geforderten Integritatsprifungen (Ziffer 80)

Abrechnung (zu Nr. 5)

(137) Die Abrechnung der Lange einer Spundwand erfolgt entsprechend den Sollmalen der
zur Ausflihrung bestimmten Zeichnung.
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Anhang: Zusammenstellung der zitierten Regelwerke

DIN 488-1
DIN 4074-2
DIN 19702

DIN EN 206
DIN EN 1090-2

DIN EN 1536

DIN EN 1537

DIN EN 1992-1-1

DIN EN 1997-1

DIN EN 10204
DIN EN 12063

DIN EN 12699
DIN EN 14199
EA-Pfahle
EAU

ZTV-W LB 203

ZTV-W LB 215

ZTV-W LB 218

VOB/B

DVS-Richtlinie 1801

Betonstahl — Teil 1: Stahlsorten, Eigenschaften, Kennzeichnung
Sortierung von Holz nach der Tragfahigkeit — Teil 2: Baurundholz (Nadelholz)

Massivbauwerke im Wasserbau — Tragfahigkeit, Gebrauchstauglichkeit und
Dauerhaftigkeit

Beton — Festlegung, Eigenschaften, Herstellung und Konformitat

Ausfihrung von Stahltragwerken und Aluminiumtragwerken —
Teil 2: Technische Regeln fir die Ausfihrung von Stahltragwerken

Ausfiihrung von Arbeiten im Spezialtiefbau — Bohrpfahle
Ausfiihrung von Arbeiten im Spezialtiefbau — Verpressanker

Eurocode 2: Bemessung und Konstruktion von Stahlbeton- und Spannbeton-
tragwerken —
Teil 1-1: Allgemeine Bemessungsregeln und Regeln fiir den Hochbau

Eurocode 7 — Entwurf, Berechnung und Bemessung in der Geotechnik —
Teil 1: Allgemeine Regeln

Metallische Erzeugnisse — Arten von Priifbescheinigungen

Ausfiihrung von besonderen geotechnischen Arbeiten (Spezialtiefbau) — Spund-
wandkonstruktionen

Ausfiihrung von Arbeiten im Spezialtiefbau — Verdrangungspfahle
Ausfuhrung von Arbeiten im Spezialtiefbau — Mikropfahle
Empfehlungen des Arbeitskreises ,Pfahle”

Empfehlungen des Arbeitsausschusses ,Ufereinfassungen® Hafen und Wasser-
strafden

Zuséatzliche Technische Vertragsbedingungen - Wasserbau (ZTV-W)
fur BaugrunderschlieBung und Bohrarbeiten (Leistungsbereich 203)

Zuséatzliche Technische Vertragsbedingungen - Wasserbau (ZTV-W)
fir Wasserbauwerke aus Beton und Stahlbeton (Leistungsbereich 215)

Zuséatzliche Technische Vertragsbedingungen - Wasserbau (ZTV-W)
fur Korrosionsschutz im Stahlwasserbau (Leistungsbereich 218)

Vergabe- und Vertragsordnung fir Bauleistungen, Teil B: Allgemeine Vertrags-
bedingungen fiir die Ausfiihrung von Bauleistungen

Anforderungen an Betriebe und Personal fiir das nasse Unterwasserschweil3en
— Herstellerqualifikation
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Anlage 1a: Herstellungsanweisung fiir Verpressanker nach DIN EN 1537
Die Herstellungsanweisung muss mindestens folgende Angaben enthalten:
Allgemeine Angaben

e Bauvorhaben

e Auftraggeber

e Firma

e Fachbauleiter

e Malgebende Ausfihrungsplane

Beschreibung der Verpressanker

e Zulassungsdokument mit allen Arbeitsanweisungen

e Angaben zum Durchmesser, Unterkante Verpresskorper, Verpresskorperlange und Bohrebene

e Angabe zu Anzahl der Nachverpresslanzen und zur Lage der Verpressoéffnungen der Nachverpresslan-
zen

Materialien

o Rezeptur des Verpressgutes mit Angabe der Expositionsklassen, eventuell verwendeter Zusatzmittel und
inaktiver Faller
e Tabellarische Zusammenstellung der Stahlzugglieder (9, Stahlgite, Anzahl)

Angaben zur Verpressankerherstellung

e Angaben zu zuldssigen Toleranzen

e Bohrgerat

e Bohrverfahren

e Verrohrung (Innen- und AuRendurchmesser)

e Bohrwerkzeuge

e Spillung, Splldruck etc.

e Mischanlage fir Verpressgut

e Zubehor

e Beschreibung des Bohrverfahrens mit Hohenangaben zu ggf. erf. Wasserauflast, erforderliche Manah-
men, wenn Bohrungen tber Nacht stehen und Verpressanker erst am Folgetag fertiggestellt wird

e Uberpriifen der Bohrlochléange und -lage

e Beschreibung des Verpressvorganges und der Nachverpressvorgange, Verpresslange, Verpressdruck,
Zeitpunkt und vorgesehene Anzahl der Nachverpressvorgange etc. und jeweils vorgesehene MalRnah-
men zur Begrenzung der Krafteinleitungsstrecke

e Angaben zur Lagerung und Beschreibung des Einbaus der Zugglieder einschliellich BaustellenstRe

e Angabe zur Prifhaufigkeit und Probenentnahme zur Kontrolle der Verpressguteigenschaften

Angaben zur Belastung und Priifung der Verpressanker
Far alle Anker tabellarische Zusammenstellung der maf3gebenden Bemessungssituation mit:

e Charakteristische Ankerbeanspruchungen

e Bemessungswerte der Ankerbeanspruchungen

e Priflasten fir die Abnahme- und Eignungsprifungen aller Anker
e Angabe zur Eignungsprifung, wann welche Anker geprift werden
o Festlegelasten fir alle Anker
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Anlage 1b: Herstellungsprotokoll Daueranker/Kurzzei

tanker nach DIN EN 1537

Name der Baumalinahme

Auftraggeber

ausfiihrende Firma

Ankerlage/Ankernummer

Ausfuhrungsplannummer

Kurzzeitanker

Korrosionsschutzmaflinahmen L/ Ly,

Daueranker: Zulassungsnummer

Stahlgute

Anzahl

Querschnitt

mm?

Zugglied

Ankerlange L,

m

Lieferlange (L,+Uberstand)

Verankerungslange des Zuggliedes Ly,

m

Krafteintragungslange L fiyeq

3

Anker verschwenkt um

° rechts/links

freie Stahllange L

Bohrverfahren

Bohrwerkzeug

Spilung

Bohrgerat Typ

verrohrt

Anféanger Ja /@i

mm

Nippel @i

mm

Bohrtechnik

Verrohrung @a /@i

mm

Spitze / Krone @a

mm

unverrohrt

Meil3elkrone @a

mm

Datum des Bohrens

Bohransatzpunkt

NHN]besondere Feststellung im Bereich der

Verrrohrt bis

Krafteinleitungsstrecke Liyeq

unverohrt bis

Grundwasser angebohrt

Grundwasser bei Bohrende

313|313

Spllflissigkeitsverlust

beim Bohren festgestellte Schichtgrenzen

Bodenart

von m|bis

Versuche im Bohrloch z.B.

Bodenart

Bohren

von bis

Wasserabpressversuch, Fernsehsonde

Bodenart

von bis

Bodenart

von bis

Bodenart

von bis

Bodenart

3 [3[3[3]3

von bis

3[3[3[3[3]3

Anmerkungen

Primar-Verpressen

1. Nachverpressen

2. Nachverpressen

Datum des Verpressens

Zementsorte

W/Z - Wert

Zusatzmittel:

Art

Verpressen

Massenanteil

%

%

%

Verbrauchte Menge Zement

kg

kg

kg

Aufsprengdruck

Verpress(End)druck

bar

bar

bar

Begrenzung des Verpresskorp.

Nein Ja

Nein Ja Nein

Verfahren zur Begrenzung
des Verpresskorpers

Tiefe der Begrenzung

Spildruck

bar

bar

bar

Verpresskorper

Unterkante Verrohrung beim Spilen

Fir die Richtigkeit

Bohrmeister (Datum, Unterschrift)

Aufsteller (Datum, Unterschrift)

Bemerkungen




Anlage 1c: Protokoll der Abnahmeprtfung

von Dauerankern / Kurzzeitankern nach DIN EN 1537
Blatt Nr.
Baustelle Ankerlange L, Presse Typ
Ankertyp Spanniberstand L, Pressenflache mm?2
Anzahl X mm |fr. Stahllange Ly Manometer Nr.
Stahlsorte St. N/mm?2|Verankerungslange Ly, Kraftaufnehmer Typ Nr
Flache A mm2 |Druckrohrlange Ly Py kN P4 kN
. 1
E-Modul N/mmz2|E * A, kN [Prufkraft Pp ) kN
Bauteil Anker Nr.
Datum
Last / Druck / Verschiebung [KN] [bar] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
Vorbelastung P.
0,40 Pp
(o))
c
= 0,55 Pp
(%]
<
@ 0,70 Py
0,85 Pp
Prufkraft Pp=1,00 Pp
Verschiebung s bel Pp
nach 1 min sl
nach 2 min s2
nach 3 min s3
nach 5 min s5
& $5 -s2
% [in nicht bindigen Boden
= [s5-s2 < 0,20 mm jal nein ja/ nein jal nein ja/ nein ja/ nein ja/ nein
D
% nach 10 Min s 10
c
[
E nach 15 Min s 15
o
x
s15-s5
in bindigen Béden
s15-s5 < 0,25 mm jal nein ja/ nein jal nein ja/ nein ja/ nein ja/ nein
nach Min
nach Min
nach Min
o Vorbelastung Py
>
g Festlegekraft Pg =  x Py
[<5]
@ Vorspannkraft (inkl. Schlupf 2)
fur Priifkraft y, * Pg: ks < 2,0 mm ja/ nein ja/ nein ja/ nein ja/ nein ja/ nein ja/ nein
5 9 Sp < mm bei P, Sel = Smax - Sui jal nein ja/ nein jal nein ja/ nein jal nein jal nein
o 3
c 3IL
g S . E, [Ails,
c =
8 & [Grenzlangen: max Lag, / min Lag, app P,-P,
>
Lﬂ,p zwischen max Lﬂap / min Lﬂ,p ja / nein ja/ nein ja / nein ja/ nein ja / nein ja / nein
1) Pp=va*Py Fur die Richtigkeit
(Datum, Unterschrift) ......cccccceeveviiiiieeeeeiiieenn.
2) zu bericksichtigender Schlupf bei Litzen- und Mehrstabankern geméan Zulassung




Anlage 2a: Herstellungsanweisung fiir Ortbetonbohrpfahle nach DIN EN 1536

Die Herstellungsanweisung muss mindestens folgende Angaben enthalten:

Allgemeine Angaben

Bauvorhaben

Auftraggeber

Bohrunternehmer

Fachbauleiter

Angaben zum Durchmesser, Absetztiefe und Bohrebene
MaRgebende Ausfiihrungsplane

Betonlieferwerk und Ersatzlieferwerk

Flechtbetrieb der Pfahlbewehrung

Materialien

Betonrezeptur mit Angabe der Expositionsklassen, der Frischbetoneigenschaften und Festbetoneigen-
schaften

Bewehrungsstahl, Profilstahle, Flachstahle

Herkunft der verarbeiteten Stahle

Angaben zur Pfahlherstellung

Gerateeinsatz

Verrohrung

Bohrwerkzeuge

Zubehor

Arbeitszeiten

Bauablauf der Bohrpfahlherstellung

Einmessen der Bohrachse

Lotkontrolle

Toleranzangaben zur zulassigen Lage und Lotabweichung
Saubern der Bohrlochsohle

Grenze zulassiger Schwebstoffe und Sedimente, Angabe wann ein Austausch des Bohrwassers erfor-
derlich ist

Uberpriifen der Bohrlochtiefe

Bohrverfahren

Beschreibung des Bohrverfahrens

Hohenangaben zur erforderlichen Wasserauflast

Mindestvoreilmal} der Aufenverrohrung bis zum Erreichen der Endteufe

Angabe wie beim Ldsen und Foérdern des Bodens der Kolbeneffekt (mit Gefahr des Sohleintriebes) ver-
mieden wird

Mindestabstande zu am gleichen Tag hergestellten Bohrpfahlen

Erforderliche MaRnahmen, wenn Bohrungen tber Nacht stehen und am Folgetag fortgesetzt und beto-
niert werden (z. B. Angabe der erforderlichen Mindestbohrlange am Betoniertag)

Einbau der Bewehrung/Stahiglieder

Lagerung und Einbau der Bewehrung
Beschreibung der Mal3kontrollen zur Sicherstellung der Betoniberdeckung
Beschreibung der Ausfuihrung der BaustellenstdlRe

Einbau des Pfahlbetons

Angabe der MaRnahmen zur Vermeidung einer Entmischung beim Einfiillen des ersten Betons
Angabe der Mindesteinbindetiefe der Kontraktorrohre in den Frischbeton
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¢ Angabe der Mindesteinbindelange der AuRenverrohrung in den Frischbeton

e Angabe der Betonierzeit und der maximalen Zuggeschwindigkeit der Auflenverrohrung

e Angabe zur Kontrolle, Kontrollhaufigkeit der Konsistenz des Betons

e Angabe zur Prufhaufigkeit und Probenentnahme zur Kontrolle der Festbetoneigenschaften

Angaben zur Belastung und Priifung der Pfidhle

e Tabellarische Zusammenstellung der Bemessungswerte der Pfahlbeanspruchungen, der Priiflasten fir
die Probebelastungen der Pfahle

e Konzept der Probebelastung, Messeinrichtungen, Lastaufbau, Reaktionspfahle, Auswertung

e Wann wird die Probebelastung an welchen Pfahlen durchgefiihrt
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Anlage 2b: Herstellungsprotokoll fiir Ortbetonbohrpfahle nach DIN EN 1536

Name der BaumalRnahme:

Ausfuhrende Firma: Pfahlnummer:
Auftraggeber: Plannummer:
c Pfahldurchmesser: m Pfahllange: m
Q Pfahlneigung gegen die Horizontale: °
g Bohrebene: m NHN
:-*_5 Pfahlkopf (unter Bohrebene): m
a_- PfahlfulRunterkante (unter Bohrebene): m
Bohrverfahren:
v Bohrgerat Typ:
E Verrohrung Q@a /Qi: mm
8 Bohreimer/-schnecke/-meif3el/Schneidkronendurchmesser @a: mm
E Fachbauleiter: Bohrgeréatefihrer:
c% Besondere MalRnahmen:
Leerbohrung: m
Verrohrt bis: m Unverrohrt bis: m
Grundwasser angebohrt: m Bohren mit WA ab Bohrtiefe: m
Fullstand Wasserauflast (WA); Schwankungsbereich ist anzugeben: m
Bodenart von bis Uhrzeit Datum
c
o
<
@
Abloten der Sohle nach dem Bohren (Bezug Bohrebene): m
Bemerkungen und Besonderheiten zum Bohren:
o Langs: Stahlgute: %) mm Anzahl: Stck
% Wendel: Stahlgite: a: mm Ganghohe: cm
= Lange des Bewehrungskorbes: m
q;) Abstand der Abstandshalter: langs: cm quer: cm
8 Datum der Bewehrungsabnahme:




Betonlieferwerk:

Betonsortennummer: Druckfestigkeitsklasse:

Expositionsklassen und Feuchtigkeitsklasse:

S Zementart und Zementherkunft (Zementwerk):

g Wasser-Zement-Wert:  w/z = Zementgehalt: kg/m?®
Betonzusatzmittel: Massenanteil: %
Zielbereich des Ausbreitmalies: Von / bis: cm
Verarbeitbarkeitsdauer: min
Art des Einbringens; Allgemeine Beschreibung einschlie3lich Geréate:

Wasserstand im Bohrloch bei Betonage (von - bis; Bezug Bohrebene): m
Angaben zum Kontraktorrohr / Pumprohr:

Material: Durchmesser: mm
Abstand von Bohrlochsohle bei Betonagebeginn: m
Einbindelangen Kontraktorrohres in Frischbeton: Min.: m Max.: m
Betoneinbau:

Dokumentation des S&uberns der Bohrlochsohle:

Abloten der Sohle vor dem Bewehrungseinbau/Betonieren: m
Malnahmen zu Beginn der Betonage zur Trennung von Wasser und Beton:

3

Q Kontrolle: OK Bewehrungskorb tiber Bohrebene vor dem Betonieren : m

S Kontrolle: OK Bewehrungskorb lber Bohrebene nach dem Betonieren: m

g Datum der Betonage:

Uhrzeit Betonagebeginn : Uhrzeit Betonageende:
Lfd. Lieferschein gemischt [Einbaubeginn| Einbauende | Ausbreitmafd
© Nr. Nr. Uhrzeit Uhrzeit Uhrzeit cm
o 1
(8}
o 2
Q
2 3
4
Theoretische Menge Beton: m3  Eingebaute Menge Beton : m3

Bemerkungen zur Betonage, wie Betonverunreinigungen/Fehlstellen, Abweichung von

Festbetoneigenschaften etc:

Abweichungen (z.B. Lage- und Lotabweichungen Pfahl etc.), ggf.durchgefiihrte Gegenmal3nahmen etc :

For die Richtigkeit ~ ...................

Aufsteller (Datum, Unterschrift)




Anlage 3a: Herstellungsanweisung fiir gebohrte Verbundpféhle (Mikropfahle) nach DIN EN 14199
Die Herstellungsanweisung muss mindestens folgende Angaben enthalten:
Allgemeine Angaben

e Bauvorhaben

e Auftraggeber

e Firma

e Fachbauleiter

o Malgebende Ausfuhrungsplane

Beschreibung der Verbundpfihle

e Zulassungsnummer

e Angaben zum Durchmesser, Absetztiefe, Krafteintragungslange und Bohrebene

e Falls geplant, Angabe zu Anzahl von Nachverpresslanzen und zur Lage der Verpressoffnungen der Nach-
verpresslanzen

Materialien

e Rezeptur des Verpressgutes mit Angabe der Expositionsklassen, eventuell verwendeter Zusatzmittel und
inaktiver Faller
e Tabellarische Zusammenstellung der Stahltragglieder (&, Stahlglite, Anzahl)

Angaben zur Verbundpfahlherstellung

e Angaben zu zuldssigen Toleranzen

e Bohrgerat

e Bohrverfahren

e Verrohrung (Innen- und AuRendurchmesser)

e Bohrwerkzeuge

e Spillung, Splldruck etc.

e Mischanlage fir Verpressgut

e Zubehor

e Beschreibung des Bohrverfahrens mit Hohenangaben zu ggf. erforderlicher Wasserauflast, erforderliche
MaRnahmen, wenn Bohrungen tber Nacht stehen und Verbundpfahl erst am Folgetag fertiggestellt wird

e Uberpriifen der Bohrlochléange und -lage

e Beschreibung des Verpressvorganges und falls vorgesehen der Nachverpressvorgange, Verpressdruck,
Zeitpunkt und vorgesehene Anzahl der Nachverpressvorgange etc.

e Angaben zur Lagerung und Beschreibung des Einbaus der Stahltragglieder einschlielllich Baustellen-
stolRe

e Angabe zur Prifhaufigkeit und Probenentnahme zur Kontrolle der Verpressguteigenschaften

Angaben zur Belastung und Priifung der Verbundpfahle
Far alle Verbundpfahle tabellarische Zusammenstellung der maRgebenden Bemessungssituationen mit:

e Charakteristische Pfahlbeanspruchungen

e Bemessungswerte der Pfahlbeanspruchungen

e Priflasten fir die Probebelastungen der Pfahle

e Angaben zur Probebelastung, wann welche Pfahle gepriift werden

e Bewehrung Probepfahle

e Bei Verwendung von Verbundpfahlen als Riickverankerung von Wanden, Konzept fiir die Herstellung der
Probepfahle und die Durchfiihrung der Probebelastung (Hinweise hierzu: BAW Brief 01/2013 ,Verwen-
dung von Verpressankern und verpressten Mikropfahlen zur Verankerung von Stltzbauwerken®)
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Anlage 3b: Herstellungsprotokoll fur gebohrte Verbu

ndpféahle (Mikropfahle) nach DIN EN 14199

Name der BaumaRnahme

Auftraggeber

ausfiihrende Firma

Pfahlnummer

Ausfiihrungsplannummer

Zulassungsnummer gultig bis:
| Tragglied: Stahlglite Durchmesser mm| Anzahl
Pfahllange m
Pfahlneigung gegen die Horizontale °
Bohrverfahren
Bohrwerkzeug
= |Spilung
§ Bohrgerét Typ
% verrohrt Anfénger @a /Di mm
o Nippel @i mm
Spitze / Krone da mm
unverrohrt MeiRRelkrone @a mm
Datum des Bohrens Besondere MaRnahmen:
Bohransatzpunkt NHN
Verrohrt bis m
unverrohrt bis m
Grundwasser angebohrt m
Grundwasser Bohrende m
Spulflissigkeitsverlust
s beim Bohren festgestellte Schichtgrenzen
S |Bodenart von m|bis m|Versuche im Bohrloch z.B.
@ Bodenart von m|bis m| Wasserabpressversuch, Fernsehsonde
Bodenart von m|bis m
Bodenart von m |bis m
Bodenart von m|bis m
Bodenart von m |bis m
Anmerkungen:
Verpressen Nachverpressen
- Datum des Verpressens
% Zementsorte
g Zusatzmittel: Art Massenanteil % Art Massenanteil %
E w/z - Wert
Verbrauchte Menge Zement kg kg
Verpress(End)druck bar bar

Fur die Richtigkeit

Bohrmeister (Datum, Unterschrift): ....................

Aufsteller (Datum, Unterschrift): ....................

Bemerkungen:




Anlage 4a: Herstellungsanweisung fir verpresste Verdrangungspfahle nach DIN EN 12699
Die Herstellungsanweisung muss mindestens folgende Angaben enthalten:
Allgemeine Angaben

e Bauvorhaben

e Auftraggeber

e Firma

e Fachbauleiter

e Rammpolier

o Malgebende Ausfuhrungsplane

Beschreibung der verpressten Verdrangungspfahle

e Lange, Krafteintragungslange, planmafiger Querschnitt, Angaben zum Pfahlschuh, Absetztiefe, Ramm-
ebene

Materialien

o Rezeptur des Verpressgutes mit Angabe der Expositionsklassen, eventuell verwendeter Zusatzmittel und
inaktiver Fuller

e Tabellarische Zusammenstellung der Stahltragglieder (Profil, LAnge, Stahlgite)
Angaben zur Pfahlherstellung

e Angaben zu zuldssigen Toleranzen

e Rammgerat

e Tragergerat

e Rammfihrung

e Mischanlage fir Verpressgut

e Zubehor

e Beschreibung der Kontrolle des Verpressgutspiegels

e Angabe zur Prifhaufigkeit und Probenentnahme zur Kontrolle der Verpressguteigenschaften

Angaben zur Belastung und Priifung der verpressten Verdrangungspfiahle

Far alle verpressten Verdrangungspfahle tabellarische Zusammenstellung der malRgebenden Bemessungssi-
tuationen mit:

o Charakteristische Pfahlbeanspruchungen

e Bemessungswerte der Pfahlbeanspruchungen

¢ Priflasten fir die Probebelastungen der Pfahle

e Angabe zur Probebelastung, wann welche Pfahle geprift werden bei Verwendung von verpressten Ver-
dréangungspfahlen als Rickverankerung von Wanden, Konzept fur die Herstellung der Probepféahle und
die Durchfiihrung der Probebelastung (Hinweise hierzu: BAW Brief 01/2013 ,Verwendung von Ver-
pressankern und verpressten Mikropfahlen zur Verankerung von Stitzbauwerken®)
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Anlage 4b.1: Herstellungsprotokoll gerammter, verpr esster Verdrangungspféhle (groRer Herstellbericht)

Name der BauRnahme Datum:
Auftraggeber
ausfuhrende Firma Ausfiihrungsplannummer
Pfahinummer: Einbringdatum Pfahlneigung® Einbringdauer (min)
Rammbar: Fallgewicht (kN)
Ruttler Fliehkraft (kN) Amplitude (m) Frequenz (Hz)
Pfahlart Querschnitt Stahlgiite Pfahlschuh
Verpressgut Zementsorte Zusatzmittel w/z-Wert
Verbrauchte Menge Zement (kg) OK Verpressgutspiegel (...m NHN)
Arbeitsebene (...m NHN) Pfahlkopfebene (...m NHN) PfahlfuBebene (...m NHN)
Kinetische Kinetische Kinetische
Energie Energie Energie
-
Q) ) )
> > =}
* £ o |E * £
9 = Q = 9 =
> ) > () 3 (]
IS ) T £ () Py S (] x
IS N = S N = IS N =
© T é\ [v] T 1.} © T é\
P S % e s p o 2
Q o = () o = Q o =
o o = k] o = o o =
Q@ = o 2 2 s 2 2 Q@ = o 2
<5} 2 = :0 (] = = 0 [} = = 0
2 g e 2 £ =2 |2 ] £ £ = 2 © 2 £
E £ = gy £ = E |~ Y £ = E £ gy £ =
§ | 23| = 2 5 § |22 T 2 5 § = T 2 5
24 [Ty 2 o m 12 [Ty 2 =) m 14 [im| Q o m
cm cm KNm KNm cm KNm KNm cm KNm KNm

Bemerkung: z.B. Verzégerungen/Arbeitsunterbrechungen, Rammhindernisse, Lageabweichung

Angabe zur Durchfiihrung der Kontrolle des Verpressgutspiegels:

Fir die Richtigkeit .,

Rammpolier (Datum, Unterschrift) Aufsteller (Datum, Unterschrift)

1) 1 Hitze entspricht 10 Schlagen; bei Schnellschlaghammern: Rammenergie je Minute einsetzen
2) Bei Schnellschlaghammern: Minuten einsetzen




Anlage 4b.2: Herstellungsprotokoll gerammter, verpr

esster Verdrangungspfahle (kleiner Herstellbericht)

Name der BaumafRnahme Datum:
Auftraggeber
ausfihrende Firma Ausfuhrungsplannummer
Rammbar: Fallgewicht (kN) Fallhohe (m) Rammenergie je Hitze/je Minute
Ruttler Fliehkraft (kN) Amplitude (m) Frequenz (Hz)
Pfahlart Querschnitt Stahlgte Pfahlschuh
Verpressgut Zementsorte Zusatzmittel w/z-Wert
Verbrauchte Menge Zement
Verpressen
3]
c
[] c
S Q
2 S )
8 G <
Z > N . E
e = @ ° N Eindringung in den s
— - )
o 3 = © 2 3 g El . Bemerkungen z.B.:
] L () [©] ) Q > | 3 Hi 2) N o < .
£ S = = 2 s K 2 | letzten 3 Hitzen S | S |Verzogerungen
= 2 [ S = o 5 @ o © [~ .
£ = > = & = = £ . 5| 3 | 3 |Arbeitsunterbrechungen
X 2 X X s X X X (3 Minuten) 2| 8 | 8 |Rammhindemisse und
= w = = T = = = 11 2] 3 5 | 2 | 2 [Lageabweichung
kN m m NHN]...m NHN|...m NHN cm/Hitze (cm/min) | 2 g g Einbringhilfe Art und Tiefe
Angabe zur Durchfiihrung der Kontrolle des Verpressgutspiegels:
Fir die Richtigkeit s e
Rammpolier (Datum, Unterschrift) Aufsteller (Datum, Unterschrift)

2) Bei Schnellschlaghammern: Minuten einsetzen

1) 1 Hitze entspricht 10 Schlégen; bei Schnellschlaghammern: Rammenergie je Minute einsetzen




Anlage 5a: Herstellungsanweisung fir Verdrangungspfahle nach DIN EN 12699 / DIN EN 14199
Die Herstellungsanweisung muss mindestens folgende Angaben enthalten:
Allgemeine Angaben

e Bauvorhaben

e Auftraggeber

e Firma

e Fachbauleiter

e Rammpolier

o Malgebende Ausfihrungsplane

Beschreibung der Verdrangungspfahle
e Lange, Querschnitt, Absetztiefe, Rammebene
Materialien

o Betongite, Angabe zur Bewehrung, Herstellwerk
e Stahlgite des Stahltraggliedes

Angaben zur Verdrangungspfahlherstellung

Angaben zu zuldssigen Toleranzen
Rammgerat

Rammfihrung

Tragergerat

Angaben zur Belastung und Priifung der Verdrangungspfahle
Fur alle Verdrangungspfahle tabellarische Zusammenstellung der maRgebenden Bemessungssituationen mit:

e Charakteristische Pfahlbeanspruchungen

e Bemessungswerte der Pfahlbeanspruchungen

e Falls Probebelastungen durchgefiihrt werden: Angabe der Priflasten und Angabe wann welche Pfahle
gepruft werden
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Anlage 5b.1: Herstellungsprotokoll gerammter Ortbet onverdrangungspfahl (grol3er Herstellbericht)

Name der BauBnahme Datum:
Auftraggeber
ausfihrende Firma Ausfuhrungsplannummer
Pfahinummer: Einbringdatum Pfahlneigung (°)
Rammbar: Fallgewicht (kN)
Ruttler Fliehkraft (kN) Amplitude (m) Frequenz (Hz)
Pfahlart Querschnitt Pfahllange (m)
Beton eingebrachtes Betonvolumen Betongute
Zusatzmittel w/z-Wert
Verrohrung Innendurchmesser AuBendurchmesser
Lénge und Lage einer bleibenden Verrohrung/Hulse
Bewehrung: Stahlgute Anzahl Durchmesser
Arbeitsebene (...m NHN) Pfahlkopfebene (...m NHN) Pfahlful3ebene (...m NHN)
Kinetische Kinetische Kinetische
Energie Energie Energie
2 2 2
2 | 2 2 |2 2 | 2
= = o 2 = o = = ~
S 2| & s |8 5 S g | 2
g ] g3 |3 g1 I | ¢
— = c — = [ — = c
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cm cm KNm KNm cm cm m KNm KNm cm cm m KNm KNm cm
Bemerkung: z.B. Verzégerungen/Arbeitsunterbrechungen, Rammhindernisse, Lageabweichung
Fir die Richtigkeit s e
Rammpolier (Datum, Unterschrift) Aufsteller (Datum, Unterschrift)

1) 1 Hitze entspricht 10 Schlagen; bei Schnellschlaghammern: Rammenergie je Minute einsetzen
2) Bei Schnellschlaghammern: Minuten einsetzen




Anlage 5b.2: Herstellungsprotokoll gerammter Ortbet onverdrangungspfahl (kleiner Herstellbericht)

Name der Baumaf3nahme Datum:
Auftraggeber
ausfuhrende Firma Ausfiihrungsplannummer
Rammbér Fallgewicht (kN) Fallhéhe (m) Rammenergie je Hitze/je Minute
Rttler Fliehkraft (kN) Amplitude (m) Frequenz (Hz)
Pfahlart Verrohrung AufRendurchmesser (mm) Innendurchmesser (mm)
Beton Betongute Zusatzmittel w/z-Wert
(0]
0
3
I
>
c
2
[l <
2 @ S
@ c 1S 5
2 ° 3 2
Q Sl o
2 o © X > [}
‘© c 2 = c S
o Q [} (] 8 (1}
2 2 ol N .
< X3 2 > a 2 Eindringung in den
N £ 5 S 2 N @ s
g 3 © £ = 2 % ) I 2)
< [} < IS etzten 3 Hitzen
£ = qéw 2 8 S _% 3 §’ Bemerkung z.B.:
£ £ = H % % £ © g (3 Minuten) Verzogerungen
'cfg = 'cfg S S S 'cfg 2 k= | Arbeistunterbrechungen
e w e T T T e w — 1 2 Rammhindernisse und
m ...m NHNJ...m NHN|...m NHN ° m3 m cm/Hitze (cm/min) Lageabweichung
Fir die Richtigkeit e e
Rammpolier (Datum, Unterschrift) Aufsteller (Datum, Unterschrift)

1) 1 Hitze entspricht 10 Schlagen; bei Schnellschlaghammern: Rammenergie je Minute einsetzen
2) Bei Schnellschlaghammern: Minuten einsetzen




Anlage 5b.3: Herstellungsprotokoll gerammter, vorge

fertigter Verdrangungspfahl (groRer Herstellbericht)

Name der BauBnahme

Datum:

Auftraggeber

ausfihrende Firma

Ausfiihrungsplannummer

Pfahinummer:

Einbringdatum

Pfahlneigung (°)

Rammbar Fallgewicht (kN)

Ruttler Fliehkraft (kN) Amplitude (m) Frequenz (Hz)

Pfahlart Querschnitt Betongiite Stahlgute
Pfahlgewicht (kN) Pfahllange (m)

Kupplungen Anzahl Lage

Bewehrung: Stahlgite Anzahl Durchmesser (mm)

Art der Oberflachenbeschichtung

Arbeitsebene (...m NHN)

Pfahlkopfebene (...m NHN)

PfahlfuBebene (...m NHN)

Kinetische
Energie
o
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5 3 cq T 2
o 04 [T Q9 o
cm cm m KNm KNm

Barfallhéhe

o
3

Bemerkung: z.B. Verzégerungen/Arbeitsunterbrechungen, Rammhindernisse, Lageabweichung

Fir die Richtigkeit

Rammpolier (Datum, Unterschrift)

Aufsteller (Datum, Unterschrift)

1) 1 Hitze entspricht 10 Schlagen; bei Schnellschlaghammern: Rammenergie je Minute einsetzen,
2) Bei Schnellschlaghdmmern: Minuten einsetzen




Anlage 5b.4: Herstellungsprotokoll gerammter, vorge fertigter Verdrangungspfahl (kleiner Herstellberich t)

Name der BauBnahme Datum:
Auftraggeber
ausfuhrende Firma Ausfiihrungsplannummer
Rammbér: Fallgewicht (kN) Fallhéhe Rammenergie je Hitze/je Minute V
Ruttler Fliehkraft (kN) Amplitude (m) Frequenz (Hz)
Pfahlart Querschnitt Betongute Stahlgute
Kupplungen Anzahl Lage
Bewehrung: Stahlgute Anzahl Durchmesser (mm)
Art der Oberflachenbeschichtung
()
c
[0 c
2 °
3 g
2 L N .
< ° > Eindringung in den
5 g = % 5 2 o nbringhi
€ o S © ] 3 3 5 letzten 3 Hitzen ? Binbringhilfe
1S B = =i g k=3 g k=)
5 =2 [ j= T 3 2 3] )
£ £ o = S = 2 < . Artund Tiefe |Bemerkung z.B:
= ke] <= <= 2 = <= = (3 Minuten) -
8 £ 8 8 S 8 8 8 | | Verzégerungen
e w e e T e e e 1 2 3 Arbeitsunterbrechungen
kN m m NHN|...m NHN|...m NHN cm/Hitze (cm/min) Rammhindernisse und Lageabweichung
Fur die Richtigkeit
Rammpolier (Datum, Unterschrift) Aufsteller (Datum, Unterschrift)
1) 1 Hitze entspricht 10 Schlégen; bei SchnellschlaghAmmern: Rammenergie je Minute einsetzen,

2) Bei Schnellschlaghdmmern: Minuten einsetzen




Anlage 6a: Herstellungsanweisung fiir Spundwéande
Die Herstellungsanweisung muss mindestens folgende Angaben enthalten:
Allgemeine Angaben

e Bauvorhaben

e Auftraggeber

e Rammunternehmer

e Fachbauleiter

e Rammpolier

o Malgebende Ausfuhrungsplane

Beschreibung der Spundwande
e Lange, Spundwandprofil, Absetztiefe, Arbeitsebene, Schlossdichtung, Schlossschmierung
Materialien

e Stahlqualitat
e Spundwandlieferant

Angaben zur Spundwandherstellung

e Einbringart

o Einbringgerat (inklusive Gerateparameter)

e Einbringhilfen

e Tragergerat

e Rammfihrung

e Vorgesehene Mallnahmen zum Ausgleich von Voreilen und Nacheilen (z. B. FuBbleche)

Angabe zu Belastungen und Priifungen der Spundwénde

e Sofern Probebelastungen geplant sind, Angaben sinngemaf zu Pfahlprifungen

ZTV-W LB 214 Ausgabe 01/2024



Anlage 6b.1: Einbringprotokoll fir Spundbohlen (gro

Rer Rammbericht)

INr.:

Name der BaumalRnahme:

|Datum:

Auftraggeber:

Ausflihrende Firma:

Ausflhrungsplannummer:

Rammbar: Fallgewichtskraft (KN):
Ruttler: Fliehkraft (kN): Amplitude (m): Frequenz (Hz):
Spundwandprofil: Querschnitt: Spundwandladnge: Eigenlast:
Arbeitsebene: m (NHN)[Spundwandoberkante: m (NHN) |Spundwandunterkante: m (NHN)
Kinetische o 4
Bodenprofil Stellung des Rammgutes im Boden Anzahl Bar- Rammenergie Eindringung *) Ramm- Be-
der fall- je gesamt Ab- je tiefe mer-
NEIgUNQG: .veeeiiiiiie e Hitzen®) hohe Hitze?) lesung Hitze des kung °)
(Mi- 10R"h (je Mi- Ramm-
Bodenart Koten in m bezogen auf NHN nuten) (je Mi- nute) gutes
nute)?)
' h A ZA
MHW ' cm/Hitze
= | cm kNm®) kNm®) cm (cm/min) m
MNW v

TRV TR TIR IR IR IRNTRVT || N

fester Untergrund |

(Eindlringung mit Bér)

Fur die Richtigkeit

Rammpolier (Datum, Unterschrift)

Bauleiter (Datum, Unterschrift)

1) Bei Holzpfahlen: mittlerer Durchmesser und Ful3durchmesser

2) 1 Hitze entspricht 10 Schlagen; bei Schnellschlaghammern: Rammenergie je Minute einsetzen

3) Bei Schnellschlaghammern: Minuten einsetzen

4) Ablesung bei Rammung von Land bzw. festen Geriisten am Makler, bei schwimmender Rammung von Behelfsgeriisten

oder mittels Nivellierinstrument von Land aus.

5) u.a. Angaben Uber Abweichungen vom Rammplan in Abstand und Neigung, sowie Uber Tiefe, bis zu der mit Spulhilfe gearbeitet wurde,

Uber etwaige Rammpausen, Beschadigungen der Pfahle beim Rammen, bei Holzpfahlen Absinken des Kernes gegen Bodenoberflache, usw.




Anlage 6b.2: Einbringprotokoll fir Spundbohlen (kle iner Rammbericht)

Name der BaumafRnahme: Datum:
Auftraggeber: |Ausfuhrende Firma: Ausflihrungsplannummer:
Rammgerat: Fallgewicht: kN Fallhéhe: cm Rammenergie je Hitze2: KNm.
pundbohle: pundbohlenquerschnitt: cm pundbohlenlénge: m|Eigenlas g/m
Spundbohl Spundbohl hnitt 2 Spundbohlenl Eigenlast kg/
Arbeitsebene: m (NHN) Spundwandoberkante: m (NHN) Spundwandunterkante: m (NHN)
Standort Daten fir Rammagut Rammergebnis
z z E
- =
- E e @ ‘é’a g »25 ;5 'cC,g — Eindringung in den
z 8 ° ° o g Ss 3 = 3 S = letzten 3 Hitzen %)
e 2 b % z > g 2 =) £ S §, E (3 Minuten) 2 3 Bemerkungen ®)
= 5 = < 2 g E’E ) 8 5 25
] & 2 s 8 < 2 2 2
& = a = %
2 e 3
O
m m m m cm/Hitze (cm/min)
Fur die Richtigkeit:
Rammpolier (Datum, Unterschrift) Bauleiter (Datum, Unterschrift)

1) Bei Holzpfahlen: mittlerer Durchmesser und FuBdurchmesser

2) 1 Hitze entspricht 10 Schlagen; bei Schnellschlaghammern: Rammenergie je Minute einsetzen

3) Bei Schnellschlaghammern: gesamte Rammzeit einsetzen

4) Bei Schnellschlaghammern: Minuten einsetzen

5) u.a. Angaben tiber Abweichungen vom Rammplan in Abstand und Neigung, sowie tber Tiefe, bis zu der mit Spulhilfe gearbeitet wurde, usw.

6) 1 kN ~ 0,1 Mp
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