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Vorbemerkung

Die hier vorliegenden Zusétzlichen Technischen Vertragsbedingungen - Wasserbau (ZTV-W) fir
Spundwéande, Pfahle, Verankerungen (Leistungsbereich 214), Zitierweise ZTV-W LB 214, gelten vorrangig.

Die hinter den Abschnittsiiberschriften in Klammern gesetzten Ziffern beziehen sich auf die ,Allgemeinen
Technischen Vertragsbedingungen fir Bauleistungen (ATV) — Allgemeine Regelungen fur Bauarbeiten jeder
Art — DIN 18299,

Die ZTV-W LB 214 verweist bei Eurocodes und europaischen Normen auf die européischen Dokumente. Die
zugehdrigen, nationalen Dokumente sind ebenfalls anzuwenden.

Produkte und Ursprungswaren aus anderen Mitgliedsstaaten der Europaischen Union oder der Turkei oder
einem EFTA-Staat, der Vertragspartei des EWR-Abkommens ist, die diesen Zuséatzlichen Technischen
Spezifikationen nicht entsprechen, werden einschlieRlich der im Herstellerstaat durchgefiihrten Prifungen,
Uberwachungen und Zertifizierungen als gleichwertig behandelt, wenn der Auftragnehmer priifbar nachweist,
dass das geforderte Schutzniveau (Sicherheit, Gesundheit und Gebrauchstauglichkeit) gleichermal3en
dauerhaft erreicht wird.

1 Geltungsbereich (zu Nr. 1)

(1) Die ZTV-W LB 214 gelten fur die Herstellung und den Rickbau von Pféhlen, Tragern und
Spundwanden sowie fir die Herstellung von Verankerungen und Bohrpfahlen (DIN EN 1536).
Fur Bohrarbeiten gelten die ZTV-W LB 203.

2 Stoffe, Bauteile (zu Nr. 2)

2.1 Allgemeines

(2) Die Ubereinstimmung der Baustoffe, Baustoffsysteme und Bauteile mit den jeweiligen
Technischen Spezifikationen ist fir jedes Herstellwerk (fir auf der Baustelle hergestellte
Systeme fiir jede Herstelleinrichtung) durch ein Ubereinstimmungszertifikat bzw. eine
Konformitatserklarung rechtzeitig vor Einbau in Textform zu bestatigen.

2.2 Stahl

(3) Fur die Lieferung von Stahlspundbohlen, Kanaldielen und aus Stahlspundbohlen
zusammengesetzten Stahlpfahlen sind die Empfehlungen des Arbeitsausschusses
,Ufereinfassungen“ Hafen und Wasserstraf3en (EAU) anzuwenden.

(4) Wenn nicht anders vereinbart, dirfen nur neue Spundwand- und Pfahlprofile eingesetzt
werden. Nach Verwendung wieder hergerichtete Bauteile gelten als gebraucht.

(5) Bei Spundwandbauwerken, an denen Schweil3arbeiten durchgefihrt oder die in
Stahltragwerke eingebunden werden, ist ein Abnahmeprifzeugnis 3.1 oder bei besonders
beanspruchten Bauwerken (Ausfiihrungsklasse EXC3, EXC4 nach DIN EN 1090-2) ein
Abnahmepriifzeugnis 3.2 gemall DIN EN 10204 vorzulegen. Das Abnahmeprifzeugnis ist dem
Auftraggeber vor der Lieferung unaufgefordert zu tibergeben.

(6) Zur Sicherstellung der Schubkraftiibertragung missen Mehrfachspundbohlen aus U-
Profilen werkseitig in den Schldssern gepresst oder geschweif3t sein. Die Spundwandriicken
sind parallel zueinander auszurichten. Die EAU ist anzuwenden.
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2.3

2.4

3.1

(7) Rohrpfahle sind aus Stahlblechen als spiralgeschweilte oder langsgeschweilite
Bauelemente  vollverschweif3t  herzustellen. Die  Schweillndhte  missen  mittels
SchweiRautomaten hergestellt sein.

(8) Pfahle aus zusammengesetzten Spundbohlen missen (ber die gesamte Lénge
verschweif3t sein. Die Mindestschweil3nahtdicke betrégt aus Korrosionsschutzgrinden 7 mm.

(9) Eckverbindungen sind, wenn nicht anders vereinbart, mit gewalzten Schléssern
herzustellen.

Stahlbeton

(10) Als Bewehrung fiir Stahlbetonbauteile ist ausschlieZlich hochduktiler Betonstahl der Sorte
B500B nach DIN 488-1 zu verwenden. Auf den Bewehrungszeichnungen ist zusatzlich die
Duktilitat der verwendeten Betonstéahle anzugeben.

(11) Die Expositionsklassen nach DIN EN 206-1, 4.1 sind in der Leistungsbeschreibung
vorgegeben. Die Mindestbetondruckfestigkeitsklasse von C20/25 darf unabhangig von den
vorgegebenen Expositionsklassen nicht unterschritten werden.

(12) Der  fur  Ortbetonpfahle  vorgesehene Beton muss  Uber ein hohes
Wasserriuckhaltevermdgen verfugen.

(13) Das Ausbreitmal3 des Frischbetons ist von jeder Lieferung (jedes Fahrzeug) auf der
Baustelle zu prifen und zu dokumentieren.

(14) Herkunft und Giite des Betonstahls sind vom Auftragnehmer 4 Wochen vor dem Einbau in
Textform nachzuweisen.

Holz

(15) Rundhdlzer missen mindestens der Sortierklasse Il der DIN 4074-2 entsprechen.

(16) Bei Holzpfahlen und Pfahlpaketen aus Holz dirfen die in der Leistungsbeschreibung
geforderten Langen maximal um 3 % unterschritten werden.

Bei Rundpfahlen darf der Durchmesser des Pfahls nicht mehr als 5 % vom Nenndurchmesser
abweichen.

Bei Pfahlpaketen darf die Differenz des Pfahldurchmessers der einzelnen Holzpfahle zwischen
Kopf und Fu? maximal 2 cm betragen.

(17) Bei Pfahlpaketen, die stdndig unter Wasser liegen, muss die Borke nicht entfernt werden.
Ausfiihrung (zu Nr. 3)

Allgemeines

(18) Fur die Herstellung von Einbringgeriisten ist die EAU anzuwenden.

(19) Bei Einbringarbeiten im Wasser mit schwimmenden Geraten sind durch den
Auftragnehmer die erforderlichen Stabilitatsnachweise und/oder Festigkeitsnachweise
rechtzeitig vor Beginn der Arbeiten unter Beriicksichtigung der in der Leistungsbeschreibung
vereinbarten Pruffristen zu Ubergeben. Die Nachweise sind von einer anerkannten
Klassifikationsgesellschaft oder von einem anerkannten Sachverstandigen (Anerkennung durch
die Zentralstelle Schiffsuntersuchungs-kommission / Schiffseichamt (ZSUK)) aufzustellen.

(20) Bohlen, Pfahle und Anker sind nach dem Einbau fortlaufend entsprechend den zur
Ausfiihrung bestimmten Einbau- und Verankerungsplanen zu nummerieren und nach dem
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Einbringen auf die Lagegenauigkeit zu Uberprufen. Lageabweichungen sind baubegleitend zu
protokollieren (Angabe der Abweichung in cm) und mit den zuldssigen Toleranzen
abzugleichen.

(21) Werden Lageabweichungen Uber die zuldssigen Toleranzen hinaus festgestellt, ist der
Auftraggeber umgehend in Textform zu informieren und die erforderlichen MaRnahmen sind mit
ihm abzustimmen.

3.2 Herstellungsanweisung

(22) Vier Wochen vor Herstellungsbeginn  sind vom  Auftragnehmer  folgende
Herstellungsanweisungen zu tbergeben:

e Verpressanker nach DIN EN 1537 gemal Anlage 1a

¢ Ortbetonbohrpfahle nach DIN EN 1536 gemél Anlage 2a

e Gebohrte Verbundpfahle (Mikropfahle) nach DIN EN 14199 gemaf Anlage 3a
e Verpresste Verdrangungspféhle nach DIN EN 12699 gemaf3 Anlage 4a

e Verdrangungspfahle nach DIN EN 12699 / DIN EN 14199 gemaf Anlage 5a

e Spundwande gemal3 Anlage 6a

3.3 Einbring- oder Herstellungsprotokoll

(23) Folgende Einbring- und Herstellungsprotokolle sind baubegleitend zu erstellen und
spatestens am Folgetag im Original zu tbergeben:

e Verpressanker nach DIN EN 1537 gemal Anlage 1b

¢ Ortbetonbohrpfahle nach DIN EN 1536 gem&l} Anlage 2b. Die Herstellung und Betonage
ist auch fur jeden Bohrpfahl D < 0,60 m mit einem Herstellungsprotokoll zu dokumentieren.

e Gebohrte Verbundpféhle (Mikropféhle) nach DIN EN 14199 gemal Anlage 3b

e Verpresste Verdrangungspféhle nach DIN EN 12699 gemal Anlage 4b

e Verdrangungspfahle nach DIN EN 12699 / DIN EN 14199 gemafl Anlage 5b

e Spundbohlen gemaf Anlage 6b

(24) Automatische Aufzeichnungen der Gerate missen im CSV - Format (Comma seperated
values) erfolgen.

3.4 Einbringen von Spundbohlen und Verdrangungspfahlen (zu Nr. 3.2)

34.1 Grundsatzliche Regelungen fiir das Einbringen

(25) Fur das Einbringen von Spundbohlen und Pféhlen ist eine doppelte Fiihrung vorzusehen.
Ein Makler ohne untere Fuhrung gilt als einfache Fuhrung. Als Fihrungen kénnen auch Lehren,
Hilfsgeriiste o. &. eingesetzt werden. Schlésser von Nachbarbohlen gelten nicht als Fiihrung.
Beim Einbringen mit freireitenden Pressen, bei denen die Lagegenauigkeit durch
Steuerbewegungen des Pressenkopfes sichergestellt wird, kann auf eine doppelte Fihrung
verzichtet werden.

(26) Beim Einbringen von Spundbohlen und Stahlpféhlen mit Korrosionsschutz sind die
Fuhrungseinrichtungen mit Gleit- bzw. Rollenlagern zu versehen.

(27) Die arbeitstechnische Lochung von Spundbohlen und Pfahlen als Anhebehilfe bedarf der
Abstimmung mit dem Auftraggeber. Wenn nicht anders vereinbart, sind diese
arbeitstechnischen Lochungen wieder zu verschlieRen.

ZTV-W LB 214 Ausgabe 07/2024 Seite 3 von 13



3.4.2

3.4.3

344

3.5

3.5.1

Spezielle Regelungen fiir das Einbringen von Stahlspundbohlen

(28) Beim Einbringen von Mehrfachbohlen mittels Vibration sind Doppelklemmzangen oder
Klemmzangen, die das Mittelschloss tbergreifen, zu verwenden.

(29) Fur das Einbringen von kombinierten Spundwéanden ist die EAU zu beachten. Das
Pilgerschrittverfahren ist anzuwenden.

(30) Bei kombinierten Wanden (Tragelemente z. B. PSp, HZ, LK, Rohre o. &.) sind vertikale
Fuhrungen und horizontale Zangen, die auch ein Verdrehen der Tragelemente beim
Rammen/Vibrieren verhindern, zu verwenden.

Die Fihrung ist so zu bemessen, dass nach Fixieren der Zange der Pilgerschritt gemaf3 der
EAU ausgefuhrt werden kann.

(31) Im Rahmen der Arbeitsvorbereitung fur das Einbringen von kombinierten Spundwanden
hat der Auftragnehmer die Toleranzen fur das Einbringen der Tragbohlen so festzulegen, dass
die Fillbohlen verlasslich in die Schldsser der Tragbohlen eingefiihrt werden kénnen.

Vom Auftragnehmer ist vor dem Einbringen der Zwischenbohlen (Fullbohlen) ein Aufmafd der
Tragbohlen Uber Abstand und Abweichung von der Parallelitdt anzufertigen und vorzulegen.
Konnen die Fillbohlen wegen Uberschreiten der Toleranzen nicht verlasslich eingebracht
werden, sind Passbohlen einzubauen.

Die Art und Ausbildung von Passbohlen sind mit dem Auftraggeber abzustimmen.

(32) Sind Signalgeber (Schlosssprungdetektoren) zur Kontrolle der Schlossverbindungen
beauftragt worden, hat der Auftragnehmer in jedem Einzelfall vor dem Einbringen der
Spundbohlen die Funktionalitat des Systems zu prifen und zu dokumentieren. Bei einer durch
einen Signalgeber angezeigten Schlosssprengung sind die Einbringarbeiten sofort zu
unterbrechen. Der Auftraggeber ist unmittelbar zu informieren.

Spezielle Regelungen fiir das Einbringen von Pfahlpaketen aus Holz
(33) Beim Einbringen von Pfahlpaketen aus Holz kann die obere Rammfiihrung durch einen
hydraulischen Auslegerarm des Einbringgerates bernommen werden.

(34) Fur das Einbringen von Pfahlpaketen aus Holz sind folgende Einbautoleranzen
einzuhalten:

e Achsversatz zwischen benachbarten Pfahlpaketen < +/- 3 cm
e Spaltmaf zwischen benachbarten Pfahlpaketen <5 cm

Spezielle Regelungen fiir das Einbringen von Verdrangungspfahlen

(35) Sofern nicht anders vereinbart, sind Fertigrammpféhle durch Rammung einzubringen. Fur
andere Einbringverfahren sind die Tragfahigkeiten nachzuweisen.

Betonierte und verpresste Pfdhle

Grundsatzliche Regelungen

(36) Nach dem Betonieren oder Verpressen von Pfahlen sind Erschitterungen in der
Nachbarschaft unzuléssig, um den Abbindevorgang der Pfahle nicht zu beeintrachtigen.

(37) Bei verpressten Pfahlen ist vom Auftragnehmer die Eignung durch Probebelastung
nachzuweisen und die Dokumentation in Textform zu tbergeben. Wenn nicht anders vereinbart,
sind statische Probebelastungen an 3 % der vorgesehenen Pfahlanzahl, aber mindestens an
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3.5.2

zwei Pfahlen durchzufiihren. Die Herstellung der Ubrigen Pféhle darf erst nach bestandener
Probebelastung erfolgen.

(38) Die Bewehrung oder das Tragglied muss sich, wenn nicht anders vereinbart, Gber den
gesamten Pfahl bis zur Bohrlochsohle erstrecken.

(39) Der Einbau der Bewehrung oder des Traggliedes ist, wenn nicht anders vereinbart,
unmittelbar vor dem Betonieren durchzufiihren.

(40) Unbewehrte Pféhle sind nur als Primarpfahle in einer geschlossenen Bohrpfahlwand
zulassig.

Spezielle Regelungen fiir betonierte Pfahle mit Bewehrungskérben

(41) Prepacked Pfahle sind nicht zugelassen.

(42) Sofern in den jeweiligen Fachnormen kein groBeres NennmalRd festgelegt ist, muss das
Nennmafd der Betondeckung von Ortbetonpféahlen ohne bleibende Verrohrung mindestens
60 mm betragen.

(43) Werden Bohrpfahle nach DIN EN 1536 fur Gberschnittene Bohrpfahlwénde hergestellt, ist
durch Festlegung des Uberschnittes unter Beriicksichtigung der vertraglichen Herstelltoleranzen
sicherzustellen, dass eine durchgehend geschlossene Wand entsteht.

(44) Bohrpfahle mit Bewehrungskérben fir massive Wasserbauwerke nach ZTV-W LB 215, die
dauerhaft im Bauwerk verbleiben, sind nach DIN EN 1992 in Verbindung mit der DIN 19702 zu
planen und auszufiihren. Bohrpfahle fiir Ufereinfassungen sind nach der EAU zu planen und
auszufihren.

(45) Vor dem Einbau des Bewehrungskorbes von Bohrpfahlen nach DIN EN 1536 ist die
Bohrlochsohle zu reinigen. Bei verrohrten Bohrungen mit Wasserauflast ist darauf zu achten,
dass der Schwebstoffgehalt im Bohrwasser keinen schadlichen Einfluss fiir die weitere
Herstellung und die Tragfahigkeit hat. Gegebenenfalls ist bei hohem Schwebstoffgehalt im
Bohrwasser das Wasser auszutauschen.

(46) Das Betonieren muss auch im Trockenen grundsétzlich im Kontraktorverfahren erfolgen.
Das Betonieren im freien Fall ist nicht zulassig.

(47) Verunreinigter Beton im Bereich des Pfahlkopfes ist zu kappen. Die erforderliche
Kapplange ist bei der Planung und der Herstellung der Bohrpfahle zu beriicksichtigen. Soweit
nicht anders vereinbart, ist von folgenden Kapplangen am Pfahlkopf auszugehen:

e mindestens 0,5 m bei Pfahllangen bis 10 m
e mindestens 1,0 m bei einer Pfahllange von 20 m

Bei Pfahllangen zwischen 10 m und 20 m darf linear interpoliert werden. Bei Pfahllangen groRer
als 20 m ist entsprechend zu extrapolieren.

Soweit nicht anders vereinbart, sind bei Leerbohrungen die Mindestkapplangen auf folgende
Betrage zu erhohen:

e bei Leerbohrungslangen von 1,7 m bis 5 m, Kapplange = 0,3 m multipliziert mit der Lange
der Leerbohrung

e bei Leerbohrungslangen > 5m, Kapplange = 0,5m multipliziert mit der Lange der
Leerbohrung

(48) Vor der Pfahlherstellung eines Ortbetonrammpfahles nach DIN EN 12699 muss
sichergestellt sein, dass kein Wasser oder Wasser-Boden-Gemisch in das Vortreibrohr
eingedrungen ist. In einem solchen Falle ist das Rohr zu ziehen, das entstandene Loch zu
verfullen und der Pfahl erneut anzusetzen.
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3.5.3

3.5.4

3.6

3.7

Spezielle Regelungen fiir verpresste Verdrangungspfahle

(49) Wahrend des Einbringens des Pfahles muss der Verpressgutspiegel immer kontrollierbar
sein. Der Verpressgutspiegel muss wahrend des Einbringens des Pfahles konstant gehalten
werden.

(50) Bei der Herstellung von verpressten Verdrangungspféahlen in gefluteten Baugruben ist die
Uberschusssuspension im Anschluss an die Pfahlherstellung zu entfernen und schadlos zu
beseitigen.

Spezielle Regelungen fiir Mikropfahle nach DIN EN 14199

(51) Bei auf Druck belasteten, gebohrten Mikropfahlen mit durchgehendem Tragglied nach DIN
EN 14199 und relevanter Lasteinleitung Uber Spitzendruck (z. B. bei Einbindung in Fels) ist vor
dem Einbau des Traggliedes die Bohrlochsohle zu reinigen.

(52) Gebohrte Mikropfahle mit Bewehrungskorb sind nicht zugelassen.

(53) Bei Herstellung von verpressten Mikropfahlen in gefluteter Baugrube ist die Uberschuss-
suspension im Anschluss an die Pfahlherstellung zu entfernen und schadlos zu beseitigen.

(54) Ubersteigen die Verpressmengen das 1,7-fache des theoretischen Bohrlochvolumens ist
der Auftraggeber umgehend zu informieren. Die erforderlichen MalRnahmen sind mit dem
Auftraggeber abzustimmen.

Verpressanker nach DIN EN 1537

(55) Nach dem Verpressvorgang sind beeinflussende Erschitterungen unzulédssig, um den
Abbindevorgang nicht zu beeintrachtigen.

(56) Bei Verpressankern (Kurzzeit- und Daueranker) ist die Eignung nach DIN EN ISO 22477-5
durch Eignungsprifungen nachzuweisen. Der Nachweis der Eignung ist rechtzeitig vor der
Ausfuhrung der weiteren Verankerung in Textform zu tUbergeben. Der Ort der Eignungspriifung
von Verpressankern ist mit dem Auftraggeber abzustimmen.

(57) Im Rahmen der Herstellung ist an jedem Anker eine Abnahmeprifung durchzufiihren und
gemall Anlage 1lc zu dokumentieren. Der Zeitpunkt der Abnahmeprifungen ist dem
Auftraggeber rechtzeitig bekanntzugeben.

(58) Ubersteigen die Verpressmengen das 1,7-fache des theoretischen Bohrlochvolumens ist
der Auftraggeber umgehend in Textform zu informieren. Die erforderlichen MalRnahmen sind mit
dem Auftraggeber abzustimmen und zu dokumentieren.

Einbringhilfen (zu Nr. 3.2)

(59) Der Einsatz von Einbringhilfen bedarf, sofern vom Auftragnehmer veranlasst, der
Abstimmung mit dem Auftraggeber.

(60) Werden tangierende oder tberschnittene Bohrungen mit Bodenaustausch als Einbringhilfe
von Spundwanden ausgefihrt, sind die Bohrungen verrohrt durchzufihren. Wenn nicht anders
vereinbart, sind sie mit geeignetem rolligen Material nach Wahl des Auftragnehmers zu
verflllen. Die Eigenschaften des Verfullmaterials sind bei den Standsicherheitsnachweisen zu
bericksichtigen.

(61) Beim Einsatz von Hochdruck- oder Niederdruckspilen als Einbringhilfe fir Spundwande ist
die EAU anzuwenden.
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3.8

3.8.1

3.8.2

3.9

3.9.1

3.9.2

3.10

(62) Fur den Einsatz von Lockerungssprengungen als Einbringhilfe fur Spundwéande ist die EAU
anzuwenden.

Stahlbauarbeiten

Schweifarbeiten

(63) Bei Schweil3verbindungen an dauerhaften Bauteilen in korrosionsgefahrdeten Bereichen
sind die rechnerisch erforderlichen Nahtdicken der Kehlndhte um einen Zuschlag von 2 mm zu
erhéhen. Die Mindestschweil3nahtdicke betragt in diesen Bereichen 7 mm. In allen anderen
Bereichen betragt die MindestschweiRnahtdicke 5 mm.

(64) Bei Schweil3arbeiten unter Wasser ist die DVS-Richtlinie 1801 zu beachten und
anzuwenden.

(65) Geschweil3te Baustellenst6fR3e von Spundwénden und Stahlpféhlen sind zu vermeiden, sie
bedirfen der Abstimmung mit dem Auftraggeber. Die Vorgaben der EAU sind dabei zu
beachten. Bei Baustellenst63en sind nur Stumpfst6Re zugelassen.

Anschliisse von Riickverankerungen

(66) Bei der Herstellung von schrdgen und horizontalen Rickverankerungen ist zu beachten,
dass es bei spaterer Hinterfillung nicht zu Zwéangungen und unvertraglichen
Zusatzbeanspruchungen in der Verankerung und der Anschlusskonstruktion infolge der
Verformung (Durchbiegung) der Anker oder der Ankerpfahle kommt.

Beheben von Einbauschaden

Beschadigung von Pfahl- und Spundbohlenkdpfen

(67) Durch das Einbringen plastisch verformte Pfahl- und Spundbohlenkdpfe sind unterhalb der
Verformung im nicht geschadigten Bereich abzutrennen.

Bei tragenden SchweiBnahten sind die Pfahl- und Spundbohlenkdpfe bei sichtbaren
Verformungen mindestens 10 cm unter der Verformungsgrenze abzutrennen.

Wenn erforderlich, ist das Einbringelement durch Aufstocken auf die Sollhéhe zu verlangern.

Schaden am Korrosionsschutz

(68) Beim Herstellen von Verankerungen und beim Einbringen von Stahlspundwéanden und -
pféahlen entstandene Schaden am Korrosionsschutz sind zu beheben. Fir das Aufbringen von
Beschichtungen sind die Regelungen gemal ZTV-W LB 218 zu beachten.

Riickbau von Bauelementen (zu Nr. 3.6)

(69) Der Riickbau von Bauelementen ist zu dokumentieren und zu Ubergeben.

(70) Steckengebliebene Stimpfe von abgebrochenen Pfahlen und Bohlen sowie aufgegebene
Bauelemente sind in Abstimmung mit dem Auftraggeber abzutrennen oder riickzubauen.

(71) Verbliebene Bauelemente sind einzumessen und in die Bestandspléane aufzunehmen.
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3.11

3.11.1

3.11.2

3.12

Pfahlprobebelastungen

Allgemeines

(72) Fur den Aufbau der Versuchseinrichtungen, die Durchfiihrung des Versuches und die
Auswertung der Ergebnisse gelten, wenn nicht anders festgelegt:

a) fur axiale Pfahlprobebelastungen auf Druck DIN EN 1997-1 und DIN EN ISO 22477-1 in
Verbindung mit den Empfehlungen des Arbeitskreises Pfahle (,EA-Pfahle®)

b) fur axiale Pfahlprobebelastungen auf Zug DIN EN 1997-1 und DIN EN ISO 22477-2 in
Verbindung mit den Empfehlungen des Arbeitskreises Pfahle (,EA-Pfahle®)

c) fur axiale Pfahlprobebelastungen von Pfahlen, die als Verankerungen eingesetzt werden,
DIN EN 1997-1 in Verbindung mit den Empfehlungen des Arbeitskreises Pféahle (,EA
Pfahle®)

(73) Vor dem Aufbau der Einrichtungen fir die Probebelastungen sind dem Auftraggeber
vollstandige Ausfuihrungsunterlagen einschlieBlich der statischen Berechnungen zum
Versuchsaufbau proffahig unter Beriicksichtigung der in der Leistungsbeschreibung
vereinbarten Priffristen zu Ubergeben.

(74) Der Ort der Probebelastung von Pfahlen ist mit dem Auftraggeber abzustimmen.

(75) Die Probebelastungen dirfen nur im Beisein des Auftraggebers oder eines von ihm
beauftragten fachkundigen Geotechnikers durchgefiihrt werden. Die jeweilige Probebelastung
ist rechtzeitig in Textform dem Auftraggeber anzukiindigen.

(76) Messergebnisse kdénnen durch Erschitterungen in der Nachbarschaft verfalscht werden.
Gleichzeitige Einbringarbeiten von Spundwanden und Pfahlen sind daher wéahrend der
Durchfiihrung von Probebelastungen nicht zulassig.

Dynamische Probebelastungen

(77) Dynamische Probebelastungen sind nur im Zusammenhang mit mindestens einer
statischen Probebelastung als Referenz zuldssig. Der Auftraggeber entscheidet tber die
Eignung der vorgelegten statischen Probebelastung als Referenz.

(78) Vom Auftragnehmer ist sicherzustellen, dass der Pfahl bei der dynamischen
Probebelastung nicht beschadigt wird. Bei Stahlbetonpféahlen ist dieses durch eine
nachfolgende Integritatsprifung nachzuweisen.

(79) Zur Auswertung von dynamischen Probebelastungen dirfen nur Verfahren mit
vollstandiger Modellbildung (CAPWAP und TNOWAVE) verwendet werden.

Integritatspriifungen

(80) Integritatsprifungen, auch im Rahmen der Eigenliberwachung, dirfen nur von
fachkundigem Personal durchgefiihrt werden.

(81) Integritatsprifungen dirfen nur im Beisein des Auftraggebers oder eines von ihm
beauftragten Fachkundigen durchgefiihrt werden. Die jeweilige Integritatspriufung ist dem
Auftraggeber rechtzeitig in Textform anzukindigen.

ZTV-W LB 214 Ausgabe 07/2024 Seite 8 von 13



3.13

3.13.1

3.13.2

3.13.2.1

Qualitatssicherung

Allgemeines

(82) Das Einhalten der vertraglichen Anforderungen an die Herstellung, die Eigenschaften und
die Verarbeitung von Baustoffen, Baustoffsystemen und Bauteilen und an die fertige Leistung ist
durch eine Qualitatssicherung sicherzustellen, die aus

e der Prifung der Baustoffe, Baustoffsysteme und Bauteile sowie
e der Uberwachung der Ausfiihrung

besteht.

(83) Der Auftragnehmer ist fir die ordnungsgemafRe Durchfihrung der Qualitatssicherung
verantwortlich und hat sicherzustellen, dass nur Produkte eingesetzt werden, die nachweislich
einer solchen Qualitatssicherung unterliegen.

(84) Vor der Durchfiihrung von Arbeitsschritten, durch die Teile der Leistung der Prufung und
Feststellung entzogen werden, ist dem Auftraggeber rechtzeitig und in Textform Gelegenheit zu
geben, die gemeinsame Feststellung des Zustandes gemal} § 4 Abs. 10 VOB/B zu verlangen.

(85) Die erforderlichen Nachweise und Zulassungen fur die Verwendbarkeit der Baustoffe,
Baustoffsysteme und Bauteile und die Anwendbarkeit der Bauarten sind dem Auftraggeber
spatestens mit den Ausfiihrungsunterlagen zu tUbergeben.

(86) Andern sich Art und Eigenschaft der Baustoffe oder der Baustoffsysteme, die
Bezugsquelle, die Einbaubedingungen oder das Einbauverfahren, ist dies dem Auftraggeber
unverziglich in Textform anzuzeigen und die Verwendbarkeit ist vor dem Einbau erneut in
Textform nachzuweisen. Die Anderungen sind mit dem Auftraggeber abzustimmen.

Qualitatssicherung durch den Auftragnehmer

Allgemeines

(87) Die Qualitatssicherung besteht aus der Eigentuberwachung durch den Auftragnehmer und
soweit in den jeweiligen technischen Spezifikationen vorgeschrieben, der Fremdiberwachung
durch eine hierfir anerkannte Uberwachungsstelle.

(88) Die Ergebnisse der Qualitatssicherung sind dem Auftraggeber unverziglich zu tibergeben
und vom Auftragnehmer auf der Baustelle zur Einsichtnahme vorzuhalten. Die Aufzeichnungen
mussen mindestens folgende Angaben enthalten:

e Bezeichnung der Baustelle

e Kurzbeschreibung der Giberwachten Teilleistung

e Auftragnehmer und ggf. ausfiihrender Nachunternehmer

e gof. anerkannte Uberwachungsstelle(n)

e Lieferwerk und Lieferschein

e Bezeichnung der Baustoffe

e Ubereinstimmungszeichen oder CE-Kennzeichnung

e Chargennummer und Zuordnung zur Einbauflache

e Vergleich von Art und Menge der bestellten und gelieferten Baustoffe

e Herstellungsdatum, Bezeichnung und Bauteilzuordnung der Probekorper bzw. der
Ruckstellproben sowie der zugehérigen Priifergebnisse

e Zeitabschnitte der einzelnen Arbeiten

e aulere Bedingungen, z. B. Klimadaten, Grund- und Auf3enwasserstande
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3.13.2.2

3.13.2.3

e besondere Vorkommnisse

e Art und Datum der Prifungen sowie Ergebnisse und Vergleich mit den Anforderungen
e ggf. Art und Dauer der Nachbehandlung

¢ Datum, Name und Unterschrift des fiir die Uberwachung Verantwortlichen.

Die in den jeweiligen technischen Spezifikationen daflr vorgesehenen Formbléatter sind zu
verwenden.

(89) Werden Abweichungen von den vertraglichen Anforderungen festgestellt, so ist der
Auftraggeber sofort in Textform zu informieren. Die Ursachen und Mangel sind nach vorheriger
Abstimmung mit dem Auftraggeber umgehend zu beseitigen.

(90) Dem Auftraggeber ist die Moglichkeit zu geben, an Priifungen und Baustellenkontrollen der
Eigen- und Fremduberwachung teilzunehmen. Der Zeitpunkt der Prifungen und
Baustellenkontrollen ist mit dem Auftraggeber einvernehmlich festzulegen.

(91) Die Prufbereiche/Priforte und die Entnahmestellen von Proben sind lage- und héhenmalig
unter Angabe von Probenummer und Entnahmedatum zu dokumentieren.

(92) Nach Abschluss der Arbeiten hat der Auftragnehmer die Aufzeichnungen und
Auswertungen der Qualitatssicherung an den Auftraggeber zu tibergeben.

(93) Der Auftragnehmer hat Kopien der tUbergebenen Unterlagen mindestens bis zum Ablauf
der Verjahrungsfrist fir die Mangelanspriiche aufzubewahren.

Eigeniiberwachung durch den Auftragnehmer

(94) Vor Beginn der Bauausflihrung ist das ausfiihrende und lberwachende Fachpersonal in
die Ausfuihrungsunterlagen und die Herstellungsanweisungen einzuweisen.

(95) Die Ergebnisse der Eigeniberwachung sind zu dokumentieren und der
Uberwachungsstelle firr die Fremdiiberwachung unverziiglich zu tibergeben.

Uberwachung durch eine anerkannte Uberwachungsstelle
(Fremdiiberwachung)

(96) Die  Prifstellen und die Uberwachungsstellen missen fiir den jeweiligen
Anwendungsbereich anerkannt sein (siehe Verzeichnis der Pruf-, Uberwachungs- und
Zertifizierungsstellen nach den Landesbauordnungen, gefihrt beim Deutschen Institut fur
Bautechnik (DIBt)). Die vorgesehene Priifungs- bzw. Uberwachungsstelle ist dem Auftraggeber
vor Beginn der Arbeiten in Textform zu nennen.

(97) Der  Auftragnehmer hat mit einer anerkannten Uberwachungsstelle einen
Uberwachungsvertrag abzuschlieBen. Das Recht des Auftraggebers auf Einsicht in bzw.
Auskunft iber samtliche Unterlagen ist hierbei sicherzustellen. Der Uberwachungsvertrag ist
dem Auftraggeber auf Verlangen vorzulegen.

(98) Eine Kopie der Bestatigung der Auftragsannahme durch die anerkannte
Uberwachungsstelle ist dem Auftraggeber unverziiglich zu tibergeben.

(99) Der Auftragnehmer hat der Uberwachungsstelle rechtzeitig die Ausfiihrungszeiten
anzuzeigen und dies dem Auftraggeber nachzuweisen.

(100) Der Fremduberwachung ist der uneingeschrénkte Zutritt zu allen Produktionsstétten zu
gewahren.

(101) Der Auftragnehmer hat sicherzustellen, dass ihm die anerkannte Uberwachungsstelle alle
Uberwachungsberichte (inklusive aller Zwischenberichte) jeweils zeitnah (ibergibt. Die
Uberwachungsberichte sind vom Auftragnehmer zu beachten.
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3.13.3

3.134

3.13.5

4.1

Kontrollpriifungen durch den Auftraggeber

(102) Kontrollprifungen werden vom Auftraggeber veranlasst und durchgefuhrt, um
festzustellen, ob die Qualitat der Baustoffe, Baustoffsysteme und der fertigen Leistung den
vertraglichen Anforderungen entsprechen.

(103) Der Auftraggeber behélt sich vor, jederzeit fir alle Leistungen unabhéangige
Kontrollprufungen durchzufihren.

(104) Die Probenahmen sowie die Prifungen, die auf der Baustelle erfolgen, werden in
Anwesenheit des Auftragnehmers durchgefiihrt. Sie finden auch in Abwesenheit des
Auftragnehmers statt, wenn dieser den rechtzeitig bekannt gegebenen Termin nicht wahrnimmt.

(105) Der Auftraggeber darf Rickstellproben nehmen.

Zusatzliche Kontrollpriufungen

(106) Der Auftragnehmer darf zusétzliche Kontrollprifungen verlangen, wenn er vermutet, dass
das Ergebnis einer Kontrollprifung nicht kennzeichnend fiir die zugeordnete Leistung ist. Die
Kosten der zusatzlichen Kontrollprifungen zuzuglich aller Nebenkosten tragt derjenige, zu
dessen Ungunsten das Ergebnis ausfallt.

(107) Die Orte fur die Entnahme sowie fur Prifungen und die zuzuordnenden Teilleistungen,
bestimmen Auftragnehmer und Auftraggeber gemeinsam.

(108) Das Recht des Auftraggebers, nach eigenem Ermessen weitere Kontrollpriifungen durch-
zufuhren, bleibt unberihrt.

Uberwachungs- und Zutrittsrechte

(209) Der Auftragnehmer hat sicherzustellen, dass der Auftraggeber die ihm geménR § 4 Abs. 1
Nr. 2 VOB/B zustehenden Uberwachungs- und Zutrittsrechte auch bezogen auf Arbeitsplatze,
Werkstatten und Lagerrdume der Nachunternehmer und auf Herstell- bzw. Lieferwerke (z. B.
bei Fertigteilen, Stahlbauteilen) austiben kann.

(110) Der Auftragnehmer hat sicherzustellen, dass der Auftraggeber sein Recht zur
Einsichtnahme in Unterlagen gemd 8 4 Abs. 1 Nr. 2 VOB/B auch bezogen auf die
Nachunternehmer sowie die Hersteller und Lieferanten austiben kann.

Nebenleistungen, Besondere Leistungen (zu Nr. 4)

Nebenleistungen

Nebenleistungen sind insbesondere auch:

(111) die Erstellung von Abnahmeprifzeugnissen fur Spundwandbauwerke, an denen
Schweil3arbeiten durchgefihrt werden (Ziffer 5)

(112) die Prifung und Dokumentation des AusbreitmalRes von Frischbeton (Ziffer 13)
(113) die Nachweise fur schwimmende Gerate (Ziffer 19)
(114) alle Leistungen geman Abschnitt 3.2 und 3.3

(115) die Herstellung von erforderlichen Keil- und Passhohlen bei Uberschreitung der
zulassigen Einbringtoleranzen von Spundbohlen gemanR DIN EN 12063, sofern dies urséchlich
aus dem Verantwortungsbereich des Auftragnehmers hervorgeht
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4.2

(116) das VerschlieBen von arbeitstechnischen Lochungen (Ziffer 27)

(117) die Herstellung von erforderlichen Keil- und Passbohlen und der Mehraufwand beim
Einbringen von kombinierten Spundwénden (Ziffer 31), sofern dies ursachlich aus dem
Verantwortungsbereich des Auftragnehmers hervorgeht

(118) Unterbrechungen bei einer durch einen Signalgeber angezeigten Schlosssprengung
(ziffer 32), soweit diese Unterbrechung in dem Verantwortungsbereich des Auftragnehmers liegt

(119) die Unterbrechungen der Herstelllungen von Pfahlen und Verpressankern bis zum
Vorlegen der Ergebnisse der bestandenen Probebelastungen und Eignungsprifungen

(120) die Herstellung erforderlicher Kapplangen (Ziffer 47)
(121) das Ziehen, Verfillen und erneute Ansetzen des Pfahles (Ziffer 48)

(122) das Entfernen und schadlose Beseitigen von Uberschusssuspension im Anschluss an die
Pfahlherstellung (Ziffer 50)

(123) das Entfernen und schadlose Beseitigen von Uberschusssuspension im Anschluss an die
Pfahlherstellung (Ziffer 53)

(124) die Stillstandszeiten im Rahmen der Prifung von Pfahlen und Ankern (Ziffer 56)

(125) Abnahmeprifungen geman (Ziffer 57)

(126) Einbringhilfen auf Veranlassung durch den Auftragnehmer (Ziffer 59)

(127) lieferungs- und geratebedingte Baustellenstof3e von Spundbohlen und Pfahlen (Ziffer 65)

(128) der Riuckbau und das Abtrennen von Bauelementen (Ziffer 69, 70) sofern dies urséchlich
aus dem Verantwortungsbereich des Auftragnehmers hervorgeht

(129) die Dokumentation der Leistungen gemaf Abschnitt 3.10

(130) Integritatsprufungen im Anschluss an dynamische Pfahlprobebelastungen von
Stahlbetonpfahlen (Ziffer 78)

(131) Arbeitsunterbrechungen, Ausfall und Liegezeiten von Geraten fur den Nachweis der
Verwendbarkeit und etwaiger Priiffristen des Auftraggebers (Ziffer 86)

(132) die Qualitatssicherung nach Abschnitt 3.13.2 einschlie3lich der hierfur erforderlichen
Arbeits-unterbrechungen und Ausfall- und Liegezeiten von Geraten

(133) die vermessungstechnische Uberpriifung der ausgefiihrten Bauleistung

Besondere Leistungen

Ergédnzend zu den Abschnitten 4.2 der VOB/C, gelten nachfolgende Leistungen als besondere
Leistungen, soweit in dem Leistungsverzeichnis besonders erwahnt;

(134) der Nachweis der Eignung von Verpressankern durch Eignungsprifungen (Ziffer 56)

(135) Probebelastungen inklusive des Aufbaus der Versuchseinrichtung fiir die Durchfiihrung
und die Auswertung der Ergebnisse von Pfahlprobebelastungen (Ziffer 37 und 72)

(136) die vom Auftraggeber zusatzlich zu den im Rahmen der Eigeniberwachung des
Auftragnehmers geforderten Integritatsprifungen (Ziffer 80)

Abrechnung (zu Nr. 5)

(137) Die Abrechnung der Lange einer Spundwand erfolgt entsprechend den Sollmaf3en der
zur Ausfuhrung bestimmten Zeichnung.
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Anhang: Zusammenstellung der zitierten Regelwerke

DIN 488-1
DIN 4074-2
DIN 19702

DIN EN 206
DIN EN 1090-2

DIN EN 1536

DIN EN 1537

DIN EN 1992-1-1

DIN EN 1997-1

DIN EN 10204
DIN EN 12063

DIN EN 12699
DIN EN 14199
EA-Pfahle
EAU

ZTV-W LB 203

ZTV-W LB 215

ZTV-W LB 218

VOB/B

DVS-Richtlinie 1801
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Betonstahl — Teil 1: Stahlsorten, Eigenschaften, Kennzeichnung

Sortierung von Holz nach der Tragféhigkeit — Teil 2: Baurundholz (Nadelholz)

Massivbauwerke im Wasserbau — Tragfahigkeit, Gebrauchstauglichkeit und

Dauerhatftigkeit
Beton — Festlegung, Eigenschaften, Herstellung und Konformitét

Ausfiihrung von Stahltragwerken und Aluminiumtragwerken —
Teil 2: Technische Regeln fur die Ausfihrung von Stahltragwerken

Ausfiihrung von Arbeiten im Spezialtiefbau — Bohrpféahle
Ausfuhrung von Arbeiten im Spezialtiefbau — Verpressanker

Eurocode 2: Bemessung und Konstruktion von Stahlbeton- und
Spannbetontragwerken —
Teil 1-1: Allgemeine Bemessungsregeln und Regeln fiir den Hochbau

Eurocode 7 — Entwurf, Berechnung und Bemessung in der Geotechnik —
Teil 1: Allgemeine Regeln

Metallische Erzeugnisse — Arten von Prifbescheinigungen

Ausfiihrung von besonderen geotechnischen Arbeiten (Spezialtiefbau) —
Spundwandkonstruktionen

Ausfuihrung von Arbeiten im Spezialtiefbau — Verdrangungspféhle
Ausfuhrung von Arbeiten im Spezialtiefbau — Mikropféhle
Empfehlungen des Arbeitskreises ,Pfahle”

Empfehlungen des Arbeitsausschusses ,Ufereinfassungen” Hafen und
Wasserstral3en

Zusétzliche Technische Vertragsbedingungen - Wasserbau (ZTV-W)
fur BaugrunderschlieRung und Bohrarbeiten (Leistungsbereich 203)

Zusétzliche Technische Vertragsbedingungen - Wasserbau (ZTV-W)
fur Wasserbauwerke aus Beton und Stahlbeton (Leistungsbereich 215)

Zusétzliche Technische Vertragsbedingungen - Wasserbau (ZTV-W)
fur Korrosionsschutz im Stahlwasserbau (Leistungsbereich 218)

Vergabe- und Vertragsordnung fiir Bauleistungen, Teil B: Aligemeine
Vertragsbedingungen fir die Ausfiihrung von Bauleistungen

Anforderungen an Betriebe und Personal fur das nasse Unterwasserschweif3en

— Herstellerqualifikation
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Anlage 1a: Herstellungsanweisung fiir Verpressanker nach DIN EN 1537
Die Herstellungsanweisung muss mindestens folgende Angaben enthalten:
Allgemeine Angaben

e Bauvorhaben

e Auftraggeber

e Firma

e Fachbauleiter

¢ Malgebende Ausfiihrungsplane

Beschreibung der Verpressanker

e Zulassungsdokument mit allen Arbeitsanweisungen

¢ Angaben zum Durchmesser, Unterkante Verpresskorper, Verpresskorperlange und Bohrebene

e Angabe zu Anzahl der Nachverpresslanzen und zur Lage der Verpressodffnungen der
Nachverpresslanzen

Materialien

¢ Rezeptur des Verpressgutes mit Angabe der Expositionsklassen, eventuell verwendeter Zusatzmittel
und inaktiver Fuller
e Tabellarische Zusammenstellung der Stahlzugglieder (&, Stahlgite, Anzahl)

Angaben zur Verpressankerherstellung

e Angaben zu zuldssigen Toleranzen

e Bohrgerat

e Bohrverfahren

¢ Verrohrung (Innen- und AuRendurchmesser)

e Bohrwerkzeuge

e Spilung, Spuldruck etc.

¢ Mischanlage fur Verpressgut

e Zubehor

e Beschreibung des Bohrverfahrens mit Hohenangaben zu ggf. erf. Wasserauflast, erforderliche
MaRRnahmen, wenn Bohrungen Uber Nacht stehen und Verpressanker erst am Folgetag fertiggestellt
wird

e Uberpriufen der Bohrlochlange und -lage

e Beschreibung des Verpressvorganges und der Nachverpressvorgange, Verpresslange, Verpressdruck,
Zeitpunkt und vorgesehene Anzahl der Nachverpressvorgange etc. und jeweils vorgesehene
MalRnahmen zur Begrenzung der Krafteinleitungsstrecke

e Angaben zur Lagerung und Beschreibung des Einbaus der Zugglieder einschlie3lich Baustellenstdl3e

¢ Angabe zur Prifhaufigkeit und Probenentnahme zur Kontrolle der Verpressguteigenschaften

Angaben zur Belastung und Priifung der Verpressanker
Fur alle Anker tabellarische Zusammenstellung der maRgebenden Bemessungssituation mit:

¢ Charakteristische Ankerbeanspruchungen

e Bemessungswerte der Ankerbeanspruchungen

e Priflasten fur die Abnahme- und Eignungspriifungen aller Anker
e Angabe zur Eignungspriifung, wann welche Anker geprtft werden
¢ Festlegelasten fir alle Anker
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Anlage 1b: Herstellungsprotokoll Daveranker/Kurzzeitanker nach DIN EN 1537

Mame der Baumalknahms

."-‘-u:lraEEe-l:E'

ausfiihrende Fima

Ankerispe/ Ankemummmier

Ausfihrungsplannummer

Kurzzeitanker

L.

Kaomosionsschutzmalinahmen L/

Diaveranker: Zulassungsnumimer

Stahlglite

Anzahl

Querschnitt

Zungglied

Ankerange L,

Lisferdange (L, #Uberstand)

Verankerungsiinge des Zupgghedes L, -

Krafteintragungslange L.,

Anker werschweankt um

rechisflinks

freie Stahliangs L,

Bohmerfahren

Bohnwerkzeug

Spilung

Bohrgerst Typ

wermohrt

Anfanger 2a /28

mim

Bohriechnik

Mippsl £

i

ermohrung Eia 1B

mim

Spitze | Krone @a

mim

unverrchri

Meilkelkrone Sa

mim

Diatum des Bohrens

Bohransatzpunkt

MNHM

‘ferrrohrt bis

unverchrt bis

Grundwasser angebohrt

Grundwasser b2l Bohrends

ERENENE]

Spltldssigkeitswerlust

besondere Feststellung im Bereich der

Kratteinleiungssirecks L

beirm Bohren

festgestelite Schichigrenzen

Bodenart

WO bis.

3

Bohren

Bodenart

WO hbiz

Bodenart

WO bis.

Bodenart

WO biz

Bodenart

WO bis.

Bodenart

ERERENERE]

WO hbiz

3lzlalalzl=

Anmerkungen

Wersuche im Bohrloch z.B

Wasserabpressversuch, Femsehsonde

Primar-\empressen

1. Machwerpressen

2. Machverpressen

Diatum des Vempressens

Zementsorte

WIZ - Wert

Zusatzmifiel

Art

Verpnes:s an

Maszenan:s

\erbrauchte Menge Zement

Aufsprengdns

\erpress|End jdneck

Begrenzung des Verpresskim

Ja Mein Ja

Nein Ja

‘ierfahren zur Begrenzung
des Verpresskimpers

Tiefe der Begrenazung

Spildruck

bar

bar

‘Verpres skdoper

Unierkante Vermohrung beim Spis

ey

Fir die Richtigkeit

Bohrmeister {Datum, Unterschnft)

Aafsteller {Datum, Unterschrift)

Bemerkungen
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Anlage 1c: Protokoll der Abnahmepriifung
von Dauerankern / Kurzzeitankern nach DIN EN 1537
Blatt Mr.
Baustelle Ankerdnge L, m |Presse Typ
Ankertyp Spanndberstand L. m |Pressenfldche mim:
Anzahl ® mm |fr. Stahllénge L. m |Manometer Nr.
Stahlsorte St. Memm?|Verankerungslange Ly m | Kraftaufnehmer Typ M
Fldche A, mm® |Druckrohridnge Ly m | Py kM Py kM
[E-Modul Mimm? |5 " A kM | Prifkraft P | kN
Satrteil Ankes Nr.
Cigtum
Last | Druck | Verschisbung [k |bar] |rrim] |rrim| | [ [ |rnim)
Vorbelastung Pa
0,40 F,
? 0,55 P,
.; 0,70 R,
0,85 R,
Prifkraft Pp=1,00Pe
VEr=CchieoUng & bl 1
nach 1 min 51
nach 2 min 52
nach 3 min 53
nach 5 min 8
a 55 -52
= [IF NiChE Bndigen Boaen
& [55-52 £ 0,20 mm ja ! nigan ja ! nen jal nein @ nein B/ mein ja ! niean
B nach 10Min 510
1? nach 15 Min s 15
. 515-55
N Dindigen Boden
515-s6 = 0.25mm ja ! nedn ja ! nedn ja! nein ja i nein 3 | nein ja ! nedn
nach N
nach Min
nach N
- |Vorbelastung Py
% Festlegekmafi Fo = x Py
@ Vorspannkraft { inkl Schlupf )
fur Prifkraft v, * P kg < 2.0 mm ja ! nean ja ! nean jal nein jalnein B/ mein ja ! nean
. {5 < mm k=i P, 5= 5 - S ja ! nein ja ! nen ja! nein ja ! nein |/ nein ja ! nen
;él'm _E, A=,
2 g Grenzldngen: mas Ly / min La. - B, —P, ]
~ L._= Zwischen miss Lﬁ | rniny Lﬁ ja ! niedn ja ! nen ja/ nein ja /! nein 3 [ mein ja / niean
1) Pe=m"Py Fir die Richtigheit
(Cratmm, Untersehrift) .o
2}  zu bericksichtigender Schiupf bei Lizen- und Mehrstabankem gemall Zulassung
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Anlage 2a: Herstellungsanweisung fiir Ortbetonbohrpfahle nach DIN EN 1536

Die Herstellungsanweisung muss mindestens folgende Angaben enthalten:

Allgemeine Angaben

Bauvorhaben

Auftraggeber

Bohrunternehmer

Fachbauleiter

Angaben zum Durchmesser, Absetztiefe und Bohrebene
MalRgebende Ausfiihrungspléane

Betonlieferwerk und Ersatzlieferwerk

Flechtbetrieb der Pfahlbewehrung

Materialien

Betonrezeptur mit Angabe der Expositionsklassen, der Frischbetoneigenschaften und
Festbetoneigenschaften

Bewehrungsstahl, Profilstéahle, Flachstahle

Herkunft der verarbeiteten Stahle

Angaben zur Pfahlherstellung

Geréteeinsatz

Verrohrung

Bohrwerkzeuge

Zubehor

Arbeitszeiten

Bauablauf der Bohrpfahlherstellung

Einmessen der Bohrachse

Lotkontrolle

Toleranzangaben zur zuldssigen Lage und Lotabweichung
Saubern der Bohrlochsohle

Grenze zuldssiger Schwebstoffe und Sedimente, Angabe wann ein Austausch des Bohrwassers
erforderlich ist

Uberpriifen der Bohrlochtiefe

Bohrverfahren

Beschreibung des Bohrverfahrens

Hohenangaben zur erforderlichen Wasserauflast

Mindestvoreilmafd der Auf3enverrohrung bis zum Erreichen der Endteufe

Angabe wie beim Lésen und Fordern des Bodens der Kolbeneffekt (mit Gefahr des Sohleintriebes)
vermieden wird

Mindestabstande zu am gleichen Tag hergestellten Bohrpfahlen

Erforderliche Malinahmen, wenn Bohrungen Uber Nacht stehen und am Folgetag fortgesetzt und
betoniert werden (z. B. Angabe der erforderlichen Mindestbohrlange am Betoniertag)

Einbau der Bewehrung/Stahlglieder

Lagerung und Einbau der Bewehrung
Beschreibung der Maf3kontrollen zur Sicherstellung der Betontiberdeckung
Beschreibung der Ausfiihrung der BaustellenstéRe

Einbau des Pfahlbetons

Angabe der Mal3nahmen zur Vermeidung einer Entmischung beim Einflllen des ersten Betons
Angabe der Mindesteinbindetiefe der Kontraktorrohre in den Frischbeton

Angabe der Mindesteinbindelange der Au3enverrohrung in den Frischbeton

Angabe der Betonierzeit und der maximalen Zuggeschwindigkeit der Au3enverrohrung
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Angabe zur Kontrolle, Kontrollhdufigkeit der Konsistenz des Betons
Angabe zur Prufhaufigkeit und Probenentnahme zur Kontrolle der Festbetoneigenschaften

Angaben zur Belastung und Priifung der Pfdahle

Tabellarische Zusammenstellung der Bemessungswerte der Pfahlbeanspruchungen, der Priflasten fur
die Probebelastungen der Pfahle

Konzept der Probebelastung, Messeinrichtungen, Lastaufbau, Reaktionspfahle, Auswertung
Wann wird die Probebelastung an welchen Pfahlen durchgefiihrt
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Anlage 2b: Herstellungsprotokoll fiir Ortbetonbohrpfahle nach DIN EN 1536
Mame der Baumalknahme:
Ausfihrends Firma: FPfahlinummer:
Auftraggeber: Plannummer:
c Ffahldurchmesser: m Pfanllange: m
% Ffahineigung gegen die Horizontale: ?
©  |Bohrebene: m NHN
:':E Fiahlkopf (unter Bohrebene): m
o Fiahlfuunterkante (unter Bohrebene): m
Bohrverfahren:
== Bohrgerat Typ:
E Verrohrung &a /@i mm
5 Bohreimer-schnecke~-meifelfSchneidkronendurchmesser &a: mm
E Fachbauleiter: Bohrgeratefihrer:
n‘:’: Bezondere Mallnahmen:
Leerbohrung: m
Verrohrt bis: m Unverohrt bis: m
Grundwasser angebohr: m Bohren mit WA ab Bohrtiefe: m
Flllstand Wasserauflast (WA); Schwankungsbereich ist anzugeben: m
Bodenart von  bis LUhrzeit Datum
E
k=
o
(1]
Abloten der Sohle nach dem Bohren (Bezug Bohrebene): m
Bemerkungen und Besonderheiten zum Bohren:
o |Langs: Stahlgite: %8 mm Anzahl: Stck
E Wendel: Stahlgite: %8 mm Ganghdhe: cim
E Lange des Bewehrungskorbes: m
g Abstand der Abstandshalter: langs: cm quer: cm
E Datum der Bewehrungsabnahme:




Anlage 3a: Herstellungsanweisung fiir gebohrte Verbundpféahle (Mikropfahle) nach DIN EN 14199
Die Herstellungsanweisung muss mindestens folgende Angaben enthalten:
Allgemeine Angaben

e Bauvorhaben

e Auftraggeber

e Firma

e Fachbauleiter

¢ Malgebende Ausfiihrungsplane

Beschreibung der Verbundpfahle

e Zulassungsnummer

¢ Angaben zum Durchmesser, Absetztiefe, Krafteintragungslange und Bohrebene

¢ Falls geplant, Angabe zu Anzahl von Nachverpresslanzen und zur Lage der Verpressoéffnungen der
Nachverpresslanzen

Materialien

¢ Rezeptur des Verpressgutes mit Angabe der Expositionsklassen, eventuell verwendeter Zusatzmittel
und inaktiver Fuller
e Tabellarische Zusammenstellung der Stahltragglieder (4, Stahlgtite, Anzahl)

Angaben zur Verbundpfahlherstellung

e Angaben zu zuldssigen Toleranzen

e Bohrgerat

e Bohrverfahren

¢ Verrohrung (Innen- und AuRendurchmesser)

e Bohrwerkzeuge

e Spilung, Spuldruck etc.

¢ Mischanlage fur Verpressgut

e Zubehor

¢ Beschreibung des Bohrverfahrens mit Hohenangaben zu ggf. erforderlicher Wasserauflast, erforderliche
MalRnahmen, wenn Bohrungen tber Nacht stehen und Verbundpfahl erst am Folgetag fertiggestellt wird

¢ Uberpriifen der Bohrlochlange und -lage

e Beschreibung des Verpressvorganges und falls vorgesehen der Nachverpressvorgange,
Verpressdruck, Zeitpunkt und vorgesehene Anzahl der Nachverpressvorgéange etc.

e Angaben zur Lagerung und Beschreibung des Einbaus der Stahltragglieder einschlieflich
Baustellenstof3e

¢ Angabe zur Prifhaufigkeit und Probenentnahme zur Kontrolle der Verpressguteigenschaften

Angaben zur Belastung und Priifung der Verbundpfahle
Fur alle Verbundpfahle tabellarische Zusammenstellung der ma3gebenden Bemessungssituationen mit:

e Charakteristische Pfahlbeanspruchungen

¢ Bemessungswerte der Pfahlbeanspruchungen

¢ Pruflasten fur die Probebelastungen der Pféhle

e Angaben zur Probebelastung, wann welche Pfahle geprift werden

e Bewehrung Probepfahle

¢ Bei Verwendung von Verbundpféahlen als Riuckverankerung von Wanden, Konzept fur die Herstellung
der Probepfahle und die Durchfiihrung der Probebelastung (Hinweise hierzu: BAW Brief 01/2013
.-verwendung von Verpressankern und verpressten Mikropfahlen zur Verankerung von
Stutzbauwerken*)

ZTV-W LB 214 Ausgabe 07/2024



Anlage 3b: Herstellungsprotokoll fiir gebohrte Verbundpfihle (Mikropfahle) nach DIN EN 14199

Mame der Baumalnahme
Aufiraggeber
ausfiihrendes Fimna

Ffahlmnurnmer

Ausfuhrungsplannummer

Zulassungsnummsr gitig bis:
Tragglied: Stahlgite Durchmesser mm| Anzahil
Pfahllange m

FPfahineigung gegen die Honzontale :
Bohrverfahren

Bohrwerkzeun

Spdlung

Bohrgerat Typ

wermohrt Anfanger &a ' mm
Mippel E5 mm

Spitze [ Krone @a mm

Biohrie chnik

urvemmohrt Meilelkrons @a mm

Diaturn des Bohrens Besonders Malknahmen:
Bohransatzpunkt MHM
‘Vemohrt bis m

urvermohrt bis

Grundwasser angebohrt
Grundwasser Bohrende

Spdifiissigkeitsverust

ENENE

beim Bohren festgestelite Schichigrenzen

Bodenart won ‘Wersuche im Bohdoch z.B.
Bodenart won

Bodenart Won

bis
bis
bis
bis
bis
bis

Baohren

Wasserabprassversuch, Femsehsonde

Bodenart won
Bodenart won
Bodenart Won
Anmerkungen:

ENENERENERE!

ERENERERERE!

\erpressen Machverpressen

Diatumn des Verpressens

Zementsore

Zusatzmittel: Art Massenantsil ) At Massenanteil %

Verpressen

wi'z - Wert

\erbrauchte Menge Zement kg kg

‘Verpress|(Endjduck bar bar

Fur die Richtigkeit

Bohmeister (Datum, Unterschnft): ......oceooveeeees Aufsteller (Datum, Unterschnf): ..o

Bemerkungen:
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Anlage 4a: Herstellungsanweisung fiir verpresste Verdrangungspfahle nach DIN EN 12699
Die Herstellungsanweisung muss mindestens folgende Angaben enthalten:
Allgemeine Angaben

e Bauvorhaben

e Auftraggeber

e Firma

e Fachbauleiter

e Rammpolier

¢ Malgebende Ausfiihrungsplane

Beschreibung der verpressten Verdrangungspfahle

e Lange, Krafteintragungslange, planmaRiger Querschnitt, Angaben zum Pfahlschuh, Absetztiefe,
Rammebene

Materialien

e Rezeptur des Verpressgutes mit Angabe der Expositionsklassen, eventuell verwendeter Zusatzmittel
und inaktiver Fuller
e Tabellarische Zusammenstellung der Stahltragglieder (Profil, Lange, Stahlgiite)

Angaben zur Pfahlherstellung

¢ Angaben zu zuldssigen Toleranzen

e Rammgerat

e Tragergerat

¢ Rammflihrung

e Mischanlage fur Verpressgut

e Zubehor

e Beschreibung der Kontrolle des Verpressgutspiegels

¢ Angabe zur Priifhaufigkeit und Probenentnahme zur Kontrolle der Verpressguteigenschaften

Angaben zur Belastung und Priifung der verpressten Verdrangungspfahle

Fur alle verpressten Verdrangungspfahle tabellarische Zusammenstellung der malgebenden
Bemessungssituationen mit;

e Charakteristische Pfahlbeanspruchungen

¢ Bemessungswerte der Pfahlbeanspruchungen

¢ Priflasten fur die Probebelastungen der Pfahle

e Angabe zur Probebelastung, wann welche Pfahle geprift werden bei Verwendung von verpressten
Verdréangungspfahlen als Rickverankerung von Wéanden, Konzept fir die Herstellung der Probepfahle
und die Durchfihrung der Probebelastung (Hinweise hierzu: BAW Brief 01/2013 ,Verwendung von
Verpressankern und verpressten Mikropféhlen zur Verankerung von Stitzbauwerken®)
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Anlage 4b.1: Herstellungsprotokoll gerammiter, verpresster Verdrangungspfahle (grofer Herstellbericht)

IFGme der Baultnanme

Diaburm:
Aufiraggeber
ausfihrends Fima Ausfihrungsplanmummer
Pfahiremmer Einbeingdatsm Pfahineigung" Einbringdauer (min)
Rarmmbar Fallgesacht (kM)
Rittler Fliehkraft (kM) Amplitude (m) Frequenz (Hz)
Pfahlart Cuerschnitt Stahigite Pfahischuh
Vempressgut Zementsorte Jusatzmitied wz-Wert

Verbrauchte Menge Zement (kg)

O Verpressgutspiege |._m NHM)

Arbeisebene (_..m MNHM)

Prahlkopfebeme (_.m NHN)

Pfahifultebene (...m MNHN)

Fonetsche Finetische Finetsche
Energie Energie Enemie
) 7] 7]
- - -
- 5= - E - =
& = = = # =
= a2 | 2 (& | 2| s
= 3 - = |8 ! E & .
a | % 5 g |t 5 g | % s
£ | § £ s |2 B - o =
= = = = |2 = = = 5
£ |5 £ 2 £ |= 2 & & = 2 i
£ |2 s | = | 2| & |E gl e | 22| 8| 8| ¢ &
E =) I 7 £ E |B2& T 7 £ £ 2 T e £
5 = T S m 5 B X & o) = H m
i W = 2 = @ i Wi = ] = @ & wl L} = =
cim KMm | ENm cm KhNm | ENm cm EWNm | KMNm

jBemerkung z.B. Verzigenngen/Arbeitzunter

brechungen, Rammhindemisse, Lageabweichung

Angabe zur Dunchfiihrung der Konirolle des Verpressguispiegels:

JFir die Richtighkeit

Rammpaoiier {Diabem, Unterschrift)

Aufsteller (Datum, Unterschrft)
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Anlage 4b.2: Herstellungsprotokoll gerammiter, verpresster Verdrangungspfahle (kleiner Herstellbericht)

rh.lalTE der Baumalinahme Caturn:
Aufiraggeber
ausflihrende Firma Ausfiihnngsplannumimer
JFammbar, Fallgassicht (kM) Falihdhe {m) Rammenergie je Hitzefje Minute
IEL'tIIe-r Fliehkraft (kM| Amplitude (m) Frequenz (Hz)
Ietahiant Duerschritt Stahlgiite Pfahlschuh
\empressgut Zementsoris Zusatzmithed wiz-Wert
Verbrauchie Menge Zement
\Verpressan
g
& E B
. c P @ & W | Eingringung in den 5
£ s = = 3 r. 2 =
|2 B e B | § | 8|5 |mmmanen | ] | F [Vameenn
: £ = o E i £ 5 ) t | % | 5 |Abetsunterbrechungen
& s & ] & ] fa ] (3Minuten) [ = | ® | § |Rammhindemisse und
i i i & I & i & Tl 2] NE|E| & |Lapeabweichung
kM m mMHN|_mNHN| .mMHN| ¢ | cniHitze cmiming| £ | 2 | £ |Einbhinghife Artund Tiefe

Angabe zur Dunchfihmnung der Konirolle des Verpressguispiegels:

JFir die Richtigheit SR
Rammpofier {Diatum, Unterschrift)

Aufsteller (Datum, Unierschift)

2) Bei Schnefischlaghammem: Minuten ensetzen

1) 1 Hitze entspricht 10 Schiagen; bei Schnefischlaghammem: Rammenengie e Minute ensetzen
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Anlage 5a: Herstellungsanweisung fiir Verdrangungspfahle nach DIN EN 12699 / DIN EN 14199
Die Herstellungsanweisung muss mindestens folgende Angaben enthalten:
Allgemeine Angaben

e Bauvorhaben

e Auftraggeber

e Firma

e Fachbauleiter

e Rammpolier

¢ Malgebende Ausfiihrungsplane

Beschreibung der Verdrangungspfahle
e Lange, Querschnitt, Absetztiefe, Rammebene
Materialien

¢ Betongite, Angabe zur Bewehrung, Herstellwerk
e Stahlgite des Stahltraggliedes

Angaben zur Verdrangungspfahlherstellung

¢ Angaben zu zuldssigen Toleranzen
e Rammgerat

e Rammflhrung

e Tragergerat

Angaben zur Belastung und Priifung der Verdrangungspfahle

Fur alle Verdrangungspfahle tabellarische Zusammenstellung der maflgebenden Bemessungssituationen
mit:

e Charakteristische Pfahlbeanspruchungen

¢ Bemessungswerte der Pfahlbeanspruchungen

¢ Falls Probebelastungen durchgefiihrt werden: Angabe der Priiflasten und Angabe wann welche Pfahle
gepruft werden
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Anlage 5b.1: Herstellungsprotokoll gerammiter Ortbetonverdrangungspfahl (grofer Herstellbericht)

rMaTE der Eauﬁna" me

Daturn:
Aurftraggeber
ausfihrends Fima Ausfihrungsplanmurmmer
Pfahirnsmmer; Einbringdatem Pfahineigung (*}
Rammbsar Fallgewszht (kM)
Ritler Fliehkraft (kM) Amplitude {m]} Frequenz (Hz)
Pfahlart Cuerschnitt Pfahllange (m)
IEeton eingebrachtes Betomwolumen Betongiite
Ju=atzrmithel wiz-Wert
Vemohrung nnendurchimesser Aulendurchmesser
Lange und Lage ener bleibenden VerrohnungHilse
jBeveehrung: Sitahlgiite Anzah Curchmesser
Arbetsebene [ m MHN) Piahlkopfebene |_.om NHN) Pfahlfulebene |.._m NHN)
Kinefische Kimetische Finstiscie
Enengie Enengie Enemgie
& = & = = =
e | = | g e |2 | g 2 | = | 5
E| B | = E |8 | = BB | =
= I L] = I ] 2 T ]
5 E | E s | B § ¥ E | 8
- g = '1- - = = @ H g = @
% 2 = B % 3 = B % z = B
3 - T ¥ £ B | 2 T 3 1 & 2 T # i
i L =2 L—'u E i L = L—'u g o L = L—'u g
i cm HMm | ENm . i mi KMm | KNm cm cmi mi KMm | KNm cm

jBemerkung z.B. Verzigenungen/Arbeitsunterbrechungen, Rammhbindemisse, Lageabmeichung

JFiir die Richtigkeit

Rammpolier (Caburn, Unberschrift) Aufsteler {Catum, Unterschrift)

1] 1 Hitze entspricht 10 Schidgen; bei Schnellschiaghdmmem: Rammenengie je Minute einsetzen
2) Bai Schnellschlaghdmmem: Minuten eirsetzen
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Anlage 5b.2: Herstellungsprotokoll gerammier Critbetonverdrangungspfahl (kleiner Herstellberichi)

Mame der Baumallnahme Dighurm:
Auriraggeber
alusTlhrends Fima Aushihrngsplannummer
Rammigar Faligewichi (kM} Fallhahe (m) Rammanzrglz |& Hizele Minuts "
Ritter Fllenkratt (kM) Ampltugie jm) Frequerz (Hz)
Prahiart Vearohrung Aullendurchmesssr (mm) Ininendurchmessar [mm)
Beion Bewonglis Zusatzmitisl wiz-Wert
3
2
=
k&
= E
; |
4 :I Ll >
g o | 3 s | 3
[ s
& ﬁ E i'! E
= g ! - 2 2 Elndririgureg In den
= e
. £ o = = g L
E q = - - & E
£ B & & o) B E\ 3 & fezen 3 Hiz=n Eamariung z.6.0
'y = & o i - ey o
= A 2 E @ @ = 5 E {3 Minutan) Verzogenunge
& = 5 £ & & 5 o E = Arbelstunierbrechungen
E a A 1 L L [ e 4 = 3 |Ramminindernisse und
m | mNHNmNEN]  maEN) i m emUHRzE (omiming Lageabwelchung
FOr die Richilgket
Rammpaoiler (Datsm, Unierschrif) Aurstefler (Datum, Unierschiiit)

1) 1 Hitze entspricht 10 Schiagen; bel Schnelschlaghammem: Rammenengle e Minute sinsetzen
2 B2l Schnelischiaghammem: Minuten elinsetzen
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Anlage 5b.3: Herstellungsprotokoll gerammiter, vorgefertigter Verdrangungspfahl (grofier Herstellbericht)

[Name der Bautnahme Daturm:
Aufiraggebear
ausfiihrende Fima Ausfihrungsplanmummer
|Ffahimemmer: Einbaingdatum Pfahineigung [°)
IRammbsr Fallgewicht (kM)
Ridttler Flighkraft (kM) Amplitude (m) Frequenz (Hz)
Pahlart Cuerschnitt Bstongite Stahbglite
| Pfahigewicht (kM) Pfahiinge im)
Fupplungen Anzah Lage
Bewehrung: Sitahlgite Anzahl Dunchmesser (mm)
Art der Dberflachenbeschichtung
Arbefssbene [ m MHN) Pfahlkopfebene |_._m NHM] Pfahifuliebene {...m MHN)
Kinetsche Kinetsche Kinetische
Enengie Enengie Enengie
& 3 & 3 i 3
& = - & = . - = .
£ S 3 £ g E o
= |5 E |3 E |3
e |2 § e | % 2 £ g
g | E 5 i | = 5 g | 8 5
:|e @ 2 e |2 T g » | g % g
& = - = & = - = a = - =
E | 5 | E | E E | £ 5 | E | E E | £ 5 B | &
£ s . ¥ = £ £ = ¥ = £ E = . ¥ = £
& @ 2 @ = 3 & b & B 3 & g 2 & B 3
i cm KMm | KMm cm i m KMm | KMm cm om m KMm | KMNm cm

|Bemerkung z.B. Vermogenungen'Arbeitsunterbrechungen, Rammhbindemisse, Lageabweichung

[Fiir die Richtigkeit

Fammpolier {Daburn, Uinterschrift)

Aufsteler (Datum, Unterschrift)

1) 1 Hitze entspricht 10 Schidgen; bei Schnellschlaghdmmem: Rammenergie je Minute sinsetzen,
2) Bei Schnellschlaghdrmmem: Minuten sirsetzen
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Anlage 5b.4: Herstellungsprotokoll gerammter, vorgefertigter Verdrangungspfahl (kleiner Herstellbericht)

Mame der Baulnanme Diahum:
ALlEggener
aLEilhnence Anmma H.ISI"J"IFJI'?EF‘E’I"IUTI"’EF
Fammiar Failgewichi kM) Falhiihe Fammenengie j= Hizele Minute *
Filftler Fllehkratt (kM) Ampittude {m) Frequenz (Hz)
Praniar Cuerschnlt Betangis Stahigite
Kupolungen Anzahl Lage
Bewehmung Siahigs Anzahi Carchmessar (mm)
At der Dberachenneschichiung
£ -
z -
= > Elndringung In den
£ ] £ £ =
% % g 8 : E g‘ ; etztan 3 Hifzen EInbringritie
c & o = B ] = c Arund Tie |Bemenung zE:
iEE I?l: ’.F ii; ; i'i._u =.F i.; 1 3 r.-'l;l.r.eru . Erger
: . L k = AmefEunbabrEChungen
KN m | _mues| meEn] me| - cmiHitze {cmimin) Fammhindemisse und Lageabwaichung
Fir d= Richighst
Rammpaiier {Diatum, Unterschiitt) Aufstedier (Daium, Unberschrft)

1) 1 Hitze entsprichi 10 Sohiagen; bel SchnelschizghammeT: Rammenengie j2 MInute eirestzen,
2) E=l Schnelischiaghammem: Mirnuten einsetzen
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Anlage 6a: Herstellungsanweisung fiir Spundwéande
Die Herstellungsanweisung muss mindestens folgende Angaben enthalten:
Allgemeine Angaben

e Bauvorhaben

e Auftraggeber

e Rammunternehmer

e Fachbauleiter

e Rammpolier

¢ Malgebende Ausfiihrungsplane

Beschreibung der Spundwéande
¢ Lange, Spundwandprofil, Absetztiefe, Arbeitsebene, Schlossdichtung, Schlossschmierung
Materialien

e Stahlqualitat
¢ Spundwandlieferant

Angaben zur Spundwandherstellung

¢ Einbringart

e Einbringgerat (inklusive Gerateparameter)

e Einbringhilfen

e Tragergerat

e Rammfihrung

e Vorgesehene Maflinahmen zum Ausgleich von Voreilen und Nacheilen (z. B. Fu3bleche)

Angabe zu Belastungen und Priifungen der Spundwénde

¢ Sofern Probebelastungen geplant sind, Angaben sinngemaf zu Pfahlprifungen

ZTV-W LB 214 Ausgabe 07/2024



Anlage 6b.1: Einbringprotokoll fiir Spundbohlen (groffer Rammbericht)

Ihr.:
Mame der Baumalnahme: |Datum:
Auftraggeber:
Ausfihrende Firma: Ausfihrungsplannummer:
Rammbdar: Fallgewichtskraft [KN):
Riitler: Flishkraft (kM) Amplitude {m): Frequenz [Hz):
Spundwandprofil: Querschnitt: Spundwandldnge: Eigenlast:
Arbeitcebeane: m [MHN]}|Spundwandoberkante: m {NHH] [Spundwandunterkante: m (NHM}
Kinetische

S . . N . Eindringung *)

Biodenpro Stellung des Rammgutes im Bodan Anzah Biar- Rammeneargs Ramm- Be-
der fall- je gesamit Al- IE tiefe mer-
T Hitzen® | hihe Hitze®) esung Hitze des kung %)
[Mi- 10 R h = Mi- Ramm-
Biodenart Kizten in m bezogen auf MHN nuten) {je Mi- nute) gutes
nute)’)
Y
h A LA

WHW Y cmiHitze

= - om kMm™) kMM om {crdmin) i

MW Y

a |

L ETE

fecter Uniagrund

[Emddogungmil &)

L= ...

FOr dle Richbighatt

Rammpalier {Datum, Lmesschiiit)

Eauleiter (Daum, Unierschrift)

1) Bel Holzp@anlen: mitiersr Durchmesser und Fuldurchmesser
+) Bl Schnelschiaghammem: Minuten sinsstzen

odier mitteds: Mivelllieinstrumeant won Land aus.

2) 1 Hitze entsprichi 10 Schiager; b=l Schnelischiaghammeam: Rammeanengis j2 Minuta elnsatzen

4) Ablesung bel Rammung won Land ozw. festan Genlsten am Makier, bel schwimmender Ramimung won Beheffsgenisisn

<) U.A. Angaien (ber Abwelchungsn vom Rammplan in Abstand und Melgung, sowle Dber Tiefe, bis zu der mit Splihife gearbeitst wurde,
(ber etwalge Rammpausen, Beschadigungen der Mahie belm Rammen, bel Holzptahlen Absinken des Kemes gegen Bodenoberiache, L=w.
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Anlage 6b.2: Einbringprotokoll fiir Spundbohlen (kleiner Rammbericht)

Mame der Baumalnahme:

Datum:
Auftraggeber Ausfilhrende Firma: Ausfilhrungsplannummer:
Rammgerat: Fallgewicht: kM Fallhdhe: cm Rammenergie je Hitze™: KMNm.
Spundbohle: Spundbohlenguerschnitt- o Spundbohlenlange: m|Eigenlast kg/m
Arbeitsebene: m (MHN) Spundwandoberkante: m (MHM) Spundwandunterkante: m (MHM)
Standort Daten fir Rammgut Rammergebnis
z
; z i £
X E = o & 5 = z T~ Eindringung in den
i 1':!1‘ . u = 8 ,S 5 }S 8 E 8% letzten 3 Hitzen 4)
g & £ : e )
- 2 f | i = ;:; ? a H E % ) g’ (3 Minuten) 3 Bemerkungen )
5 l? = * = @ & E’ § o i ] c'r?
& i} = o m = X ] =
© 3 B 5
2 i g
L |
m m m m cmHitze {cmdmin)

Fiir die Richtigkeit:

Rammpolier {(Datum, Unterschiift)

Bauleiter (Datum, Unterschrift)

1) Bal Holzpfahlen: mitterer Durchmesser und Fuldurchmassar

) Bal Schnedlschiaghammedm: gesambe Rammzelt ainsetzan
4] Bal Schnedlschiaghammem: Minuten ensatzen

) 1 kN ~ 0,1 Mp

2] 1 Hitze entspricht 10 Schildgen; bel Schnelischiaghammem: Rammenargie je Minute einsatzen

5] 1.a. Angaben Ooer Abwelchungen vom Rammpdan (n Abstand wnd Melgung, sowie Ober Tiefe, bls 2u der mit Spaihife gearbeltat wurde, usw.
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