Decretul Ministerului Mediului

privind cerintele tehnice esentiale aplicabile fitingurilor mecanice pentru tevi din cupru
destinate sistemelor de alimentare cu apa ale cladirilor

In conformitate cu decizia Ministerului Mediului, in temeiul articolului 33 din Legea privind
constructiile (751/2023), se adopta urmatoarele:

Articolul 1
Domeniu de aplicare

Prezentul decret se aplica cerintelor tehnice esentiale pentru fitingurile mecanice pentru tevi
din cupru concepute pentru distributia apei potabile si a apei calde menajere, montate Tn
cladiri si proprietati.

Prezentul decret se aplica fitingurilor mecanice pentru tevi din cupru cu un diametru
nominal cuprins Tntre 10 si 108 milimetri.

Articolul 2
Definitie

Fitinguri mecanice pentru tevi din cupru inseamnd fitingul metalic conectat mecanic la
teava din cupru.

Articolul 3
Rezistenta la coroziune a componentelor din alamd

Partile fitingurilor mecanice pentru tevi din cupru care intrd In contact cu apa trebuie sa fie
realizate dintr-un aliaj de cupru rezistent la coroziune. In cazul in care fitingurile mecanice
pentru tevi din cupru sunt fabricate din cupru, cuprul trebuie sa indeplineasca cerintele tehnice
esentiale pentru tevile de cupru destinate instalatiilor de alimentare cu apa din interiorul
cladirilor prevazute la articolul 3 din Decretul nr. 455/2019 al Ministerului Mediului.

Adancimea stratului dezincat dintr-un fiting mecanic nu poate depdsi 200 de micrometri.
Demonstrarea dezincdrii nu este necesara daca continutul de zinc din compozitia fitingului nu
este mai mare de 15 %.

Fisurarea cauzata de coroziune nu poate aparea in piesele din alama.

Articolul 4
Proprietdti de suprafatd

Suprafetele fitingurilor mecanice pentru tevi din cupru trebuie sa fie netede si curate si nu
pot prezenta defecte de suprafata sau muchii ascutite.

Articolul 5



Structurd si dimensiuni

Un fiting miting al unei tevi trebuie sd poata fi conectat la o teava din cupru corespunzatoare
dimensiunii fitingului. In cazul in care fitingurile mecanice pentru tevi din cupru au, de
asemenea, 0 conexiune cu capat filetat, acest filet trebuie indicat in inci.

Diametrele nominale ale fitingurilor mecanice pentru tevi din cupru si diametrele minime
ale orificiilor de curgere trebuie sa indeplineasca cerintele prezentate in tabelul 1. Grosimea
peretelui fitingurilor din cupru trebuie sa corespunda grosimii peretelui tevilor care urmeaza
sa fie conectate.

Un fiting de compresie trebuie proiectat astfel incat orice scurgere dintr-o imbinare
nepresurizata sa poata fi detectatd atunci cand conducta este presurizata. Fitingurile cu fixare
prin impingere ar trebui sa fie demontate numai cu ajutorul unor unelte.

Tabelul 1. Diametrele nominale ale fitingurilor mecanice pentru tevi din cupru si diametrele
minime ale orificiilor de curgere.

curgere, mm

Diametrul nominal al fitingurilor|10 (12 (15 (18 (22 |28 |35 |42 |54 |64 |76,1|88,9(108
mecanice pentru tevi din cupru D, mm

Diametrul nominal exterior al tevii din|10 (12 (15 (18 (22 |28 |35 |42 |54 |64 |76,1|88,9(108
cupru d, mm

Diametrul nominal al orificiului de|7,0 (9,0 [11,0({14,0(18,0|23,0]/29,0|36,0{47,0(55,0|65,0(/76,0/92,0

Articolul 6
Durabilitatea fitingurilor

Fitingurile mecanice pentru tevi de cupru trebuie sa reziste la solicitdrile aparute in timpul
montarii si al utilizarii.

Durata de viata a fitingurilor mecanice pentru tevile din cupru trebuie sa fie de cel putin 50
de ani 1n conditii normale de functionare in care temperatura apei nu depaseste 65 de grade
Celsius si presiunea nu depaseste 1 megapascal.

Articolul 7

Garnituri de etansare

Durabilitatea garniturilor de etansare ale fitingurilor pentru tevi din cupru trebuie sa
Tndeplineasca cerintele din tabelul 2.

Tabelul 2. Cerinte privind durabilitatea sigiliilor din elastomer.

Presiune de compresie in apa

Timpul de incercare: 3 000 h, temperatura de Incercare: 110 | Cerinta
°C: mediu: apa distilata
Presiune de compresie dupa 3 000 de ore <30 %
Cresterea presiunii de compresie intre 1 000 si 3 000 de ore <5%/1 000 h
Modificarea/expansiunea volumului
Timpul de incercare: 7 zile, temperatura de incercare: 95 °C: | Cerintd
mediu: apa distilata
Modificarea volumului <15%




Articolul 8
Marcaj
Producatorul marcheaza permanent fitingul mecanic pentru tevi din cupru astfel Tncat acesta
astfel incat acestea sd fie identificabile si trasabile. Producatorul trebuie sd marcheze
fitingurile pentru tevi astfel incat marcajele sa indice cel putin numele producatorului sau
marca produsului, dimensiunile fitingului pentru tevi din cupru si, in cazul fitingurilor
fabricate din alama pentru tevi din cupru, simbolul pentru rezistenta la dezincare ,,CR” sau
»DZR”.
Articolul 9
Determinarea caracteristicilor tehnice prin incercare
Producatorul determina caracteristicile tehnice prin incercare. Determinarea prin Tncercare
se realizeaza prin utilizarea unei metode general aprobate Intr-un stat membru al Spatiului
Economic European sau in Turcia. La cerere, o declaratie privind metodele si rezultatele
Incercdrilor efectuate pentru determinarea caracteristicilor tehnice este prezentatd unui
potential constructor si autoritatilor de supraveghere a constructiilor si a pietei.
Articolul 9
Intrarea in vigoare
Prezentul decret intra In vigoare la [data] [luna] 20xx.
Directiva (UE) 2015/1535 a Parlamentului European si a Consiliului (32015L.1535), JO
L 241, 17.9.2015, p. 1.

Helsinki, [data] [luna] 20[xx]

Ministru al... Prenume Nume

Functie Prenume Nume
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