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Διάταγμα του Υπουργείου Περιβάλλοντος
για την έγκριση τύπου των υδραυλικών διατάξεων που προορίζονται για εγκατάσταση παροχής νερού σε κτίρια


Με απόφαση του Υπουργείου Περιβάλλοντος, δια του παρόντος ορίζονται τα κάτωθι σύμφωνα με το άρθρο 6 παράγραφος 3, το άρθρο 9 παράγραφος 2 και το άρθρο 10 παράγραφος 3 του νόμου για την έγκριση τύπου ορισμένων προϊόντων δομικών κατασκευών (954/2012):
Άρθρο 1
Πεδίο εφαρμογής
Το παρόν διάταγμα εφαρμόζει τις απαιτήσεις για την έγκριση τύπου υδραυλικών διατάξεων που προορίζονται για τη διανομή πόσιμου νερού και θερμού νερού οικιακής χρήσης, οι οποίες βρίσκονται σε κτίρια και ακίνητα.
Άρθρο 2
Ορισμοί
Για τους σκοπούς του παρόντος διατάγματος:
1) Βαλβίδα ρύθμισης της υδραυλικής διάταξης νοείται ο συνδυασμός του στοιχείου έμφραξης, του μηχανισμού κίνησης και του ενεργοποιητή. Το στοιχείο έμφραξης επιτρέπει ή αποτρέπει τη ροή του νερού μέσω της υδραυλικής διάταξης. Η λειτουργία του στοιχείου έμφραξης πραγματοποιείται με τον ενεργοποιητή με τη χρήση του μηχανισμού κίνησης. Το στοιχείο έμφραξης μπορεί να λειτουργεί είτε χειροκίνητα είτε ηλεκτρικά.
2) Ηλεκτρονική υδραυλική διάταξη νοείται μια βρύση με ηλεκτρονική βαλβίδα ρύθμισης.
Άρθρο 3
Ένδειξη συμμόρφωσης
Η έγκριση τύπου χρησιμοποιείται για να αποδειχθεί ότι οι υδραυλικές διατάξεις πληρούν τις βασικές ισχύουσες τεχνικές απαιτήσεις που προβλέπονται στο άρθρο 117 γ του νόμου περί χρήσης της γης και δόμησης (132/1999), όπως τροποποιήθηκε με τον νόμο (958/2012), και ορίζονται δυνάμει αυτού.
Άρθρο 4
Καταλληλότητα για τη μεταφορά πόσιμου νερού
Οι προδιαγραφές των υλικών των υδραυλικών διατάξεων ελέγχονται από διαπιστευμένο εργαστήριο δοκιμών. 
Η περιεκτικότητα σε μόλυβδο που διηθείται στο νερό δοκιμής από το κατασκευαστικό υλικό της υδραυλικής διάταξης ελέγχεται από διαπιστευμένο εργαστήριο δοκιμών για περίοδο δοκιμής έκπλυσης 26 εβδομάδων, ή η διήθηση μολύβδου και καδμίου από τις υδραυλικές διατάξεις ελέγχονται για περίοδο δοκιμής δέκα ημερών σύμφωνα με το παράρτημα 1.
Άρθρο 5
Χημική σύνθεση και αντοχή στη διάβρωση των μεταλλικών μερών 
Η χημική σύνθεση των υδραυλικών διατάξεων αναλύεται από διαπιστευμένο εργαστήριο δοκιμών. Η σύνθεση πρέπει να αντιστοιχεί στη σύνθεση που δηλώνεται από τον κατασκευαστή.
Η αντοχή της υδραυλικής διάταξης σε αποψευδαργύρωση μετριέται από διαπιστευμένο εργαστήριο δοκιμών, εάν η περιεκτικότητα σε ψευδάργυρο στη σύνθεση της υδραυλικής διάταξης ξεπερνά το 15 τοις εκατό.
Άρθρο 6
Εξωτερική επιφάνεια
Η εξωτερική επιφάνεια των υδραυλικών διατάξεων ελέγχεται οπτικά από διαπιστευμένο εργαστήριο δοκιμών. 
Το αποτέλεσμα μέτρησης της θερμοκρασίας επιφάνειας της υδραυλικής διάταξης που ρυθμίζει τη βαλβίδα που ορίζεται από τον κατασκευαστή ελέγχεται από διαπιστευμένο εργαστήριο δοκιμών.
Άρθρο 7
Εγκατάσταση και λειτουργίες
Η εγκατάσταση και η λειτουργία των υδραυλικών διατάξεων ελέγχονται από διαπιστευμένο εργαστήριο δοκιμών. Οι υδραυλικές διατάξεις εγκαθίστανται σύμφωνα με τις οδηγίες εγκατάστασης του κατασκευαστή. Οι υδραυλικές διατάξεις πρέπει να λειτουργούν σύμφωνα με τις οδηγίες του κατασκευαστή. Οι λειτουργίες ηλεκτρονικής βρύσης ελέγχονται τουλάχιστον δύο φορές.
Άρθρο 8
Ηλεκτρονικές βρύσες
Οι ηλεκτρονικές μονάδες ηλεκτρονικής βρύσης επιθεωρούνται από διαπιστευμένο εργαστήριο δοκιμών. Σε μια ηλεκτρονική βρύση, ελέγχεται ο βαθμός προστασίας της ηλεκτρονικής μονάδας που ορίζεται από τον κατασκευαστή. 
Μια βρύση που λειτουργεί με τροφοδοσία μέσω δικτύου επιθεωρείται προκειμένου να διασφαλίζεται ότι είναι κλειστή η παροχή νερού σε περίπτωση διακοπής ρεύματος.
Μια βρύση που τροφοδοτείται με μπαταρίες επιθεωρείται προκειμένου να διασφαλίζεται ότι η βρύση παραμένει κλειστή εάν η τάση μπαταρίας πέσει κάτω από το όριο λειτουργίας. Η δοκιμή διενεργείται με την αντικατάσταση της μπαταρίας με παροχή ισχύος με ρυθμιζόμενη τάση εξόδου.
Άρθρο 9
Διαστάσεις
Διαπιστευμένο εργαστήριο δοκιμών επιθεωρεί τις δομικές διαστάσεις και τις διαστάσεις σύνδεσης υδραυλικών διατάξεων. 
Άρθρο 10
Στεγανότητα
Οι υδραυλικές διατάξεις ελέγχονται από διαπιστευμένο εργαστήριο δοκιμών για την ύπαρξη διαρροών. Η στεγανότητα ελέγχεται με τη χρήση κρύου νερού (25±5) βαθμών Κελσίου, όπως παρουσιάζεται στον πίνακα 1. Κατά τη δοκιμή, η υδραυλική διάταξη πρέπει να σφραγίζεται. Ο εκτροπέας πρέπει να λειτουργεί σύμφωνα με την προτεινόμενη χρήση και ο δίαυλος νερού που χρησιμοποιείται δεν πρέπει να δημιουργεί διαρροές στον δεύτερο δίαυλο ροής. Οι υδραυλικές διατάξεις δεν πρέπει να παρουσιάζουν εγκάρσιες ροές.

Πίνακας 1. Δοκιμές στεγανότητας υδραυλικής διάταξης.
	Μονάδα που υποβάλλεται σε δοκιμή
	Στοιχείο έμφραξης
	Στόμιο εξόδου
	Πίεση
bar
	Χρόνος δοκιμής
s

	Βαλβίδα και σώμα ρύθμισης
	Δίαυλοι ροής έως το στοιχείο έμφραξης
	Κλειστό
	Ανοιχτό
	16±0,5
	60±5

	
	Δίαυλοι ροής μετά το στοιχείο έμφραξης
	Ανοιχτό
	Κλειστό
	4±0,2 
	

	
	
	Ανοιχτό
	Κλειστό
	0,2±0,02
	

	Εκτροπέας, χειροκίνητη επαναφορά
	Ανοικτό στοιχείο έμφραξης, εκτροπέας σε θέση μπανιέρας
	A: κλειστό/ S: ανοικτό
	4± 0,2
0,2±0,02
	

	
	Ανοικτό στοιχείο έμφραξης, εκτροπέας σε θέση ντουζιέρας
	S: κλειστό/A: ανοικτό
	
	

	Εκτροπέας, αυτόματη επαναφορά
	Ανοικτό στοιχείο έμφραξης, εκτροπέας σε θέση μπανιέρας
	Ανοικτά και τα δύο
	4±0,2
	

	
	Ανοικτό στοιχείο έμφραξης, εκτροπέας σε θέση ντουζιέρας
	
	4±0,2
0,5±0,02
	

	
	Κλειστό στοιχείο έμφραξης
	
	
	

	
	Ανοικτό στοιχείο έμφραξης, εκτροπέας σε θέση μπανιέρας
	
	0,5±0,02
	

	Βαλβίδα ρύθμισης
	Εγκάρσια ροή μεταξύ των συνδέσμων εισαγωγής
	Κλειστό
	Ανοιχτό
	4±0,2
	



A = μπανιέρα, S = ντουζιέρα
Άρθρο 11
Αντοχή σε πίεση
Η αντοχή σε πίεση των υδραυλικών διατάξεων ελέγχεται από διαπιστευμένο εργαστήριο δοκιμών. Η δοκιμή πίεσης διενεργείται με τη χρήση κρύου νερού (25±5) βαθμών Κελσίου όπως παρουσιάζεται στον πίνακα 2. Κατά τη δοκιμή, δεν πρέπει να προκύπτουν στις υδραυλικές διατάξεις παραμορφώσεις ή βλάβες.

Πίνακας 2. Δοκιμή πίεσης για υδραυλικές διατάξεις.
	Μονάδα που υποβάλλεται σε δοκιμή
	Στοιχείο έμφραξης
	Έξοδος
	Πίεση
bar
	Χρόνος δοκιμής
s

	Δίαυλοι ροής έως το στοιχείο έμφραξης
	Κλειστό
	Ανοιχτό
	25±0,5
	60±5

	Δίαυλοι ροής μετά το στοιχείο έμφραξης 
	Ανοιχτό
	Ανοικτό
	4±0,2 
	60±5


Άρθρο 12
Πρότυπη ταχύτητα ροής
Η πρότυπη ταχύτητα ροής στις υδραυλικές διατάξεις ελέγχεται από διαπιστευμένο εργαστήριο δοκιμών. Η πρότυπη ταχύτητα ροής επιθεωρείται με τη χρήση εξοπλισμού δοκιμής υπό πίεση νερού (3 0/+0,2) bar. Κατά τη διάρκεια της δοκιμής, η βαλβίδα ρύθμισης των υδραυλικών διατάξεων πρέπει να είναι πλήρως ανοικτή. Σε υδραυλική διάταξη τύπου μίκτη, η πρότυπη ταχύτητα ροής μετριέται σε θερμοκρασίες μεικτού νερού ως εξής: κρύο νερό (10–15) βαθμών Κελσίου, 34 βαθμών Κελσίου, 38 βαθμών Κελσίου, 44 βαθμών Κελσίου και θερμό νερό (60–65) βαθμών Κελσίου.
Άρθρο 13
Χαρακτηριστικά ασφαλείας
Τα χαρακτηριστικά ασφαλείας των υδραυλικών διατάξεων τύπου μίκτη ελέγχονται από διαπιστευμένο εργαστήριο δοκιμών. Η δοκιμή διενεργείται με τη χρήση εξοπλισμού δοκιμής για υδραυλικές διατάξεις υπό πίεση νερού (3 0/+0,2) bar. Κατά τη διάρκεια της δοκιμής, διενεργούνται οι δοκιμές που παρουσιάζονται στον πίνακα 3.

Πίνακας 3. Δοκιμή χαρακτηριστικών ελέγχου των υδραυλικών διατάξεων.
	Δοκιμή
	Απαίτηση

	Μίκτης μοχλού 
	Βρύσες ντουζιέρας, Gv
	Άλλες βρύσες, Gv

	Έλεγχος ευαισθησίας θερμοκρασίας μεικτού νερού Ts μεταξύ  (Tm - 4) και (Tm + 4)
	r > 45 mm
	≥ 12 mm
	≥ 10 mm

	
	r ≤ 45 mm
	≥ 12° ή ≥ 12 mm 
	≥ 10° ή ≥ 10 mm

	Θερμοστατική βαλβίδα
	Βρύσες κουζίνας
	Άλλες βρύσες

	Έλεγχος ευαισθησίας μεταξύ 34°C και 42°C 
	Gt ≥ 10 mm
	Gt ≥ 12 mm

	Στην αρχή των δοκιμών 1–3, Ts = (38±1) °C
	

	1 Ασφάλεια σε περίπτωση διακοπής της παροχής κρύου νερού, όγκος νερού
	5 s: ≤ 200 ml, 30 s: ≤ 300 ml,

	2 Ευστάθεια θερμοκρασίας κατά τη μεταβολή πίεσης του κρύου νερού
Μεταβολή πίεσης: 3 bar -> 2 bar, 15 s -> 3 bar, 60 s -> 2 bar, 15 s -> 3 bar, 60 s
	Ts μέγιστη απόκλιση 2 K 20 s και μετά την επαναφορά. Επιπλέον, Ts μέγιστη απόκλιση μετά από 3 K 1 s για άλλη έξοδο πέραν της μπανιέρας. 

	3 Ευστάθεια θερμοκρασίας κατά τη μεταβολή πίεσης του θερμού νερού
Μεταβολή θερμοκρασίας: θερμό νερό +65 °C -> +55 °C, 30 s -> +65 °C, 40 s
	

	Ts       είναι η θερμοκρασία μεικτού νερού
Tm      είναι η μέση θερμοκρασία κρύου και θερμού νερού
Gv      μετατόπιση του άκρου της λαβής ενεργοποίησης του μίκτη μοχλού ή μεταβολή της γωνίας περιστροφής
r         απόσταση μεταξύ του άκρου της λαβής ενεργοποίησης και του κεντρικού άξονα του μίκτη μοχλού


Άρθρο 14
Αντοχή
Η αντοχή του μίκτη μοχλού υδραυλικής διάταξης ελέγχεται από διαπιστευμένο εργαστήριο δοκιμών. Η δοκιμή διενεργείται με τη χρήση εξοπλισμού δοκιμής κατά την οποία η ροή του νερού ανοίγεται και κλείνεται επανειλημμένα μέσω της βαλβίδας. Μια χειροκίνητη βαλβίδα ρύθμισης κλείνεται σε γωνιακή ταχύτητα (60±5) μοιρών ανά δευτερόλεπτο. Οι ανοικτές και κλειστές θέσεις διατηρούνται για (5±0,5) δευτερόλεπτα. Ο αριθμός των κύκλων λειτουργίας και οι συνθήκες δοκιμής κατά τη δοκιμή αντοχής παρουσιάζονται στον Πίνακα 4.
Μετά τη δοκιμή αντοχής, οι υδραυλικές διατάξεις στεγανοποιούνται όταν υποβάλλονται σε δοκιμή σύμφωνα με το άρθρο 10 του παρόντος διατάγματος.

Πίνακας 4. Συνθήκες δοκιμής για δοκιμή αντοχής και αριθμός κύκλων λειτουργίας.

	Μονάδα που υποβάλλεται σε δοκιμή
	Θερμοκρασία νερού °C
(κρύο/θερμό)
	Πίεση και ταχύτητα ροής
	Αριθμός κύκλων

	
	
	
	

	Βαλβίδα ρύθμισης, βιδωτή
	(≤ 30)/(65±2)
	(4± 0,5) bar
(0,1±0,02) dm3/s
	200.000

	Βαλβίδα ρύθμισης, μίκτης μοχλού
	(≤ 30)/(65±2)
	
	70.000 α)

	Βαλβίδα ρύθμισης, θερμοστατική βαλβίδα
	(≤ 30)/(65±2)
	
	50.000

	Εκτροπέας
	(≤ 30)/(65±2)
	
	30.000

	Στόμιο, αντιστροφής
	≤30
	
	80.000

	Βαλβίδα πλυντηρίου ρούχων
	≤30
	
	10.000

	Ηλεκτρονική υδραυλική διάταξη, βρύση μπίλιας
	(≤ 30)/(65±2)
	
	210.000

	Ηλεκτρονική υδραυλική διάταξη, μίκτης
	(≤ 30)/(65±2)
	
	70.000

	α) Μίκτες μοχλού: ορθογώνια ή τριγωνική τροχιά, συμπεριλαμβανομένων τριών κύκλων ανοίγματος/κλεισίματος, διάρκεια ροής (5±0,5) s


Άρθρο 15
Αντοχή στην κόπωση από στρέψεις του μηχανισμού κίνησης 
Η αντοχή στην κόπωση από στρέψεις του μηχανισμού κίνησης ελέγχεται από διαπιστευμένο εργαστήριο δοκιμών. Η δοκιμή εκτελείται όπως παρουσιάζεται στον πίνακα 5. Κατά τη δοκιμή, δεν πρέπει να προκύπτουν στις υδραυλικές διατάξεις παραμορφώσεις ή βλάβες. Μετά τη δοκιμή, οι υδραυλικές διατάξεις πρέπει να είναι στεγανές. Οι θερμοστατικές βαλβίδες πρέπει να πληρούν τις απαιτήσεις για τα χαρακτηριστικά ελέγχου.

Πίνακας 5. Αντοχή στην κόπωση από στρέψεις του μηχανισμού κίνησης.

	Μονάδα που υποβάλλεται σε δοκιμή
	Ροπή
	Χρόνος δοκιμής

	Βαλβίδα ρύθμισης: κατευθύνσεις ανοικτό/κλειστό
	(6±0,2) Nm
	(300–315) ροπή s
χρόνος επιτάχυνσης (4–6) s

	Θερμοστατική βαλβίδα λαβής ελέγχου θερμοκρασίας
	(3+0/-0,15) Nm
	


Άρθρο 16
Πρόληψη αντίστροφης ροής
Η προστασία αναρρόφησης των υδραυλικών διατάξεων ελέγχεται οπτικά από διαπιστευμένο εργαστήριο δοκιμών. 
Άρθρο 17
Επίπεδο θορύβου
Το επίπεδο θορύβου στις υδραυλικές διατάξεις μετριέται από διαπιστευμένο εργαστήριο δοκιμών. Για τη μέτρηση του επιπέδου θορύβου, η αντικαταστατή μονάδα στην υδραυλική διάταξη μπορεί να αντικατασταθεί με αντίσταση ροής. Αυτή η ταχύτητα ροής επιλέγεται προκειμένου να αντιστοιχεί στην αντικαταστατή μονάδα κατά τρόπο ώστε να πληροί την απαίτηση της ταχύτητας ροή σύμφωνα με την προτεινόμενη χρήση των υδραυλικών διατάξεων.
Το επίπεδο θορύβου των υδραυλικών διατάξεων και η αντίστοιχη ταχύτητα ροής μετριούνται υπό πίεση νερού 0,1, 0,3 και 0,5 MPa. Κατά τη μέτρηση, η πίεση 0,3 MPa, η οποία καθορίζει την ομάδα θορύβου της υδραυλικής διάταξης, χρησιμοποιείται για την εύρεση του μέγιστου επιπέδου θορύβου της βρύσης με την περιστροφή των λαβών ενεργοποίησης. Η ομάδα επιπέδου θορύβου καθορίζεται με βάση τις μετρήσεις τριών δειγμάτων.
Άρθρο 18
Επισήμανση
Οι σημάνσεις των υδραυλικών διατάξεων επιθεωρούνται από διαπιστευμένο εργαστήριο δοκιμών. 
Άρθρο 19
Δοκιμή τύπου
Ένα διαπιστευμένο εργαστήριο δοκιμών διεξάγει δοκιμές τύπου στις υδραυλικές διατάξεις για την έγκριση τύπου σύμφωνα με το πεδίο δοκιμών όπως παρουσιάζεται στους πίνακες 2.1.
Για έγκριση τύπου, ο κατασκευαστής παρέχει τα σχέδια του προϊόντος, συμπεριλαμβανόμενων του καταλόγου των μερών και των προδιαγραφών πρώτων υλών, των προδιαγραφών υλικών και των πιστοποιητικών και οδηγιών εγκατάστασης πλέον των δειγμάτων.
Άρθρο 20
Έλεγχος ποιότητας σχετικά με την έγκριση τύπου
Ο φορέας πιστοποίησης που διενεργεί έλεγχο ποιότητας οφείλει να διασφαλίζει ότι οι υδραυλικές διατάξεις συμμορφώνονται προς τις απαιτήσεις για την έγκριση τύπου και πληρούν επίσης τους όρους που καθορίζονται στην απόφαση για την έγκριση τύπου.
Φορέας πιστοποίησης ποιότητας διενεργεί την αρχική επιθεώρηση του εργοστασίου παραγωγής, με συνεχή επιτήρηση του εσωτερικού ελέγχου ποιότητας και δοκιμές τυχαίων δειγμάτων προϊόντων τουλάχιστον μία φορά ανά έτος, ή πιο συχνά αν τα προϊόντα δεν πληρούν τις απαιτήσεις έγκρισης τύπου. Το πεδίο δοκιμών για τυχαία δείγματα αναπαρίσταται στον πίνακα 2.2 στο παράρτημα 2.
Ο εσωτερικός ποιοτικός έλεγχος της παραγωγής που εκτελείται από τον κατασκευαστή πρέπει να καλύπτει τουλάχιστον τις επιθεωρήσεις και δοκιμές, όπως παρουσιάζονται στον πίνακα 3.1 στο παράρτημα 3.
Άρθρο 21
Έναρξη ισχύος
Το παρόν διάταγμα τίθεται σε ισχύ την 1η Ιανουαρίου 2020.


Ελσίνκι, 11 Απριλίου 2019

Υπουργός Περιβάλλοντος, Ενέργειας και Στέγασης Kimmo Tiilikainen

Ανώτερος Επιμελητής Tomi Marjamäki
Παράρτημα 1
Διάλυση βαρέων μετάλλων – μέθοδος δοκιμής
Ελέγχεται η διάλυση των βαρέων μετάλλων (κάδμιο και μόλυβδος) από τα μέρη από ορείχαλκο των υδραυλικών διατάξεων που έρχονται σε επαφή με νερό. Η δοκιμή διενεργείται σε αχρησιμοποίητη υδραυλική διάταξη για περίοδο δοκιμής 10 ημερών.
Διάλυμα δοκιμής
Το διάλυμα δοκιμής (συνθετικό πόσιμο νερό) προετοιμάζεται με ζύγιση 50 mg NaCl, 50 mg Na2SO4 και 50 mg CaCO3 (όλα τα στοιχεία είναι ποιότητας για κάθε ανάλυση) ανά λίτρο αποσταγμένου ή απιονισμένου νερού. Το διάλυμα αναδεύεται και προστίθενται φυσαλίδες CΟ2 έως ότου διαλυθεί όλο το CaCO3. Στη συνέχεια, προστίθενται στο διάλυμα φυσαλίδες ενώ το διάλυμα αναδεύεται έως ότου η τιμή pH αυξάνεται σε 7,0±0,1. Δεδομένου ότι το CaCO3 διαλύεται πολύ αργά, πρέπει να διασφαλιστεί ότι όλο το CaCO3 έχει διαλυθεί πριν από την προσθήκη φυσαλίδων αέρα, σε αντίθετη περίπτωση, το διάλυμα δεν θα σταθεροποιηθεί.
ο διάλυμα δοκιμής μπορεί επίσης να ετοιμαστεί με ζύγιση 50 mg NaCl, 50 mg Na2SO4 και 37 mg Ca(OH)2 (όλα τα στοιχεία έχουν την απαιτούμενη ποιότητα για κάθε ανάλυση) ανά λίτρο αποσταγμένου ή απιονισμένου νερού. Το διάλυμα αναδεύεται έως ότου το Ca(OH)2 διαλυθεί σχεδόν εξ ολοκλήρου και προστίθενται φυσαλίδες CO2 έως ότου επιτευχθεί τιμή pH κατώτερη του 5. Στη συνέχεια, προστίθενται στο διάλυμα φυσαλίδες ενώ το διάλυμα αναδεύεται έως ότου η τιμή pH αυξάνεται σε 7,0±0,1. Αυτή η μέθοδος προετοιμασίας θα καταστήσει ευκολότερη τη διάλυση των αλάτων.
Το συνθετικό πόσιμο νερό παρασκευάζεται είτε άμεσα πριν από κάθε αντικατάσταση του νερού είτε θα πρέπει να διασφαλίζεται ότι το διάλυμα είναι διαυγές με pH 7,0±0,1 τουλάχιστον όσον αφορά την αντικατάσταση νερού κατά τις ημέρες 4, 8 και 9. Συλλέγεται ένα τυφλό δείγμα από το δείγμα όσον αφορά την αντικατάσταση νερού κατά τις ημέρες 8 και 9.
Εξοπλισμός ανάλυσης
Φασματόμετρο ατομικής απορρόφησης εξοπλισμένο με κλίβανο γραφίτη ή άλλους επαρκώς ευαίσθητους μετρητές. Το όριο προδιαγραφών μέτρησης πρέπει να είναι τουλάχιστον ίσο με 0,1 g/l για μόλυβδο (Pb) και 0,02 g/l για το κάδμιο (Cd).
Μέθοδος δοκιμής
Τα μέρη του δείγματος που έρχονται σε επαφή με πόσιμο νερό καθαρίζονται από τυχόν λιπαρές ουσίες με καθαρή αιθανόλη. Στη συνέχεια, το νερό βρύσης αφήνεται να διέλθει μέσα από το δείγμα για μία ώρα στην πρότυπη ταχύτητα ροής που προβλέπεται για την υδραυλική διάταξη.
Τα αρσενικά πώματα από άχρωμο πολυαιθυλένιο ή με επικάλυψη πολυαιθυλενίου χρησιμοποιούνται για τα ανοίγματα ροής του δείγματος. Τα αρσενικά πώματα μπορεί να είναι από άλλα υλικά, αρκεί να μη σημειώνεται διάλυση καδμίου ή μολύβδου. Το δείγμα ξεπλένεται αμέσως με συνθετικό πόσιμο νερό συμπληρώνοντας το έως ότου να είναι μισογεμάτο και αναδεύοντάς το για περίπου μισό λεπτό, μετά την ανάδευση το νερό απορρίπτεται. Αμέσως μετά, το δείγμα γεμίζεται με συνθετικό πόσιμο νερό κατά τρόπο ώστε να μην παγιδεύεται νερό στο εσωτερικό του και οι θύρες ροής να είναι συνδεδεμένες. 
Το συνθετικό πόσιμο νερό διατηρείται στο δείγμα για 1 ημέρα, στη συνέχεια στραγγίζεται, μετριέται ο όγκος νερού και γίνεται επαναπλήρωση του δείγματος. Το συνθετικό πόσιμο νερό αντικαθίσταται στο δείγμα μετά από τις ημέρες 1, 2, 3, 4, 7, 8 και 9. Η ποσότητα του νερού που αποστραγγίζεται από το δείγμα ελέγχεται προκειμένου να διασφαλίζεται ότι παραμένει σε σταθερό επίπεδο (±10 %).
Το κάδμιο και ο μόλυβδος αναλύονται μετά από τις ημέρες 8 και 9 από το δείγμα νερού που αντικαθίσταται (περίοδος δοκιμής ημέρες 9 και 10). Οι μετρούμενες συγκεντρώσεις, μη λαμβανομένων υπόψη των αντίστοιχων συγκεντρώσεων στο τυφλό δείγμα καταγράφονται στα αποτελέσματα (g/l). Επιπλέον, καταγράφεται η συνολική περιεκτικότητα σε κάδμιο και μόλυβδο (g) που υπολογίζεται από τις συγκεντρώσεις και ο όγκος του νερού, καθώς και ο όγκος του νερού σε λίτρα.
Παράρτημα 2
Η δοκιμή έγκρισης τύπου για υδραυλικές διατάξεις και εξωτερικός έλεγχο ποιότητας

Πίνακας 2,1. Ιδιότητες που ελέγχονται κατά τις δοκιμές έγκρισης τύπου για υδραυλικές διατάξεις και πεδίο εφαρμογής της δοκιμής.
	Ιδιότητα προς δοκιμή
	Εμβέλεια δειγματοληπτικού ελέγχου
μονάδα/προϊόν

	
	

	Υλικά, ιδιότητες
Διάλυση βαρέων μετάλλων
	
μία φορά/πρώτη ύλη/τύπος βρύσης

	Διαστάσεις
	1

	Στεγανή σύσφιξη
	1

	Αντοχή σε πίεση
	1

	Τεχνικά χαρακτηριστικά ροής
	1

	Αντοχή στην κόπωση από στρέψεις των λαβών ενεργοποίησης
	1

	Δοκιμή εκτριβής
	1

	Ακουστική
	3




Πίνακας 2,2. Δοκιμές ελέγχου εξωτερικής ποιότητας και επιθεωρήσεις και ελάχιστο πεδίο εφαρμογής για υδραυλικές διατάξεις.
	Δοκιμή
	Πεδίο δοκιμής

	Οπτικός έλεγχος
	μία φορά/προϊόν

	Στεγανή σύσφιξη
	μία φορά/έτος/οικογένεια προϊόντος 

	Αντοχή σε πίεση
	μία φορά/έτος/οικογένεια προϊόντος

	Ακουστική
	μία φορά/έτος


[bookmark: _GoBack]Παράρτημα 3
Δοκιμές εσωτερικού ποιοτικού ελέγχου του κατασκευαστή

Πίνακας 3,1. Δοκιμές ελέγχου εσωτερικής ποιότητας και επιθεωρήσεις και ελάχιστο πεδίο εφαρμογής για υδραυλικές διατάξεις.

	Δοκιμή
	Πεδίο δοκιμής

	Αποδοχή επιθεώρησης υλικών: πρώτες ύλες, στεγανοποιήσεις, άλλα εξαρτήματα
	Κάθε αποδεκτή παρτίδα καταγράφεται και επαληθεύεται η καταλληλότητα του αποδεκτού υλικού

	Διαδικασία παραγωγής
· Μέθοδος χύτευσης

· Εργαλεία

· Επιχρωμίωση
· Χώροι συνάθροισης κοινού
	
· Συνεχής παρακολούθηση της θερμοκρασίας και οπτική παρακολούθηση
· Καθορίζονται οι πιο σημαντικές διαστάσεις και παρακολουθείται η ευστάθεια των διαστάσεων
· Οπτικός έλεγχος
· Οπτικός έλεγχος

	Λειτουργικά χαρακτηριστικά
· Στεγανή σύσφιξη
	
· Όλα τα προϊόντα

	Οδηγίες εργασίας, διαδικασίες και σχέδια
	· Οι οδηγίες που αφορούν τα στάδια παραγωγής πρέπει να τεκμηριώνονται. Οι τροποποιήσεις των εγγράφων καταγράφονται και χρονολογούνται.

	Διεκπεραίωση παραπόνων
	· Θα πρέπει να προβλέπεται διαδικασία για τη διεκπεραίωση παραπόνων.
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