UDKAST

Regeringsdekret

om kriterier for affaldsfasens ophgr for mekanisk genanvendte sekundere plastramaterialer

Ved afggrelse truffet af regeringen i henhold til § 5b, stk. 2, som e@ndret ved lov 714/2021
og § 10, som delvis e@ndret ved lov nr. 714/2021 i affaldsloven (646/2011), og § 9, som @ndret
ved lov nr. 1166/2018, i miljgbeskyttelsesloven (527/2014), vedtages falgende:

Afsnit 1
Mal og anvendelsesomrdde

Dette dekret fastsetter kriterier for, hvorndr et mekanisk genanvendt sekundeert
plastramateriale ophgrer med at vere affald, og til hvilke formal et sekundeert
plastramateriale, der opfylder kriterierne, kan anvendes.

Dette dekret finder anvendelse pa producenter af sekundere plastrdmaterialer, der er i
besiddelse af en miljggodkendelse som omhandlet i § 27 i miljgbeskyttelsesloven (527/2014)
om behandling af plastaffald, og som vedtager kriterierne i dette dekret.

Desuden er fremstillingen af sekundere plastramaterialer bestemt til kontakt med fgdevarer
omfattet af Kommissionens forordning (EU) 2022/1616 om materialer og genstande af
genanvendt plast bestemt til kontakt med fgdevarer og om ophevelse af forordning (EF) nr.
282/2008, Kommissionens forordning (EF) nr. 2023/2006 om god fremstillingsmeessig praksis
for materialer og genstande bestemt til kontakt med fedevarer, Kommissionens forordning
(EU) nr. 10/2011 om plastmaterialer og -genstande bestemt til kontakt med fgdevarer og
Europa-Parlamentets og Rdadets forordning (EF) nr. 1935/2004 om materialer og genstande
bestemt til kontakt med fadevarer og om ophavelse af direktiv 80/509/EQF og 89/109/EQF.



Afsnit 2
Definitioner

For sa vidt angér dette dekret, geelder folgende definitioner:

1) input af plast: plastaffald som omhandlet i bilag 1, der anvendes som ramateriale til
fremstilling af det sekundere plastramateriale, der er omhandlet i punkt 2

2) sekundert plastrdmateriale: plastmateriale i form af pellets, knust plast eller flager
fremstillet af plastaffald, og som fas som ramateriale til fremstilling af nye
plastprodukter uden behov for yderligere behandling

3) nyttiggerelsesoperation: tekniske og andre foranstaltninger til modtagelse,
forbehandling og nyttiggarelse af input med henblik pd omdannelse af plastaffald til
sekundeere plastramaterialer

4) fabrikant: indehaveren af affaldet, der anvender kriterierne for affaldsfasens ophgr for
det sekundere plastramateriale

5) uafhengig part: en enhed, et institut eller et andet organ, der leverer
overensstemmelsesvurderingstjenester

6) smelteindeks: et mal for den lethed, hvormed smelten af en termoplastisk polymer kan

flyde ved en given temperatur og under et nermere angivet tryk.

§3
Kriterier for affaldsfasens opher for sekundere plastrdmaterialer

Klassificeringen af sekundere plastramaterialer som affald opherer, nar fglgende krav er

opfyldt pa det tidspunkt, hvor det sekundere plastramateriale markedsfares:

1) plastaffald som omhandlet i bilag 1 er blevet anvendt som input til
nyttiggarelsesoperationen

2) inputtet har gennemgaet en nyttiggarelsesoperation, der opfylder kravene i §§ 5 og 7-
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3) det sekundere plastramateriale opfylder kravene i § 10

4) den patenkte anvendelse af det sekundere plastramateriale er bestemt i
overensstemmelse med § 12

5) det sekundere plastramateriale er opbevaret i overensstemmelse med kravene i § 13
og har en overensstemmelseserklering efter § 14, der opfylder indholdskravene i §

15.

§4
Fabrikantens kvalitetssikringssystem

Fabrikanten skal have et kvalitetssikringssystem til lgbende at kontrollere, at kravene til
kvalitetssikring af nyttigggrelsesoperationen og det genanvendte plastrdmateriale, der har
gennemgdet nyttiggarelsesoperationen, er overholdt.

Fabrikanten udpeger de personer, der er ansvarlige for kvalitetssikringssystemet, og sikrer,
at de ansvarlige personer og dem, der er involveret i gennemfgrelsen af kvalitetssikringen,
uddannes i  kvalitetssikringssystemet. = De  ansvarlige  personer  udpeges i
kvalitetssikringssystemet.

Fabrikanten udarbejder en vurderings- og revisionsplan for kvalitetssikringssystemet.

Kvalitetssikringssystemets overensstemmelse kontrolleres af en uafheengig part. Den
uafhengige part skal have en kvalifikation fra det finske sikkerheds- og kemikalieagenturs

akkrediteringstjeneste til at udfgre denne opgave.

§5
Modtagelse af plastaffald

Fabrikanten kontrollerer hver sending plastaffald pa tidspunktet for modtagelsen af affaldet
inden forbehandling. Fabrikanten udarbejder en brugsanvisning for den modtagende
inspektion og dokumenterer dem i sit kvalitetssikringssystem.

Fabrikanten ma kun acceptere plastaffald som omhandlet i bilag 1, som ogsa skal
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1) vere af et renhedsniveau, der sikrer, at det under hensyntagen til
nyttiggarelsesoperationens tekniske lgsninger er muligt at fremstille sekundere
plastramaterialer, der opfylder kriterierne,

2) og skal opbevares og transporteres pa en siddan made, at affald med de forskellige

affaldskoder i bilag 1 ikke blandes med hinanden eller med andet affald.

Fabrikanten ma ikke acceptere plastaffald, der anvendes til emballering eller opbevaring af
et farligt stof eller en farlig blanding, som opfylder en eller flere af definitionerne og
kriterierne for de fareklasser eller -kategorier, der er omhandlet i bilag 2. Dette krav gelder
ikke for plastaffald, der indsamles fra husholdninger separat.

Plastaffald, der pa grundlag af inspektionen mistenkes eller pavises at indeholde urenheder,
der i vesentlig grad forringer kvaliteten af det genanvendte plastramateriale, ma ikke

anvendes som input til nyttiggerelsesoperationen.

§6
Registre over modtagelse af plastaffald

Fabrikanten skal fere registre over modtaget og afvist plastaffald som input.
Modtagelsesregistrene skal indeholde dato og klokkeslet for modtagelse af hvert modtaget
parti plastaffald, affaldets producent og leverandgr, affaldets art, titel og meengde samt
angivelse af accept. For sendinger af affald, der ikke accepteres, registreres datoen for
afvisningen, affaldets producent og leverander, affaldets art, kode og mengde samt
afvisningsgrunde.

Fabrikanten udarbejder en brugsanvisning om fering af modtagelsesregistre og

dokumenterer dem i kvalitetssikringssystemet.



§7
Opbevaring df plastaffald

Fabrikanten skal opbevare plastaffald bestemt til fremstilling af sekundere plastramaterialer
bestemt til kontakt med fadevarer adskilt fra andet plastaffald og andet affald.
Fabrikanten skal holde plastaffald fra byggesektoren adskilt fra plastaffald fra nedrivning
og andet affald.

§8
Forbehandling af plastaffald

Fabrikanten forarbejder plastaffaldet, inden det anvendes som input til
nyttiggorelsesoperationen, med henblik pd at fjerne ikke-plastisk affald eller plastaffald, der
indeholder betydelige meengder urenheder.

Fabrikanten skal lgbende overvage kvaliteten af det forbehandlede plastaffald og fjerne
eventuelle detekterede urenheder, der i vesentlig grad kan forringe kvaliteten af det
sekundeere plastramateriale, der fremstilles. Der skal fagres registre over den meengde

urenheder, der er fjernet, og behandlingsmetoden.

§9
Nyttiggerelse af plastaffald

Ved nyttiggarelse af plastaffald sikrer fabrikanten, at:

1) det plastaffald, der er sorteret efter type af plast ved kilden, er blevet sorteret pa
passende vis, inden det anvendes som input til yderligere behandling

2) affald, der ikke sorteres efter type af plast ved kilden, sorteres efter plasttype og under
hensyntagen til andre egenskaber vedrgrende kvaliteten og klassificeringen af det

genanvendte plastramateriale



3) forbehandlet og sorteret plastaffald reduceres ved knusning eller ved neddeling i flager,
og stykker, der indeholder ikke-plastisk materiale, fjernes
4) forurenet plastaffald eller plastaffald indeholdende klistermerker eller andre urenheder
behandles for at fjerne urenhederne.
5) eventuelle resterende urenheder fjernes fra plast bestemt til pelletering ved ekstrudering
eller pd anden mdde inden pelletering
6) den behandlingslinje, der anvendes til fremstilling af sekundere plastramaterialer
bestemt til kontakt med fodevarer, behandler kun plastaffald fra plastprodukter, der er
kommet i kontakt med fgdevarer, og som indsamles separat eller sorteres ved kilden.
Fabrikanten fastleegger passende risikohandteringsforanstaltninger til at identificere og
fjerne kontaminerede partier fra nyttigggrelsesoperationen.
Fabrikanten skal udarbejde en brugsanvisning i kvalitetssikringssystemet om anvendelse og
vedligeholdelse af det udstyr, der anvendes til fremstilling af det sekundere plastramateriale,
og om de funktioner, der er forbundet med fremstillingsprocessen.

§10
Specifikationer for sekundere plastrdmaterialer

Fabrikanten skal fremlegge folgende specifikationer for det sekundere plastrdmateriale:
1) massefraktioner af hovedpolymeren og andre polymerer
2) dets egnethed til forskellige fremstillingsmetoder af plastprodukter
3) smelteindekset, enten som en kontinuerlig maling eller bestemt fra en prgve, der er

representativ for et parti pa op til 1 500 kg sekundeert plastramateriale.

§11
Dokumentation for praveudtagning, analyse af praver og resultater

Fabrikanten udarbejder en brugsanvisning for prgveudtagning og afprgvning med henblik pa
specifikationerne i § 10 og registrerer en brugsanvisning i kvalitetssikringssystemet.
Brugsanvisningen skal indeholde oplysninger om:
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1) den person, der indsamler prgver og deres kvalifikationer, prgveudtagningsstedet,

proveudtagningsmetoden og dato og klokkeslat for prgveudtagningen
2) de metoder, der anvendes til at bestemme smelteindekset og andre karakteristika
3) afvigelser observeret under prgveudtagningen
4) anvendelse, kalibrering og vedligeholdelse af det prgveudtagnings-, mdle- eller
prevningsudstyr, der anvendes af fabrikanten.

De metoder og verktgjer, der anvendes til analyse af prgver og resultaterne af analysen, skal
dokumenteres som en del af kvalitetssikringssystemet. Dokumenterne skal indeholde
oplysninger om:

1) de parametre og forskningsmetoder, der er anvendt til analyse af prgverne

2) resultaterne af de analyser, der er foretaget af prgverne

3) de observerede kvalitetsafvigelser

4) foranstaltninger truffet som reaktion pa afvigelser

5) kalibrering og vedligeholdelse af det prgveudtagnings-, male- eller prgvningsudstyr, der

anvendes af fabrikanten.

De dokumenter, der er nevnt i stk. 2 vedragrende kvalitetssikring, opbevares i en periode pa
ti ar fra den dato, hvor dokumenterne blev udferdiget.

De realtidsmalingsdata for smelteindekset, der fremkommer som en kontinuerlig maling,

opbevares i mindst to méaneder.

§12

Tilladte anvendelser af sekundert plastrdmateriale, der har undergdet

nyttiggerelsesoperationen

Sekundere plastramaterialer kan anvendes til fremstilling af plastprodukter eller produkter,

der indeholder plast.
§13

Opbevaring af sekundert plastrdmateriale, der har undergdet nyttiggerelsesoperationen



Fabrikanten skal opbevare sekundere plastrdmaterialer, der er beregnet til forskellige
anvendelser, separat. Det sekundere plastramateriale skal opbevares pa en sadan made, at dets
kvalitet ikke forringes.

Hvis fabrikanten har grund til at formode, at kvaliteten af det sekundere plastramateriale er
forringet under opbevaringen, saledes at det ikke lengere opfylder kriterierne, skal fabrikanten
undersgge kvaliteten af det sekundeere plastramateriale og vurdere dets egnethed til den
patenkte anvendelse. Sekundeert plastramateriale, der ikke opfylder kriterierne, returneres af

fabrikanten til behandling som affald.

§14
Fabrikantens overensstemmelseserklering

Fabrikanter skal udarbejde en overensstemmelseserklering for det sekundeere
plastramateriale, som de fremstiller og markedsfarer. Overensstemmelseserkleringen gives til
modtageren af det sekundere plastramateriale med hvert parti sekundert plastramateriale.
Overensstemmelseserkleringen kan ogsa foreligge i elektronisk form. Fabrikanten skal
opbevare overensstemmelseserkleringen i ti ar efter udstedelsen.

Fabrikanten skal efter anmodning indsende en overensstemmelseserklering for det

sekundere plastramateriale til det finske sikkerheds- og kemikalieagentur.

§15
Indholdet af overensstemmelseserkleringen

Overensstemmelseserkleringen skal indeholde folgende oplysninger om det sekundere
plastramateriale:
1) fabrikantens navn og kontaktoplysninger og overensstemmelseserklering med
kriterierne og en underskrift
2) datoen for vedtagelsen af kriterierne og den tilsynsmyndighed, der er ansvarlig for

tilsynet med aktiviteterne i overensstemmelse med miljgbeskyttelsesloven



3) grundleggende oplysninger om det sekundere plastramateriale, herunder dets farve og
oprindelse efter affaldskode

4) plasttypen og dens identifikator i overensstemmelse med industrispecifikationen

5) smelteindekset og den standard, der anvendes til bestemmelse eller ngjagtig beskrivelse
af den metode, der er anvendt til bestemmelse, og massefraktionerne af
hovedpolymeren og andre polymerer i det sekundere plastramateriale

6) patenkt anvendelse og egnethed til fremstillingsmetoder for plastprodukter i

overensstemmelse med § 12

§ 16
Notifikations- og indberetningspligt

Fabrikanten  notificerer  skriftligt den tilsynsmyndighed, der er neaevnt i
miljgbeskyttelseslovens § 23, stk. 1, om vedtagelsen af kriterierne. Notifikationen skal
indeholde en redeggrelse for fabrikantens kvalitetssikringssystem. Notifikationen udstedes
senest 30 dage for indfgrelsen af kriterierne.

Fabrikanten skal hvert ar pa det tidspunkt, der er angivet i miljggodkendelsen, men senest
ved udgangen af februar i det fglgende kalenderar, foreleegge tilsynsmyndigheden:

1) oplysninger om det affald, der anvendes i nyttigggrelsesoperationen, og dets mangder,
der er specificeret med plastaffaldskode og affaldskode som anfert i bilag 1

2) en redeggrelse for eventuelle @ndringer i fabrikantens kvalitetssikringssystem

3) oplysninger om de mengder af fremstillede sekundere plastramaterialer, der opfylder
kriterierne.

Desuden skal fabrikanten hvert ar give tilsynsmyndigheden oplysninger om de modtagne
affaldsmengder, der er opfert i bilag 1 for hver type affald, samt oplysninger om de mangder
materiale, der er fjernet fra inputtet i den i § 8 omhandlede forbehandling, og i den
nyttiggarelsesoperation, der er omhandlet i § 9, og om yderligere behandling.

Fabrikanten underretter skriftligt tilsynsmyndigheden om ophgret af anvendelsen af

kriterierne.



§17
Ikrafttreeden

Dette dekret treeder i kraft den [dag] [maned] 20] ].

Dette dekret finder ikke anvendelse pa sekundere plastramaterialer, der er fremstillet for dette
dekrets ikrafttreeden. Enhver ad hoc-afggrelse om affaldsfasens ophgr, der er truffet inden
vedtagelsen af dette dekret, ophaves pa tidspunktet for dette dekrets ikrafttreeden, for sa vidt

som den vedrgrer plastaffald, der er omfattet af dette dekret.

Hvis en ad hoc-ansggning om tildeling af affaldsfasens opher til et sekundeert plastramateriale
er under behandling pa det tidspunkt, hvor dette dekret treeder i kraft, vil behandlingen af
ansggningen ophgre eller bortfalde. Sager, der verserer for en domstol pa tidspunktet for dette
dekrets ikrafttreeden, behandles og afggres i overensstemmelse med de bestemmelser, der var
geldende pa tidspunktet for dette dekrets ikrafttreeden. Hvis appeldomstolen annullerer en
afggrelse, der har veret omfattet af de bestemmelser, der var geldende pa tidspunktet for dette
dekrets ikrafttreeden, og indbringer sagen fuldt ud for en fornyet pragvelse, behandles sagen og

afggres i overensstemmelse med dette dekret.

Helsinki xx xx 20xx

Minister for... Fornavn Efternavn

Titel Fornavn Efternavn
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Bilag 1

Typer af plastaffald, der méd anvendes som input til nyttiggerelsesoperationen og deres

affaldskoder
Plastaffald Affaldskod
e

1. Plastaffald fra fremstilling af plast og plastprodukter

a) Plastaffald fra fremstilling og anvendelse af plast 07 02 13

b) Affald fra ikke-afsettelige plastprodukter fra fremstilling af 16 0304
plastprodukter

c) Plastaffald fra formning af plast 1201 05

d) Forbehandlet plastaffald fra mekanisk behandling af plastaffald som 191204
omhandlet i litra a)-c)

2. Byggeaffald af plast

a) Plastaffald fra byggesektoren 1702 03

b) Affald af plastisoleringsmateriale fra byggesektoren 17 06 04

c¢) Forbehandlet plastaffald fra mekanisk behandling af plastaffald som 191204
omhandlet i litra a)-b)

3. Andet serskilt indsamlet plastaffald

a) Seerskilt indsamlet plastaffald fra landbrug, havebrug og skovbrug 02 01 04

b) Serskilt indsamlet plastemballageaffald og andet plastaffald fra
husholdninger" 1501 02

2001 39

¢) Plastflasker indsamlet separat via pantordningen 1501 02

d) Plastemballageaffald og andet plastaffald indsamlet eller sorteret ved 1501 02
kilden serskilt fra industri, handel og tjenesteydelser?

e) Forbehandlet plastaffald fra mekanisk behandling af plastaffald som 191204

! Indeholder sarskilt eller kollektivt indsamlet plastemballageaffald og andet plastaffald
? Indeholder serskilt eller kollektivt indsamlet plastemballageaffald og andet plastaffald
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omhandlet i litra a)-d)

Plastaffald, der er adskilt fra blandet affald

Plastfolieaffald fra blandet bygge- og nedrivningsaffald (17 09 04)
Plastemballageaffald adskilt fra energiaffald indsamlet serskilt fra
industri, handel og tjenesteydelser (20 01 99)

191204

191204
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Bilag 2

FAREKLASSER OG KATEGORIER AF FARLIGE STOFFER

a)
b)
<)
d)
e)
f)
g
h)
)

t)

fareklasse 2.1 sprengstoffer

fareklasse 2.2 brandfarlige gasser

fareklasse 2.3 brandfarlige aerosoler

fareklasse 2.4 oxiderende gasser

fareklasse 2,5 gasser under tryk

fareklasse 2.6 brandfarlige vaesker, kategori 1

fareklasse 2.7 brandfarlige faste stoffer

fareklasse 2.8 selvreaktive stoffer og blandinger, type A-D

fareklasse 2.12 stoffer og blandinger, der i kontakt med vand udsender brandfarlige
gasser, kategori 1 og 2

fareklasse 2.13 oxiderende vesker, kategori 1 og 2

fareklasse 2.14 oxiderende faste stoffer, kategori 1 og 2

fareklasse 2.15 organiske peroxider, type A til D

fareklasse 3.1 akut toksicitet, kategori 1, 2 og 3

fareklasse 3.5 kimcellemutagenicitet

fareklasse 3.6 kreeftfremkaldende virkninger

fareklasse 3.7 reproduktionstoksicitet

fareklasse 3.8 specifik malorgantoksicitet — enkelt eksponering, kategori 1 og 2
fareklasse 3.11 hormonforstyrrende stoffer og blandinger, der pavirker menneskers
sundhed, kategori 1 og 2

fareklasse 4.2 hormonforstyrrende stoffer og blandinger, der pavirker miljget,
kategori 1 og 2

fareklasse 4.3 persistente, bioakkumulerende og toksiske (PBT) eller meget
persistente og meget bioakkumulerende (vPvB) stoffer og blandinger

fareklasse 4.4 persistente, transportable og toksiske (PMT) eller meget persistente

og meget mobile (vPvM) stoffer og blandinger.
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Bilag 3

BESTEMMELSE AF SMELTEINDEKSET

Hvis smelteindekset bestemmes pa en representativ prgve pa hgjst 1 500 kg, foretages
bestemmelsen i overensstemmelse med standard SFS-EN ISO 1133-1 eller en anden metode
med tilstreekkelig analytisk fgling, ngjagtighed og reproducerbarhed. Hvis der anvendes et
input fra samme udgangsmateriale til fremstilling af sekundere ramaterialer af ensartet
materialekvalitet, hvis maengde overstiger 1 500 kg, er en prgve udtaget pr. parti sekundere

ramaterialer tilstraekkelig til at bestemme smelteindekset.
Hvis smelteindekset for hvert parti sekundere plastramateriale bestemmes som en
kontinuerlig madling, bestemmes smelteindekset for hvert parti pa grundlag af

realtidsmalingsdata.

For kvantitativt sma partier med et velkendt og perfekt homogent udgangsmateriale kan

bestemmelsen af smelteindekset erstattes af en preecis beskrivelse af inputtet.
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