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DECRETO PUBLICO

El Instituto Checo de Metrologia (en lo sucesivo, «ICM») inici6 de oficio, como autoridad con
jurisdiccién material y territorial en el establecimiento de los requisitos técnicos y metrolégicos para
instrumentos de medida especificos y el establecimiento de métodos de ensayo para la homologacion
de tipo y la verificacion de los instrumentos de medida legalmente controlados de conformidad con el

articulo 14, apartado 1, de la Ley n.° 505/1990
sobre metrologia, en su versién modificada (en lo sucesivo, «Ley de metrologia»), y de conformidad
con el articulo 172

y siguientes de la Ley n.° 500/2004 y el Cédigo Administrativo, en su versiéon modificada (en lo
sucesivo, «CA»), el 1 de julio de 2024, un procedimiento con arreglo al articulo 46 del CA, y, sobre la
base de la documentacién de apoyo, emite el siguiente:

I.

MEDIDA GENERAL
numero: 0111-O0P-C102-26

por la que se establecen los requisitos metrolégicos y técnicos para instrumentos de medida
especificados,
incluidos los métodos de ensayo para la homologacion de tipo, la verificacion y el ensayo de
instrumentos de medida especificados:

«medidas materializadas de longitud»

1 Definiciones

A efectos de la presente Medida General, seran aplicables los términos y las definiciones del VIM y el
VIML', asi como las definiciones que se indican a continuacion:

1.1
Medida materializada de longitud

instrumento de medida con gradaciones de escala permanentes e indelebles, cuya separacién se indica
en unidades legales de longitud

TNI 01 0115 EI Vocabulario Internacional de Metrologia. Conceptos fundamentales y generales, y términos
asociados (VIM) y el Vocabulario Internacional de Términos de Metrologia Legal (VIML) forman parte del
volumen de armonizacion técnica «Terminologia en el ambito de la metrologia», al que se puede acceder
ptblicamente en www.unmz.cz.

Reglamento del Gobierno n.° 120/2016 por el que se establecen requisitos técnicos para los instrumentos de
medida (en adelante, «Reglamento del Gobierno»), y por el que se aplica la Directiva 2014/32/UE del
Parlamento Europeo y del Consejo
, de 26 de febrero de 2014, relativa a los instrumentos de medida (MID)
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2 Requisitos metrolégicos

Los requisitos metrolégicos establecidos en la legislacion especial® se aplican a los instrumentos de
medida, en particular:

2.1 Errores maximos permitidos (EMP)

El EMP, positivo o negativo, expresado en milimetros, para la distancia entre dos marcas de escala no
consecutivas sera el siguiente:

(a+bl) 1)
donde: ............. L es el valor numérico de la longitud dada, redondeada al siguiente metro entero,
a,b...... se indican en el cuadro 1 para cada clase de precision.
Cuadro 1
Clase de precision a b
P (mm) (mm)
I 0,1 0,1
II 0,3 0,2
II1 0,6 0,4

D — clase especial para cintas métricas sumergibles'. Menor o igual a 30 m?.
!'Se aplica a las combinaciones de cinta métrica y peso por inmersion.

1,5 cero
?Si la longitud nominal es superior a 30 m, se permite un incremento adicional de
EMP de 0,75 mm por cada 30 m de longitud.
S — clase especial para cintas métricas utilizadas para medir tanques
(mediante cinturones) 15 cero

Por cada 30 m de longitud, si la cinta métrica esta apoyada (sostenida) sobre

o cunarfioio nlono

Las cintas métricas sumergibles también podran fabricarse en la clase de precision «I» o «II», en cuyo
caso el EMP sera de + 0,6 mm por cada longitud entre dos marcas de escala, una sobre el peso por
inmersion

y la otra sobre la cinta métrica, si se calcula un valor inferior a 0,6 mm de acuerdo con la férmula (1).
Si el intervalo final est4 limitado por una superficie plana, el error méximo permitido se incrementa en
el valor indicado en el cuadro 2 para cualquier distancia que comience en ese punto de partida.

Cuadro 2
Valor para cada clase de precision
(mm)
I II III D S
0,1 0,2 0,3 cero cero

El EMP para la longitud entre dos marcas de escala consecutivas y la diferencia méxima permisible
entre las longitudes de dos divisiones de escala consecutivas figuran en el cuadro 3.
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En el caso de los calibres plegables, las juntas deberan ser tales que, aparte de los errores especificados
en el cuadro 3, no causen errores adicionales superiores a 0,3 mm para la clase de precision «II» y a
0,5 mm para la clase de precision «III».

Cuadro 3
Errores o diferencias maximos
Longitud de la permitidos
division para las clases de precision
i (mm)

I 11 111
i<1mm 0,1 0,2 0,3
Imm<i<lcm 0,2 0,4 0,6

Durante la verificacién posterior, los instrumentos de medida estan sujetos a los requisitos
metrologicos que fueron decisivos para su comercializacion.

3 Especificaciones técnicas
Los instrumentos de medida estan sujetos a los requisitos técnicos establecidos en la legislacién
especial®.

Durante la verificacién posterior, los instrumentos de medida estan sujetos a los requisitos técnicos
que fueron decisivos para su comercializacion.

4 Marcado de instrumentos de medida

El marcado de los instrumentos de medida esta sujeto a los requisitos establecidos en la legislacién
especial®.

Durante la verificacién posterior, el marcado de los instrumentos de medida esta sujeto a los requisitos
que fueron decisivos para su comercializacion.

5 Homologacion de tipo del instrumento de medida

Los instrumentos de medida se comercializan tras la evaluacion de la conformidad con arreglo a la
legislacion especial®. No se aplican las disposiciones sobre la homologacion de tipo en virtud del
articulo 24 ter de la Ley n.° 505/1990 sobre metrologia.

6 Verificacidn inicial
Los instrumentos de medida se comercializan tras la evaluacién de la conformidad con arreglo a la

legislacion especial®. No se aplica la disposicion relativa a la verificacion inicial prevista en el articulo
24 ter de la Ley n.° 505/1990 sobre metrologia.

7 Verificacidn posterior

Durante la verificacién, se llevan a cabo las siguientes acciones y ensayos:
a) inspeccion visual;
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b) una prueba funcional (cuando sea pertinente desde el punto de vista del disefio del instrumento de
medida);
c) ensayo de precision.

7.1 Inspeccion visual

Durante una inspeccion visual se determinara lo siguiente:

- el instrumento de medida presentado para su verificacion se ajusta al tipo homologado,
- el instrumento de medida no estd mecanicamente dafiado,

- el instrumentos de medida tiene el marcado apropiado;

Las medidas materializadas de longitud que no hayan pasado la inspeccién visual quedan excluidas de
la realizacion de nuevos ensayos.

7.2 Prueba funcional

La prueba funcional verifica si las conexiones cumplen su funcién de manera que se garantice la
precisién del instrumento de medida dentro de los limites del EMP (véase el articulo 2.1).

7.3 Ensayo de precision
7.3.1 Condiciones de referencia

A menos que el fabricante especifique lo contrario y a menos que se marque adecuadamente de otro
modo en la medida material de la longitud, la temperatura de referencia sera de 20°C.

7.3.2 Otras condiciones

Las medidas (por ejemplo, cintas métricas; cintas métricas separadas) con una longitud de cinco
metros 0 mas deberan cumplir el requisito de errores maximos permitidos si se aplica una fuerza de
tension de 50 N u otro valor de fuerza especificado por el fabricante y marcado adecuadamente en la
cinta métrica. En el caso de calibres rigidos o semirrigidos (por ejemplo, cintas métricas retractiles),
no se aplica ninguna fuerza de tension.

7.3.3 Ensayo de precision

La precision de la escala, es decir, la distancia entre dos marcas no adyacentes, una de las cuales es
siempre cero, se prueba en un minimo de cuatro ubicaciones diferentes espaciadas aleatoriamente en
toda la longitud de medicion, incluida la longitud nominal.

En el caso de calibres con un inicio libre de la escala (por ejemplo, cintas métricas retractiles), también
se llevara a cabo un ensayo del inicio de la escala, es decir, la medicion de la distancia entre «cero» y
«0,1 m», o la primera linea marcada de la escala. En el caso de las cintas retractiles, este ensayo se
llevard a cabo tanto para la medicién de las dimensiones exteriores como para la medicion de las
dimensiones interiores.

En el caso de las medidas de longitud para los productos vendidos por longitud, solo se realiza una
prueba de precisién para la longitud nominal, es decir, la distancia entre el principio y el final de la
escala.

En el caso de las medidas de doble cara, se someten a ensayo ambas escalas.

Los errores determinados del instrumento de medida sometido a ensayo no deberan superar los valores
de error maximo permitido (EMP) aplicables especificados en el articulo 2.1.
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8 Examen del instrumento de medida

Al comprobar los instrumentos de medida de acuerdo con el articulo 11 bis de la Ley de metrologia a
peticion de la persona que pudiera verse afectada por su medicién incorrecta, se seguird el
procedimiento del capitulo 7, a excepcién de la ultima frase del articulo 7.1.

El ensayo se llevara a cabo sobre la longitud disputada, si se conoce, y continuard como se describe en
el capitulo 7. Si no se conoce la duracién controvertida, se sigue el procedimiento establecido en el
capitulo 7. El error maximo permitido es el doble del error maximo permitido especificado en el
articulo 2.1.

La prueba de precision siempre se realizara si se garantiza la integridad del instrumento de medida y
sus propiedades metroldgicas y si es técnicamente viable.

9 Normas notificadas

A efectos de la especificacion de los requisitos técnicos y metrolégicos para instrumentos de medida y
de los métodos de ensayo para su homologacion de tipo y verificacion resultantes de esta Medida
General, el ICM notificard las normas técnicas checas, otras normas o documentos técnicos de
organizaciones internacionales o extranjeras u otros documentos técnicos que contengan requisitos
técnicos mds precisos (en adelante, «normas notificadas»). El ICM publicard una lista de estas normas
notificadas asociadas a la medida pertinente, junto con la Medida General, de forma que sea accesible
al ptblico (en www.cmi.cz).

Se considera que la conformidad con las normas notificadas o con parte de las estas supone, dentro del
ambito y bajo las condiciones estipuladas por esta Medida General, el cumplimiento de los requisitos
estipulados por la presente Medida, a la cual se aplican dichas normas o partes de ellas.

El cumplimiento de una norma notificada es una de las formas de demostrar el cumplimiento. Estos
requisitos también podran considerarse cumplidos usando otra solucién técnica que garantice un nivel
equivalente o superior de proteccién de los intereses legitimos.

II.

EXPOSICION DE MOTIVOS

Con arreglo al articulo 14, apartado 1, letra j), de la Ley de metrologia, el ICM ha emitido esta Medida
de caracter general, con el fin de aplicar el articulo 6, apartado 2, el articulo 9, apartado 1, el articulo 9,
apartado 9, y el articulo 11 bis, apartado 3, de la Ley de metrologia, estipulando los requisitos
metrolégicos y técnicos para los instrumentos de medida especificados, asi como los ensayos para la
homologacién de tipo y la verificacién de dichos instrumentos de medida especificados — «medidas
materializadas de longitud».

El Decreto n.°345/2002, por el que se establecen los instrumentos de medida de verificacion
obligatoria y los instrumentos de medida sujetos a homologacién de tipo, en su version modificada,
clasifica los instrumentos de medida incluidos en la partida 1.1.1 del anexo titulado «Lista de tipos de
instrumentos de medida sujetos a control legal» como instrumentos de medida sujetos a homologaciéon
de tipo y verificacion.

La legislacion (Medida de caracter general) se notifico de acuerdo con la Directiva (UE) 2015/1535
del Parlamento Europeo y del Consejo, de 9 de septiembre de 2015, por la que se establece un
procedimiento de informacién en materia de reglamentaciones técnicas y de reglas relativas a los
servicios de la sociedad de la informacion.
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III.
INSTRUCCIONES

De conformidad con el articulo 173, apartado 2, del CA, no podra interponerse un recurso contra una
Medida General.

De conformidad con el articulo 172, apartado 5, del CA, una decision relativa a las objeciones no
podra ser recurrida o revisada.

La conformidad de la Medida de caracter general con la legislacion puede evaluarse en procedimientos
de revision de conformidad con los articulos 94 a 96 del CA. Una parte en el procedimiento podra
incoar un procedimiento de revisién que conducira la autoridad administrativa que emiti6 la Medida
General. Si la autoridad administrativa no halla motivos para abrir el procedimiento de revision, tendra
30 dias para comunicarlo de manera justificada. De conformidad con el articulo 174, apartado 2, del
CA, puede dictarse una resolucion sobre la apertura del procedimiento de revisién en un plazo de tres
afios a partir de la fecha de entrada en vigor de la Medida de caréacter general.

IV.
FECHA DE ENTRADA EN VIGOR

La presente Medida de caracter general entrara en vigor el decimoquinto dia siguiente a la fecha de su
publicacién en el Boletin Oficial (articulo 24 quinquies de la Ley de metrologia).

Director General

Fecha efectiva: 11. 4. 2026



	1 Definiciones
	2 Requisitos metrológicos

