Decret al Ministerului Mediului

privind cerintele tehnice esentiale pentru tevile PE destinate instalatiilor de alimentare cu
apa si de canalizare ale cladirilor

In conformitate cu decizia Ministerului Mediului si in temeiul articolului 33 din Legea
privind constructiile (751/2023), se adoptd urmatoarele:

Articolul 1
Domeniul de aplicare

Prezentul decret are ca obiect cerintele esentiale pentru tevile din polietilena (denumite in
continuare: ,tevi PE”) destinate transportului de apa potabild sub presiune si al apei menajere,
montate Tn cladiri si proprietati. Prezentul decret vizeaza tevile PE cu dimensiuni nominale
DN/OD 16-DN/OD 225.

Prezentul decret vizeaza trei tipuri de tevi PE: tevi cu un singur strat, tevi coextrudate si tevi
cu invelis de protectie.

Articolul 2
Definitii

In sensul prezentului decret, se aplica definitiile urmatoare:

1) ,teavd PE” inseamna teava neteda, extrudatd, fabricata din polietilena, clasificata pentru a
fi utilizata drept teava sub presiune. Culoarea de identificare a unei tevi de apa menajere este
albastra, iar culoarea de identificare a unei tevi de canalizare sub presiune este maro;

2) ,teavd extrudatd” inseamna o teava fabricata printr-un proces de extrudare;

3) ,,teavd PE cu un singur strat” inseamna o teava cu un perete alcatuit din acelasi material,
atat la interior, cat si la exterior;

4) ,teavd PE coextrudatd” inseamna o teava extrudata in straturi din materiale din aceeasi
clasa MRS;

5) ,teavd PE cu invelis de protectie” Inseamna o teava acoperita cu un strat termoplastic
subtire pe suprafata exterioara;

6) ,,clasificarea MRS” inseamna rezistenta minima necesara a materialului tevii;

7) ,,DN/OD” inseamna dimensiunea nominala a tevii in functie de diametrul exterior;

8) d, este diametrul nominal al tevii;

9) emin este grosimea minima admisa a peretelui tevii;

10) e maxeste grosimea maxima admisa a peretelui tevii;

11) dem, max €Ste diametrul exterior mediu maxim admis al tevii;

12) ,jraportul de dimensiuni standard SDR” inseamna un numdr aproximativ egal cu
raportul dintre diametrul exterior nominal d, si grosimea nominald a peretelui e,. SDR mai
este denumitd si seria grosimii peretelui.

13) ,,presiune nominald (PN)” inseamna presiunea de functionare admisa exprimata in bari
care poate fi mentinutd cu apa la o temperatura de 20 °C, cu o baza de proiectare de 50 de ani
si pe baza coeficientului minim de proiectare C;

14) ,coeficientul de proiectare C” Tnseamna coeficientul constant care ia n considerare
conditiile de functionare, altele decét cele reprezentate in limita inferioard a intervalului de
Incredere si care determind tensiunea de proiectare a tevii;

15) ,,indicele de fluiditate la topire (valoarea MFR)” inseamnad masa plastica extrudata
printr-o filiera de forma si de dimensiune specificate la o temperaturda de 190 °C sub o
presiune aplicata printr-o sarcind de 5 kg;

16) ,,ovalizare” inseamna diferenta dintre cel mai mare diametru exterior si cel mai mic
diametru exterior, masurata in acelasi profil in sectiune transversala al tevii.

Articolul 3



Compozitia materialului

Compusul de materii prime trebuie realizat din polietilenda din clasa PE 80 sau PE 100
pentru tevi sub presiune (clasificare MRS). Materialul clasificat ca PE 80 in conformitate cu
clasificarea MRS trebuie sa reziste la o deformare circulara de 8 MPa la o temperatura de
20 °C timp de 50 de ani, iar materialul clasificat ca PE 100 Tn conformitate cu clasificarea
MRS trebuie sa reziste la o deformare circulara de 10 MPa la o temperatura de 20° C timp de
50 de ani.

Pentru productia de tevi cu un singur strat sau coextrudate destinate alimentdrii cu apa
potabila trebuie utilizat fie un compus de materii prime brute, fie un amestec dintr-un compus
de materii prime brute si materiale reciclate provenite din productia internd, cu aceeasi
clasificare MRS. O teavd monostrat sau coextrudatd destinata transportului de apa, alta decat
apa menajera, poate fi fabricatd din materii prime virgine, dintr-un amestec de materiale
virgine si materiale reciclate din productia proprie a producatorului apartinand aceleiasi clase
de MRS sau in Intregime din materiale reciclate produse dintr-un amestec de materii prime din
aceeasi clasificare de MRS din productia proprie a producatorului.

Materialele reciclate obtinute din tevi zdrobite cu un strat de protectie nu trebuie utilizate
pentru fabricarea de tevi noi. Materialele reciclate obtinute din tevi al cdror strat protector a
fost indepartat Tnainte de concasare pot fi utilizate la fabricarea de tevi noi, in conformitate cu
cerintele specificate 1n al doilea paragraf.

Articolul 4
Caracteristicile materialului

Valoarea minima a MFR pentru compusul materiei prime utilizat Tn productia de tevi trebuie
sa fie de 0,2 g, iar valoarea maxima trebuie sa fie de 1,4 g pe 10 minute. Modificarea indicelui
de fluiditate la topire al compusului de materii prime Tn timpul prelucrarii nu trebuie sa
depaseasca pragul de 20 %. Rezistenta la oxidare determinata pe baza probelor prelevate din
teava trebuie sa fie de cel putin 20 de minute la o temperatura de ncercare de 200 °C.
Compusul din care este fabricatd teava, atunci cand este testat in apa sub forma unei tevi
canelate pe cele patru laturi in directie longitudinala, trebuie sa reziste fara a se rupe timp de
cel putin 500 de ore la o presiune de testare a apei de 0,8 MPa (clasa PE 80 MRS) sau 0,92
MPa (clasa PE 100 MRS) la o temperatura de testare de 80 °C.

Atunci cand este examinat la microscop, negrul de fum dintr-o teava PE neagra trebuie sa fie
distribuit uniform, iar continutul sau trebuie sa fie de 2-2,5 % in greutate. Dimensiunea medie
a particulelor initiale de fum de carbon utilizate pentru producerea compusului de materii
prime de culoare neagra trebuie sa fie de 10-25 nm.

In compusi de materii prime de alta culoare, colorantul trebuie sa fie distribuit uniform
atunci cand este privit la microscop. O teava din PE realizata dintr-un material de alta culoare
trebuie sa reziste la radiatia solara intr-o cantitate corespunzatoare unei cantitati cumulative de
radiatie luminoasa artificiald de cel putin 3,5 gigajouli pe metru patrat.

Articolul 5
Proprietdti de suprafata
Suprafetele interioare si exterioare ale tevilor trebuie sa fie netede si curate si nu trebuie sa
prezinte defecte vizibile, decolorari, zgarieturi sau defecte de suprafata. Capetele tevilor
trebuie taiate curat, perpendicular pe axa longitudinala a tevii. Canelurile de pe tevile canelate
trebuie sa fie permanente si sa poata fi identificate Tn mod clar.

Articolul 6

Dimensiuni



Diametrele exterioare, presiunea nominala (PN), seria grosimii peretelui (SDR) si grosimea
peretelui (e) tevilor PE trebuie sa fie in conformitate cu tabelul 1. Ovalizarea maxima admisa
a tevilor furnizate pe tamburi sau bobine este echivalenta cu 6 % din diametrul exterior
nominal (d,) masurat la locul de productie a tevilor.

Tabelul 1. Seria tevii, presiunea nominald, diametru exterior si grosimea peretelui.
Dimensiuni in milimetri.

Seria tevii SDR 9 SDR 11 SDR 13,6 SDR 17 SDR 21 SDR 26
PE 80 PN 12,5 PN 10 PN 6
PE 100 PN 20 PN 16 PN 10
<
Dﬁ *® E bl
A ~ B ilemn | e | emn | mn | Cun | Cmx | Com | G | Coin | Cmex | €min | s
16 16,3 1,2 2,0 2,3 - - - - - - - - - -
20 20,3 1,2 2,3 2,7 2,0 2,3 - - - - - - - -
25 25,3 1,2 3,0 3,4 2,3 2,7 2,0 2,3 - - - - - -
32 32,3 1,3 3,6 4,1 3,0 3,4 2,4 2,8 2,0 2,3 - - - -
40 40,4 1,4 4,5 5,1 3,7 4,2 3,0 3,5 2,4 2,8 2,0 2,3 - -
50 50,4 1,4 5,6 6,3 4,6 5,2 3,7 4,2 3,0 3,4 2,4 2,8 2,0 2,3
63 63,4 1,5 7,1 8,0 5,8 6,5 4,7 53 3,8 4,3 3,0 3,4 2,5 2,9
75 75,5 1,6 8,4 9,4 6,8 7,6 5,6 6,3 4,5 5,1 3,6 4,1 29 3,3
90 90,6 1,8 10,1 11,3 8,2 9,2 6,7 7,5 5,4 6,1 4,3 49 3,5 4,0
110 110,7 2,2 12,3 13,7 10,0 11,1 8,1 9,1 6,6 7,4 5,3 6,0 4,2 4,8
125 125,8 2,5 14,0 15,6 11,4 12,7 9,2 10,3 7,4 8,3 6,0 6,7 4,8 5,4
140 140,9 2,8 15,7 17,4 12,7 14,1 10,3 11,5 8,3 9,3 6,7 7,5 5,4 6,1
160 161,0 3,2 17,9 19,8 14,6 16,2 11,8 13,1 9,5 10,6 7,7 8,6 6,2 7,0
180 181,1 3,6 20,1 22,3 16,4 18,2 13,3 14,8 10,7 11,9 8,6 9,6 6,9 7,7
200 201,2 4,0 22,4 24,8 18,2 20,2 14,7 16,3 11,9 13,2 9,6 10,7 7,7 8,6
225 226,4 4.5 25,2 27,9 20,5 22,7 16,6 18,4 13,4 14,9 10,8 12,0 8,6 9,6
Articolul 7

Rezistenta pe termen lung si rezistenta la presiune

Rezistenta pe termen lung a tevilor PE trebuie sa poata rezista la presiunea nominala timp de

cel putin 50 de ani la o temperatura de functionare de 20 °C.

Articolul 8

Alungire la rupere

In cadrul incercirilor de tractiune, alungirea la rupere a tevilor PE trebuie si fie de cel putin

350 %.

Articolul 9

Stabilitate dimensionald longitudinald

Tevile PE trebuie sa 1si pastreze forma originald. Modificarea lungimii nu poate depasi 3 %
dupa tratamentul termic la o temperatura de 110 °C.
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Articolul 10
Delaminare
Tevile PE multistrat nu trebuie sa prezinte delamindri Intre straturi.
Articolul 11
Integritate structurald
Rigiditatea inelara a structurii tevilor coextrudate trebuie sa reprezinte cel putin 80 % din
rigiditatea initiald dupa incercarea de flambaj. La Incercarea la flambaj, comprimarea trebuie
sa fie de 30 % din diametrul exterior al tevii.
Articolul 12
Determinarea caracteristicilor tehnice prin incercare
Producatorul determina caracteristicile tehnice prin incercare. Determinarea prin incercare
se realizeaza prin utilizarea unei metode general aprobate Intr-un stat membru al Spatiului
Economic European sau in Turcia. La cerere, o declaratie privind metodele si rezultatele
Tncercarilor efectuate pentru determinarea caracteristicilor tehnice este prezentata unui
potential constructor si autoritdtilor de supraveghere a constructiilor si a pietei.
Articolul 13
Marcaj
Producatorul aplica un marcaj permanent pe tevile PE astfel Tncat acestea sa poata fi
identificate si monitorizate. Distanta dintre marcaje nu trebuie sa depaseascd un metru.
Producatorul trebuie sa se asigure ca informatiile din marcaj raméan lizibile dupa depozitare,
manipulare si instalare. Marcajele nu trebuie sa provoace fisuri sau deteriorari care ar putea

afecta functia tevii. Marcajul trebuie sa conting, cel putin, informatiile prezentate in tabelul 2.

Tabelul 2. Cerinte minime ale marcajului.

Informatii de marketing Marca sau numarul de identificare
Numarul standardului
Numele producatorului sau marca produsului Numele sau denumirea

Diametrul nominal exterior si grosimea nominala a | de exemplu, 110 x 10 mm
peretelui

Seria de grosimi ale peretilor de exemplu, SDR 11

Domeniul de utilizare W sau P sau W/P, a)

Material si clasificare de exemplu, PE 100

Presiunea nominala de exemplu, PN 10

Informatii despre producator (b)

Tipul tevii, daca este indicat de exemplu, coextrudatd sau cu

strat care se desprinde

(a) W = apa potabild; P = apa menajera sub presiune

(b) Pentru a verifica trasabilitatea: ora, anul si luna de productie In cifre sau ca un cod,
denumirea sau codul locului de fabricatie, in cazul in care productia a avut loc in mai
multe locatii

Articolul 14



Intrare in vigoare
Prezentul decret intrd Tn vigoare la [data] [luna] 20xx.
Directiva (UE) 2015/1535 a Parlamentului European si a Consiliului (32015L.1535), JO
L 241, 17.9.2015, p. 1.
Helsinki, la [data] [luna] 20[xx]

Ministrul ... Prenume Nume

Functie Prenume Nume
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