Decret al Ministerului Mediului

privind cerintele tehnice esentiale aplicabile fitingurilor pentru tevi din alama si cupru
destinate sistemelor de alimentare cu apa ale cladirilor

In conformitate cu decizia Ministerului Mediului si in temeiul articolului 33 din Legea
privind constructiile (751/2023), se adoptd urmatoarele:

Articolul 1
Domeniul de aplicare

Prezentul decret se aplica cerintelor tehnice esentiale aplicabile fitingurilor pentru tevi din
alama si cupru (denumite Tn continuare fitinguri pentru tevi) destinate transportului apei
potabile si al apei calde menajere, situate in cladiri si pe proprietati. Decretul se aplica si
fitingurilor pentru tevi fabricate din alte aliaje de cupru.

Prezentul decret se refera la fitingurile si colectoarele de tevi ale caror intervale de
dimensiuni ale reductorului de fiting filetat variaza de la un sfert de inci pana la patru inci
(dimensiune nominala DN 8-DN 100) si la fitingurile pentru tevi din cupru prevazute cu
reductoare de fitinguri imbinate prin capilaritate cu diametrul nominal de 10-108 milimetri.

Articolul 2
Definitii

In sensul prezentului decret, se aplicd definitiile urmétoare:

1) fiting pentru tevi inseamna un fiting de teava prevazut cu un reductor de fiting filetat, un
reductor de fiting Imbinat prin capilaritate sau ambele, care este fabricat din alama sau
cupru. Fitingurile pentru tevi din cupru au numai reductoare de fitinguri capilare;

2) reductor de fiting imbinat prin capilaritate inseamna un capat de conectare de tip mufa
destinat realizarii unei Tmbindri prin lipire cu o teava din cupru.

Articolul 3
Durabilitatea impotriva coroziunii

Fitingurile pentru tevile de alama ar trebui sa fie fabricate din alama rezistenta la dezincare
sau din alte aliaje de cupru rezistente la coroziune. Alama ar trebui sa isi mentina rezistenta la
dezincare atunci cand un fiting de alama Tmbinat prin capilaritate este Tmbinat prin lipire cu
material greu ruzibil la o temperaturd care nu depdseste 550 de grade Celsius. Valoarea
maxima a adancimii de dezincare a fitingurilor de teava nu ar trebui sa depaseasca 200 de
micrometri. Demonstrarea dezincarii nu este necesara daca continutul de zinc din compozitia
fitingului pentru tevi nu depaseste 15 %.

Fitingurile pentru tevi trebuie sa fie fabricate astfel incat sa nu apara coroziune la tensiune n
acestea.

In cazul In care fitingurile pentru tevi sunt fabricate din cupru, cuprul trebuie sa
Tndeplineasca cerintele tehnice esentiale pentru tevile de cupru destinate instalatiilor de
alimentare cu apa din interiorul cladirilor prevazute la articolul 3 din Decretul nr. 455/2019 al
Ministerului Mediului.

Articolul 4
Proprietdti de suprafata

Suprafetele fitingurilor pentru tevi trebuie sa fie netede si curate si nu trebuie sa prezinte
defecte de suprafata sau muchii ascutite.



Articolul 5
Structurd si dimensiuni

Fitingurile pentru tevi conectate si stranse prin racorduri filetate trebuie sa aiba filete de
teava masurate in inci. Grosimea peretelui fitingurilor pentru tevi trebuie sa respecte cerintele
prevazute n tabelul 1. Dimensiunile principale ale filetelor tevii sunt prezentate in tabelele 2
si 3.

Fitingurile pentru tevi conectate prin Tmbinari sudate trebuie sa aiba reductoare de fitinguri
capilare potrivite pentru Tmbindrile sudate. Dimensiunile reductoarelor fitingurilor imbinate
prin capilaritate trebuie sd Indeplineasca cerintele prezentate In tabelul 4.

Tabelul 1. Dimensiunile nominale ale fitingurilor filetate pentru tevi si dimensiunile
corespunzatoare ale filetului si grosimea minima a peretelui.

Dimensiunea nominala al8 (10 |15 (20 |25 |32 (40 |50 |65 |80 |100
fitingurilor pentru tevi, DN
Dimensiunea filetului 1n inci W |3 [ 134 (1 (1 |1% (2 [2% |3 |4
Grosimea minima a peretelui, mm 1,5 (1,6 (1,8 {2,0 |2,1 |2,3 |2,5 [2,8 [3,1 [3,2 |3,5

Tabelul 2. Dimensiunile filetelor exterioare conice.

Dimensiuni in milimetri
Dimensiunea nominala al8 (10 |15 20 25 32 40 50 65 80 100
fitingurilor pentru tevi, DN
Dimensiunea filetului in inci W |3 |V % 1 1% 1% |2 2% (3 4

Lungimea de instalare 3,7 13,7 15,0 (50 1|64 [64 164 (7,5 19,2 (9,2 ]10,4
Lungimea masurata 2 min. 47151164 (7,7 (81 [10,4 |10,4 |13,6 [14,0 [17,1 [21,9
Lungimea masuratd 2 max. 7,3 17,7 110,0 (11,3 (12,7 |15,0 |15,0 |18,2 |21,0 [24,9 (28,9

Y Lungimea cuplarii filetului in spatele planului de masurare (lungimea totala si partiala a filetului)
? Distanta dintre planul de mdsurare si capatul mai ingust al filetului (diametrul filetului conic se
determina la nivelul planului de masurare.)

Tabelul 3. Lungimea filetului interior cilindric.

Dimensiunea nominalda a | 8 10 |15 (20 |25 |32 |40 |50 |65 |80 |100
fitingurilor pentru tevi, DN
Dimensiunea filetului 1n | % 3 Y % 1 14 | 1% |2 2% | 3 4
inci
Lungimea minima a8 8,5 10,5 | 12,0 | 13,5 | 15,5 | 15,5 | 19,0 | 20,0 | 21,0 | 23,0
filetului ©, mm
Lungimea maxima al|11,0| 11,4 | 150 | 16,3 | 19,1 | 21,4 | 21,4 | 25,7 | 30,2 | 33,3 | 39,3
filetului @, mm
@ Lungimea cuplarii filetului a filetului interior cilindric (simbolul de identificare Rp)

Tabelul 4. Dimensiunile reductorului fitingului imbinat prin capilaritate.

Dimensiuni In milimetri
Diametrul nominal al fitingului de|10 |12 [15 |18 22 |28 35 42 (54 |64 76,1 |88,9 (108
teava, DY
Grosimea minima a peretelui, cupru 0,6 (0,6 [0,7 10,8 10,9 (0,9 1,0 1,1 11,2 11,4 |1,6 1,8 |21
Grosimea minima a peretelui, alama 1,0 (1,1 1,2 |]1,4 1,4 (1,5 1,6 1,8 |1,9 (2,0 2,6 2,9 3,9
Lungimea minima a contactului 7,8 18,6 |10,6|12,6 |15,4(18,4 |23,0 |27,0132,0(32,5 (33,5 |37,5 |47,5

2




Toleranta  diametrului mediu al +0,15 +0,18 +0,23 +0,33
mansonului in raport cu diametrul +0,06 +0,07 +0,09 +0,10
nominal al racordului de teava

Y Diametrul nominal al mansonului reductorului fitingului de teava corespunde diametrului nominal exterior al
tevii de cupru.

Articolul 6
Sustenabilitatea

Fitingurile pentru tevi trebuie sa poata rezista la solicitarile mecanice si de altd natura
prezente in reteaua de alimentare cu apa timp de cel putin 50 de ani.

Articolul 7
Marcaj
Producatorul trebuie sa marcheze permanent fitingurile pentru tevi astfel incat acestea sa
poata fi identificate si detectate. Producatorul trebuie sa marcheze definitiv fitingurile pentru
tevi astfel Tncat sa se poata citi cel putin numele producatorului sau marca, marimea fitingului
pentru tevi si marcajul de dezincare ,,CR” sau ,,DZR” pe fitingurile din alama.
Articolul 8
Determinarea caracteristicilor tehnice prin incercare
Producatorul determind caracteristicile tehnice prin Incercare. Determinarea prin incercare
se realizeaza prin utilizarea unei metode general aprobate Intr-un stat membru al Spatiului
Economic European sau in Turcia. La cerere, o declaratie privind metodele si rezultatele
Tncercarilor efectuate pentru determinarea caracteristicilor tehnice este prezentata unui
potential constructor si autoritdtilor de supraveghere a constructiilor si a pietei.
Articolul 9
Intrarea in vigoare
Prezentul decret intra In vigoare la [data] [luna] 20xx.
Directiva (UE) 2015/1535 a Parlamentului European si a Consiliului (32015L1535), JO
L 241, 17.9.2015, p. 1.

Helsinki, la [data] [luna] 20[xx]

Ministrul ... Prenume Nume

Functie Prenume Nume
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