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1 SploSne informacije

1.1 Podrocje uporabe

(1) Oddelek 5 dela 4 se uporablja samo v povezavi z
oddelkom 3, oddelkom 4 in delom 1 Splo3no.

(2) Ta oddelek se uporablja za protikorozijsko zascito
vrvi in kablov v novih in obstojeCih konstrukcijah.
Uporablja se tudi za protikorozijsko zascito dodatnih
konstrukcijskih delov, kot so vrvne spojke in nosilci.

(3) Konstrukcija mora biti izvedena v skladu s
standardom DIN EN ISO 12944-3 zaradi za&Cite pred
korozijo.

1.2 Opredelitve pojmov
(1) Uporablja se oddelek 4(1.2).
(2) Protikorozijski trakovi

Trakovi za postopek navijanja, ki s hladnim varjenjem
materiala ustvarjajo gosto in robustno protikorozijsko in
UV zascito na povrsini vrvi, na primer iz butilne gume.

(3) Konektor prehodov

Konektor za tesnjenje prehoda med prosto dolzino in
pritrdiScem.

(4) Oplascenja

Tovarnisko ekstrudirana zunanja protikorozijska zaS€ita
(npr. polietilen visoke gostote (HDPE)).

(5) Postopek navijanja

Metoda za zunanjo protikorozijsko zaS¢ito mostnih vrvi z
ovijanjem s protikorozijskimi trakovi z navijalnimi roboti
ali ro€no. Lahko se uporablja tudi kot UV zascita na
predhodno poskodovanih povrSinah (npr. premazih ali
PE ceveh).

1.3 Zahteve

(1) Protikorozijska za&€ita vrvi in kablov mora biti
zasnovana za korozijo kategorije C5 v skladu s
standardom DIN EN ISO 9223. Za sidranje konstrukcij
znotraj nadgradnje ali stebrov, pri katerih je mogoce
izklju€iti prodiranje jedkih snovi, se uporabi kategorija
jedkosti C4.

(2) Na obmocju nad in pod cestiS¢em je treba upoStevati
vpliv brizgajoCe vode, razprSenih meglic in ostruzkov.

(3) Pri  neobnovljivih komponentah protikorozijske
za&cCite ali nedostopnih komponentah mora biti trajanje
za&cCite najmanj enako Zivljenjski dobi mostu. V primeru
obnovljivih komponent mora biti doba zaScite vsaj 25 let.

(4) Pravila za preskuSanje in vzdrzevanje se vkljucijo v
priro€nik za preskuSanje iz oddelka 4.

(5) Med gradnjo je treba nezaSCitene komponente (kot
S0 negalvanizirani navoji, prehodi med prosto dolZino in

pritrdis¢em, povezave blazilnikov
zacCasno zaSCititi pred korozijo.

in vrvnih sponk)

1.4  ZaScitni sistemi za pritrdiS¢a in
nenosilne komponente

(1) Pritrdis¢a in vse nenosilne komponente (npr. pokrovi)

morajo biti zaSCiteni s toplotno naprSenim cinkovim

premazom v skladu s standardom DIN EN ISO 2063 s

cilino debelino plasti 100 um ali z vro€im pocinkanjem v

skladu s standardom DIN EN ISO 1461. Navoji pritrdiS¢
niso pocinkani.

(2) Pocinkane povrSine pritrdiS¢a  pridobijo  tudi
vecCplastni premaz s ciljno debelino plasti 240 pm. Pri
nenosilnih komponentah zadostuje nazivna debelina
premaza 160 m ali enakovredna protikorozijska zaS¢€ita.

(3) Navoji morajo biti zaS€iteni pred vremenskimi vplivi s
temperaturno obstojnimi  brezkislinskimi mazivi ali
enakovrednimi sistemi.

1.5 Nacrt protikorozijske zas¢€ite in
navodila za izvedbo

(1) Protikorozijska zaSc¢ita vrvi in kablov mora temeljiti na
nacrtu protikorozijske zaS¢€ite in navodilih za izvedbo. Te
dokumente pripravi izvajalec v skladu z nacrtom za
izvedbo in se vklju€ijo v postopek preskuSanja in
odobritve iz oddelka 2 dela 1.

(2) Nacrt protikorozijske zaSc€ite sestavljajo pregledne in
podrobne risbe, npr. mere vrvi, tesnilnih oblog, pritrdilnih
konstrukcij.

(3) V navodilih mora biti opisano, kako in v kakSnem
vrstnem redu je treba izvesti protikorozijsko zaS€ito na
posameznih komponentah in obmogjih vrvi.

(4) Med izvedbo je treba:

— nacrt protikorozijske zascite in

— navodila za izvedbo

hraniti na kraju samem in jih upoStevati.

(5) Nacrt protikorozijske zaSc€ite in navodila za izvedbo
so del obstojece dokumentacije.

1.6 Dokumentacija

(1) Ukrepe za protikorozijsko zaSCito je treba
dokumentirati po posvetovanju z naro€nikom v skladu z
oddelkom 3. Dokumentacija se preda naroCniku.

(2) Bistvene znacilnosti sistema za protikorozijsko
zaScCito, ucinkovitost protikorozijske zaSCite in pogoji
uporabe se dokumentirajo v skladu z obrazci iz
Priloge A.
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2 Popolnoma zaprte spiralne vrvi

2.1 Splosne informacije

2.1.1 Materiali

(1) Vsi uporabljeni materiali morajo biti popravljivi in jih
je mogoce strojno obdelati.

(2) Vse uporabljene snovi in materiali morajo biti med
seboj zdruzljivi. Njihova adhezija in deformabilnost ne
smeta biti oslabljeni.

2.1.2 Priprava povrsine

(1) Trakove, ki se uporabljajo za za&c€ito pri prevozu in
montaZi, je treba pred pripravo povrSine odstraniti.

(2) Za odstranjevanje lokalnih ostankov olja in masti se
lahko uporabi krpa, navlazena z organskimi topili brez
halogenov. Nobena Cistilna sredstva ne smejo prodreti
skozi vrv.

(3) Na vrveh je treba prepreciti kakrSno koli uhajanje
polnila vrvi. Polnila vrvi ni treba popolnoma odstraniti iz
rez med zicami vrvi.

(4) Dokazati je treba zadostno zdruZljivost med polnilom
za vrv in poznejSo zunanjo protikorozijsko zascCito, glej
Tehnicne dobavne pogoje za  materiale za
premazovanje, tesnjenje in vbrizgavanje za
protikorozijsko zaSc€ito popolnoma zaprtih spiralnih vrvi
(TL KOR-VVS) in Tehnicne preskusne specifikacije za
materiale za premazovanje, tesnjenje in vbrizgavanje za
protikorozijsko zaSc€ito popolnoma zaprtih spiralnih vrvi
(TP-KOR-VVS).

2.2 Premazni sistem

2.2.1 Splosne informacije

(1) Ce spodaj ni doloceno drugade, veljajo zahteve iz
oddelka 3.

(2) Vsi uporablieni premazni materiali in nastali
premazni sistem morajo biti v skladu s specifikacijami
TL-KOR-VVS.

2.2.2 Priprava povrSine

(1) Tuje necistoCe (olja, mascobe, soli itd.) je treba
odstraniti z ustreznimi €istilnimi sredstvi.

(2) PovrSine s kovinskimi premazi je treba pripraviti s
peskanjem (standard DIN EN ISO 12944-4). Zagotoviti je
treba okrov. Odstrani se lahko najve¢ 15 pm kovinskega
premaza.

2.2.3 Debelina sloja

(1) Premazni sistem mora biti sestavljen iz vsaj treh
plasti. Cilina plast celotnega sistema ne sme biti tanjSa
od 410 pm.

(2) En primer strukture plasti premaznega sistema za
popolnoma zaprte spiralne vrvi je v preglednici 4.5.1.

(3) Na obmocju brizgajoce vode in razprSenih meglic je
treba do 15 m nad povrSino ceste in pod njo nanesti
dodaten vmesni premaz s ciljno debelino plasti 150 pm.

(4) Meritve debeline premaza se izvedejo v skladu s
standardom DIN EN ISO 2808.

(5) Podvojitev vrednosti skupne ciljne debeline plasti ne
sme biti presezena.
Preglednica 4.5.1: Primer strukture plasti premaznega sistema za

popolnoma zaprte spiralne vrvi zunaj obmocja brizgajoCe vode in
razprSenih meglic.

Stevilo | Nazivna
plasti debelina
plasti na
plast
Osnovni premaz 1 50 pum
Vmeshi premazi 2 (150 pum)
Zgornji premaz 1 60 um
Celoten sistem brez 4 410 pum
cinkovega premaza

2.2.4 lzvedba

(1) Upostevati je treba navodila proizvajalca snovi.

(2) Priprava povrSine in nanos osnovnega premaza (OP)
se izvedeta na gradbiscu.

(3) Specifikacije dolocCajo, ali je treba OP uporabiti pred
montaZo ali po njej.

(4) OP se lahko nanese pred montaZo, ce med montaZzo
ni pricakovati poskodb OP in Ce je zagotovljeno, da
poznejsa izpostavijenost na prostem ne bo imela
nobenih negativnih ucinkov na sistem protikorozijske
zascite (npr. z omejitvijio Casa do nanosa prvega

vmesnega premaza ali z dolocitvijo vmesnega cis¢enja).

(5) Montaza popolnoma zaprtih spiralnih vrvi mora biti
izvedena tako, da se preprecCi poSkodba pocinkanja in
kakrSnega koli Ze nanesenega OP. Poskodba se popravi
v skladu z oddelkom 3 dela 4.
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(6) Nanos vmesnega in vrhnjega premaza poteka po
montazi (vklju¢no z vpenjanjem) na gradbiScu.

(7) Pred nanosom nadaljnjih premazov je treba vsako
plast premaza pregledati glede prisotnosti lastnih in tujih
necisto€. Vse ugotovljene necistoCe je treba odstraniti v
skladu z oddelkom 3 dela 4.

(8) Pred zaCetkom del je treba glede na pogoje izvedbe
dokazati, da vrsta izvedbe in zaS€itni ukrepi ne bodo
poskodovali Ze nanesenih plasti.

(9) Nanos se opravi s Copicem. To se naredi rocno ali z
avtomatiziranimi sredstvi. Pri tem je treba upoStevati
navodila proizvajalca premaznega materiala.

(10) Tudi prerezi med posameznimi zicami vrvi morajo
biti prevle€eni brez napak.

(11) Premazi morajo biti zaSciteni pred Skodljivimi vplivi
(npr. dezjem, insekti, cvetnim prahom, peskom) do
nastanka prasno suhe povrSine (odpornost proti
zgodnjemu dezju).

2.2.5 Tesnilne mase

(1) Tesnilne mase se nanesejo samo na prevleCene
povrSine.

(2) Po nanosu tesnilnih mas se povrsina tesnilne mase
zgladi. Ne smejo se uporabljati sredstva za glajenje, ki bi
lahko pustila film na tesnilni masi ali negativno vplivala
na oprijem na straneh spojev.

2.2.6 Kontrolne povrsine

(1) Na obmocjih z obi€ajnimi obremenitvami je treba
kontrolna obmocja namestiti in oznaciti na lahko
dostopnih obmogjih do viSine 15 m nad zgornjim robom
cestiSca.

(2) Stevilo in lokacija kontrolnih obmodij se navedeta v

javnem razpisu. Praviloma zadoSCajo kontrolna obmocja
na dveh vrveh.

2.2.7 Oznacevanje

Bistvene lastnosti sistema za protikorozijsko zaS€ito v
skladu z obrazcem A 4.5.1 se po dogovoru z naro€nikom
trajno pritrdijo na konstrukcijo.

2.3 Postopek navijanja s protikorozijskimi
trakovi

2.3.1 Splosne informacije

(1) Postopki navijanja s protikorozijskimi trakovi se
lahko uporabljagjo le z dokazilom o uporabnosti
gradbenega inSpektorata, e protikorozijski trakovi
nimajo oznake CE v skladu z uredbo EU o gradbenih
proizvodih. Poleg tega mora biti postopek navijanja

homologiran ob upoStevanju nacel specifikacij TL-KOR
VVS in TP-KOR VVS.

(2) Delovna navodila, na katerih temelji homologacija,
morajo biti na voljo in jih je treba upoStevati. VkljuCevati
morajo tudi izvedbo povezav, spojev in to€k za popravilo.

(3) Tocke, ki niso dostopne za postopek navijanja (npr. v

pritrdilnih vdolbinah), je treba drugace zaScititi (npr.
premazni sistemi v skladu z 2.2).

2.3.2 Priprava povrsine

Onesnazevala iz razreda m3/G5 po standardu DIN
EN ISO 8502-3 in ohlapne dele na povrsini vrvi je treba
pred navijanjem mehansko odstraniti s Sc¢etkami,
lopaticami ali podobnim v skladu z delovnimi navodili iz
oddelka 2.3.1(2).

2.3.3 lzvedba

(1) Navijanje se izvede v skladu z navodili iz

oddelka 2.3.1(2).

(2) Postopek navijanja lahko izvaja le osebje, ki je
seznanjeno s postopkom in se je ustrezno usposabljalo
pri imetniku postopka.

(3) Dokazati je treba, da uporablieno navitie ni
poskodovano s tekalnimi mehanizmi mehanskih naprav
za navijanje, magnetnih induktivnih preskusnih naprav in
podobnih naprav. Zato mora navitje izpolnjevati vsaj
zahteve za odpornost proti vdolbinam razreda C v skladu
s standardom EN 12068. Preostala debelina plasti mora
biti pri obremenitvi 1 N/mm? in temperaturi 50 °C najmanj
1 mm po 72urah. Natezna strizna trdnost mora biti
najmanj 0,05 N/mm? pri temperaturi 50 °C v skladu s
standardom EN 12068.

2.3.4 Kontrolne povrsine

(1) Na obmocjih z obiCajnimi obremenitvami je treba
kontrolna obmocja namestiti in oznaditi na lahko
dostopnih obmocjih do viSine 15 m nad zgornjim robom
cestisca.

(2) Stevilo in lokacija kontrolnih obmodij se navedeta v
javnem razpisu. Praviloma zadoSc¢ajo kontrolna obmocja
na dveh vrveh. Pri tem je treba upoStevati dolocbe o
homologaciji komponente.

2.3.5 Oznacevanje

Bistvene lastnosti sistema za protikorozijsko zascito v
skladu z obrazcem A 4.5.5 se po dogovoru z narocnikom
trajno pritrdijo na konstrukcijo.

2.4 Oplascenja

V obravnavi

Zadnja posodobitev: 2024/08



ZTV-ING 4. del Jeklena konstrukcija, Jeklena kompozitna konstrukcija, oddelek 5 Protikorozijska zasc¢ita
mostnih vrvi

2.5 Preverjanja

2.5.1 Spremljanje snhovi

Izvajalec mora naroc¢niku pred uporabo predloZiti potrdilo
0 preskusu sprejemljivosti 3.2 za vse snovi v skladu s
standardom DIN EN 10204 na podlagi specifikacij TL
KOR-VVS.

2.5.2 Samonadzor
2.5.2.1 Premazni sistem

(1) Debelina cinkove plasti na povrSini vrvi se pred
nanaSanjem premaza dokumentira v obrazcu A 4.5.2.

(2) Izvedba protikorozijske zaSCite se dokumentira v
skladu z ustreznim obrazcem A 4.5.3.

(3) Pogoji uporabe se merijo vsaj dvakrat na dan s
preskuSeno in kalibrirano opremo. Glede na klimatske
razmere je treba merilno obmocje po potrebi povecati, da
se  zagotovi izpolnjevanje pogojev  uporabe.
Dokumentacija mora biti izvedena v skladu z
obrazcem A 4.5.4.

(4) Po nanosu vsake posamezne plasti mora izvajalec
opraviti meritev debeline plasti v skladu s standardom
DIN EN ISO 2808. Pri vrveh je treba opraviti tri meritve
debeline plasti na 5m dolzine vrvi, razporejene po
obodu. Rezultate je treba zabeleZiti na obrazec A 4.5.2.
Porocila o preskusih se predloZijo naro€niku.

(5) Vsa avtomatizirana premazna dela se spremljajo in
snemajo s kamero.

(6) Vrsta in obseg snemanja s kamero se doloCita v
razpisnih zahtevah.

(7) Za destruktivne preskuse je potrebno soglasje
naroCnika. UniCene premaze je treba popraviti.

2.5.2.2 Postopek navijanja

(1) Vrsta in obseg nadzora proizvodnje morata biti v
skladu z zahtevami dokazila o uporabnosti, ki ga izda
gradbeni inSpektorat, pod pogojem, da trakovi za
protikorozijsko za3€ito nimajo oznake CE v skladu z
uredbo EU o biocidnih proizvodih.

(2) Dokumentacija o0 debelinah  premaza  (npr.
galvanizacija), ki obstajajo pred navijanjem, se izvede
samo na zahtevo naroc¢nika.

(3) lzvedba protikorozijske zaSCite se dokumentira v
skladu z ustreznim obrazcem A 4.5.6.

(4) Pogoji uporabe se merijo vsaj dvakrat na dan s
preskuSeno in kalibrirano opremo. Glede na klimatske
razmere je treba merilno obmocje po potrebi povecati, da
se  zagotovi izpolnjevanje pogojev  uporabe.
Dokumentacija mora biti izvedena v skladu z
obrazcem A 4.5.7.

(5) Vse izvedene postopke samodejnega navijanja je
treba spremljati in snemati s kamero.

(6) Vrsta in obseg snemanja s kamero se doloCita v
razpisnih zahtevah.

(7) Za destruktivne preskuse je potrebno soglasje
narocnika.

2.5.2.3 Oplascenja

V obravnavi

2.5.3 Kontrolni pregledi
2.5.3.1 Premazni sistem

(1) Oddelek 3 se uporablja za vrsto in obseg kontrolnih
pregledov. Izogibati se je treba destruktivnim preskusom,
kot so preskusi precnih rezov.

(2) Za kontrolne preskuse protikorozijske zascCite morajo
biti izpolnjene zahteve oddelka 3 Priloge E (Smernice za
kontrolne preskuse) za osebje in opremo.

2.5.3.2 Postopek navijanja

Izvedbo postopkov navijanja in dokumentacijo mora
preveriti gradbeni nadzornik.

2.5.3.3 Oplascenja

V obravnavi

3 Vpredene vrvi

Informacije o protikorozijski zasciti vpredenih vrvi so
navedene v oddelku 4 in homologacijah komponent.

4 Popravilo protikorozijske zaScite
popolnoma zaprtih spiralnih vrvi
in kablov

4.1 Splosne informacije

(1) Pri nacrtovanju ukrepov popravil je treba upoStevati
smernice za vzdrZevanje objektov nizke in visoke
gradnje (RI-ERH-ING).

(2) Upostevati je treba zdruZljivost snovi za delnho
obnovo ali popravilo z obstoje€imi protikorozijskimi
sredstvi.

(3) V primeru popravil je treba dokumente predloZiti v
skladu s tocko 1.5.

(4) Ce protikorozijske zasGite vrvi ni mogoce preskusiti
ali obnoviti, je treba pri nacrtu popravil pripraviti
konstruktivne resitve, da se omogoci naknadni pregled.

(5) Obseg priprave povrsine se navede v razpisnih
zahtevah.
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4.2 Premazni sistem

4.2.1 Zascitni sistemi
(1) Pri popolnoma zaprtih spiralnih vrveh s plastmi vroce
pocinkane zunanje Zice se uporabljajo dolo¢be iz

tocke 2.2.

(2) V primeru popolnoma zaprtih spiralnih vrvi s plastmi
zunanje Zice, ki niso pocinkane ali elektrolitsko
pocinkane, ali vrvi s plastmi vro€e pocinkane zunanje
Zice, ki so lokalno poSkodovane pri pocinkanju, se
uporabi dodatni osnovni premaz (OP) z debelino ciljne
plasti 50 um. Poleg tega se uporablja tocka 2.2.

(3) Primer strukture plasti premaznega sistema za
popolnoma zaprte spiralne vrvi s plastmi zunanje Zice, ki
niso pocinkane ali elektrolitsko pocinkane, ali v primeru
vrvi s plastmi vroCe pocinkane zunanje Zice je v
preglednici 4.5.2.

Preglednica 4.5.2: Primer zaSCitnih sistemov za popravila popolnoma
zaprtih spiralnih vrvi s plastmi zunanje Zice, ki niso pocinkane ali
elektrolitsko pocinkane, ali vrvi s plastmi vro€e pocinkane zunanje zZice

Stevilo | Nazivna
plasti | debelina
plasti na
plast
Osnovni premazi 2 50 pum
Vmesnhi premazi 2 (150 pum)
Zgornji premaz 1 60 pum
SploSni sistem 5 460 um

(3) Podvojitev vrednosti ciljne debeline plasti ne sme biti
presezena.

4.2.2 Priprava povrsine

4.2.2.1 Splosne informacije

(1) Za odstranjevanje starih premazov ali necisto€ se
lahko uporabljajo samo mehanski postopki v skladu s
standardom DIN EN ISO 12944-4 ter pranje s toplo ali
vroco vodo z dodatkom za Cistilo brez topil.

(2) Ce je treba ohraniti mocno lepljive stare premaze ali
cemente/tesnilne mase, jih je treba pregledati glede
njihove funkcionalnosti. Se posebej je treba preveriti
sposobnost oprijema ter stopnjo rjavenja in infiltracijo
vode v debelih plasteh.

(3) Na korodiranin obmocjih je treba premaze in
korozijska sredstva mehansko odstraniti.

(4) Pri popravilu starih injekcijskih teles bo morda treba
odstraniti poSkodovana obmocja z rezanjem.

(5) Polomljene krtacne Zice je treba odstraniti s povrSine
Z naknadno obdelavo, npr. z brusnim papirjem.

(6) Pri obstojeCih premazih se parametri peskanja
izberejo tako, da se odstranijo ohlapni deli premaza, deli,
ki se prilepijo na povrSino, pa se ocistijo in napravijo
hrapavi.

4.2.2.2 Pocinkane povrsine

(1) Za odstranjevanije rje in korozije s cinkovih premazov
se lahko uporabi samo mehanska priprava povrsine v
skladu s standardom DIN EN ISO

12944-4. Mokro in vlazno peskanje ter peskanje z vodo
pod pritiskom in plamensko peskanje niso dovoljeni.

(2) Cinkove ostruzke, ki nastanejo pri S¢etkanju, je treba
odstraniti s povrSine z naknadno obdelavo, npr. z
brusnim papirjem.

(3) Priprava prevlecenih vro€e pocinkanih povrSin mora
biti izvedena z najve€jo skrbnostjo. Ustreznost
parametrov peskanja je treba preveriti na objektu po
posvetovanju z narocnikom.

(4) V primeru peskanja se uporabljajo abrazivi, ki
povzro€ajo minimalno hrapavost povrSine. Zrna ne smejo
biti veCja od 1 mm. Uporabijo se lahko zaobljena zrna.
Feritna brusilna sredstva niso dovoljena.

(5) Slabo oprijemljive dele starih premazov na vroCe
pocinkanih povrSinah je treba odstraniti s S€etkanjem.
Kadar to ni mogocCe, se peskanje izvede tako, da se
cinkov premaz v veliki meri ohrani.

4.2.2.3 Povrsine, ki niso pocinkane

Ce je treba stare premaze ali pritrdilne elemente/tesnilne
mase cementa popolnoma odstraniti s pocinkanih
povrsin, je treba doseci faktor priprave povrSine Sa 2%.

4.2.4 lzvedba del za protikorozijsko zaScito

(1) Pri popravilih ali izboljsavah manjSih povrsin ni treba
zagotoviti okrova, kot je dolo¢eno v tocki 2.2.2.

(2) Zatesnjene spoje je treba obdelati tako, da je moZna
trajna prenova z novimi tesnilnimi masami.

4.2.,5 Kabli

(1) Zasnova kablov za viseCe mostove ne ustreza vec
trenutnemu stanju tehnike in se zato ne zahteva vec za
novogradnje. Kabli so na splosno potrebni za glavne
nosilne kable viseCih mostov. Vendar niso vkljuCeni v ta
Sklop pravil.

(2) Za popravilo protikorozijske zaScCite kablov je treba
razviti resitve, ki so prilagojene posameznemu primeru.
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Za izboljSanje dostopnosti posameznih kablov za
protikorozijsko zaScito in strukturno preskusanje je treba
vedno upoStevati trajne razpone kablov.

(3) Ce trajni razponi kablov niso mogoci zaradi stati¢nih
ali konstrukcijskih omejitev, je treba vdolbine v kablih
zaliti in vdolbine med kabli na zunanjih straneh kabla
zatesniti. Tesnilne mase in injektorji, doloCeni v skladu s
specifikacijami TL- in TP-KOR-VS, so primerni za ta
namen.

(4) Ce tudi zalitjie kabla ni mogoce ali obstojece zalitje
ne deluje vec, se vlozki med kabli na spodnji strani kabla
ne smejo zatesniti, da bi omogocili iztekanje morebitne
prodrle vlage.

(5) Ce so povrine posameznih vrvi dostopne za
protikorozijsko zaS€ito, se smiselno uporabljajo prejSnja
pravila za popolnoma zaprte spiralne vrvi.

(6) Po nanosu vsake posamezne plasti mora izvajalec
opraviti meritev debeline plasti. Pri kablih se opravi ena
meritev na 5m dolzine na vsaki izpostavljeni vrvi.
Rezultate je treba zabeleziti na obrazec A 4.5.2. Porocila
o preskusih se predloZijo naro¢niku.

(7) Pri kablih, pri katerih je potrebna obnova ali delna
obnova protikorozijske zaScCite, je treba preveriti, ali je
dostopnost mogoce izboljSati za poznejSe vzdrZevanje
proste vrvi ali dolZine kabla z ustreznimi konstrukcijskimi
ukrepi, npr. z opremljanjem konstrukcije z ustreznimi
dostopnimi toCkami, Sirjenjem vrvi kabla, da se zagotovi
dostopnost do posamezne vrvi, konstrukcijskimi
izboljsavami vodil vrvi, odstopanji vrvi ter povezavami
sponk vrvi in blaZilnikov tresljajev.

4.3 Navijalni sistemi s protikorozijskimi
trakovi

4.3.1 Zascitni sistemi

Zasgitni sistem ustreza navijalnemu sistemu v skladu s
tocko 2.3.

4.3.2 Nacrtovanje ukrepov za popravilo

(1) Konstrukcijska zasnova doloCa, ali se lahko obstojeci
premazi in navitja prekrijejo.

(2) Popravila se izvajajo v skladu z delovnimi navodili iz
toCke 2.3.1(2).

(3) Ukrepi popravil in vzdrzevanja se lahko izvajajo
samo z materiali, ki ustrezajo obstojeCemu prvotnemu
navitju, e obstaja.

4.3.3 Priprava povrsine

Veljajo enaki pogoji kot za prvotno navijanje v skladu s
toCko 2.3.2.

4.3.4 lzvedba del za protikorozijsko zascito

Veljajo enaki pogoji kot za prvotno navijanje v skladu s
tocko 2.3.3.
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mostnih vrvi
Priloga A

Obrazec A 4.5.1 Identifikacija protikorozijske zasc€ite (premaza)

Identifikacija protikorozijske zaSc€ite (premaza) Stran

Projekt gradnje Stevilka gradnje
(ASB)

Faza gradnje
projekta

Zunanji izvajalec zgoraj
spodaj

Zacetna izvedba: [] Popolna obnovitev: [] Delno podaljSanje: [ Popravilo: []

. ... | Kakolkje v delovhem ciklu: St. Debelina L
Sestavni del: (priprava povrsine/osnovni material | ciljne plasti Delavqlvcva =1
(Vrvikabel) . . Gradbisce = 2

premazivmesni premazi/vrhnji premaz) a [um]

Povrsina: golae, vroCe cinkana e,

pocinkanae; ; s starim premazom e

Priprava povrsine:

1.PC

2.PC

Tesnjenje

Injiciranje:

1.1C

2.1C

3.1C

TC

)

)

Oznacite, kot je ustrezno.

*) *) Proste linije za zaS¢ito robov, oprijemljiv osnovni premaz, nadaljnje plasti
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Priloga A

Obrazec A 4.5.2 Porocilo o debelini plasti (premaza)

Porocilo o debelini plasti (premaza) Stran
Projekt gradnje Stevilka gradnje
(ASB)
Faza gradnje
projekta
Zunaniji izvajalec zgoraj
spodaj
Nadzorni organ
St. naérta protikorozijske zasé&ite
[0 Debelina cinkovega premaza pm
e Osnovni premaz (skupaj) Debelina ciljne plasti*) pm
Debelina ciljne plasti do vklju¢no 1. vmesnega premaza
Debelina ciljne plasti do vklju¢no 2. vmesnega premaza
Debelina ciljne plasti do vklju¢no 3. vmesnega premaza (€e je ustrezno)
e Skupni premaz nazivna debelina plasti*) pm
Merilni instrument (metoda umerjanja, referencni standard):
Datum Vrvni del Meritev debeline plasti [um] Opombe
(linearni v skladu s to¢ko 2.5.2, toéko 4.2.1 ali
meter) toc¢ko 4.2.4
1 2 3
Pregledal:
(Krayj) (Datum) (Kraj) (Datum
(Ime, podpis) (Ime, podpis)
Za izvajalca Za naroCnika

Oznacdite, kot je ustrezno.

*) Brez debeline cinkovega premaza

15y

1N
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Priloga A

Obrazec A 4.5.3 Porocila o preskusih in ozna¢evanje (premaza)

- I . . Stran
Porocila o preskusih in ozna€evanje
Projekt gradnje Stevilka gradnje
(ASB)
Faza gradnje
projekta
Zunanji izvajalec zgoraj
spodaj
InSpektor/inSpekcijski organ
Zacetna izvedba ¢ Popolna obnova ¢ Delna obnova ¢ Popravilo ¢
lzvajalec za:
T PP Pr
(1] AV W o Lo )Y 27 ] T ST USPPTP
S PP Pr
=T 1 - V2 PP
Dobavitel] MaterialoVv: ....... ... e e ans
St. na¢rta za zas¢ito pred korozijo: Skupna povrsina
m2
Porocilo o kontrolnem obmoc¢ju za st................... (o [o TR in
Stevilo posameznih poro€il v skladu zobrazcem A 4.5.2:...............ccccooo oo
iNObrazcem A 4.5.3 ... .
Opomba:
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mostnih vrvi

Priloga A

(Ime, podpis nadzornega organa)

(Datum)

(Kraj)

Oznacdite, kot je ustrezno.

Obrazec A 4.5.4 Porocilo o preskusu (premaz)

sidpod aw| wnyeq fexy
e)jluoleu ez eoelenzi ez
[awy)
( oygsez
nsoujineidau (o) (alueseueu
‘Duign suisinod ‘sursinod (oL 01
iugasod ( ez -® d n.on_ auisinod
‘11s031SI19| 11SONOY B OAISpaIs [l  AaAppesziaiawizen OneICls eneidud
eludols "adu)| 10zpep) OAISpaIS [D.]1souzeln [D.]® au ez "1du) . ,qy) saooud se)
equodQ) :aluss 15| eAreg oujisnig 92s1Soy ‘loylanyesadwiay| qaupod| A2doisod IuAojag Jjunyeq
((6-9 99d|01s) nuawnasul UjLIBIN
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Priloga A

14

Nadzorni

Vrvni del ali

okovije
(linearni
meter)
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mostnih vrvi
Priloga B

Obrazec A 4.5.5 Oznaka protikorozijske zascite (postopek navijanja)

Oznaka protikorozijske zas¢€ite (postopek navijanja) Stran
Projekt gradnje Stevilka gradnje
(ASB)
Faza gradnje
projekta
Zunaniji izvajalec zgoraj
spodaj

Zacetna izvedba [] Popolna obnova [] Delna obnova [] Popravilo []

Sestavni del: Obstoje€a povrsina:

(vrv)

0 gola

0 vroce pocinkana

0 prevlecena z galfanom (Zn95Al5)

0 pocinkana

0 previecena

0 zavita

Postopek navijanja:

Proizvajalec traku:

Trak: Tip Barva Debelina Sirina:

Prekrivanje

Osnovno
stanje

Stanje kritja

Opomba:

Oznacite, kot je ustrezno.

Zadnja posodobitev: 2024/08
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Priloga B

Obrazec A 4.5.6 Porocila o preskusu in ozna€evanje (postopek navijanja)

Oznaka protikorozijske zaS¢€ite (postopek navijanja) Stran
Projekt gradnje Stevilka dela
(ASB)
Faza gradnje
projekta
Zunanji izvajalec zgoraj
spodaj
Zacetna izvedba [] Popolna obnova [] Delna obnova [] Popravilo []
Sestavni del: Obstoje€a povrsina:
(vrv)
0 gola
0 vro€e pocinkana
0 prevlecena z galfanom (Zn95Al5)
[0 pocinkana
0 prevlecena
0 zavita
Izvajalec za:
- Postopki navijanja:
-Drugo delo: ..o
[
Dobavitelj materialov:
1= 1
SRAzZNO:
Nacrt protikorozijske St
zascite
Skupna povrsina za vrvi LS P do <] P . m?
Porocila o kontrolnih “ St
vi: St .
obmocgjih do
Stevilo posameznih protokolov A 4.5.6: .........
Opomba:
(Kraj) (Datum) (Ime, podpis nadzornega organa)
16
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Priloga B

Oznacite, kot je ustrezno.

15y
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mostnih vrvi

Priloga B

Obrazec A 4.5.7 Porocilo o preskusu (postopek navijanja)
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