Vladni vyhlaska

o kritériich konce odpadu mechanicky recyklovanych druhetnych plastovych surovin

Rozhodnutim vlady se na zakladé § 5b odst. 2, ve znéni zakona ¢. 714/2021, a § 10, zcasti
ve znéni zdkona €. 714/2021, zakona o odpadech (646/2011) a § 9, ve znéni zakona C.
1166/2018, zakona o ochrané Zivotniho prostredi (527/2014), pfijima toto:

§1
Cil a oblast ptisobnosti

Touto vyhlaskou se stanovi kritéria pro urCeni, kdy mechanicky recyklovana druhotna
plastova surovina prestava byt odpadem, a ticely, pro které lze druhotnou plastovou surovinu
spliiujici tato kritéria pouZzit.

Tato vyhlaSka se vztahuje na vyrobce druhotnych plastovych surovin, ktefi jsou drZiteli
environmentalniho povoleni uvedeného v § 27 zdkona o ochrané Zivotniho prostiedi
(527/2014) pro zpracovani plastovych odpadti a ktefi pfijimaji kritéria uvedena v této
vyhléasce.

Kromé toho se vyroba druhotnych plastovych surovin urcenych pro styk s potravinami Fidi
nafizenim Komise (EU) 2022/1616 o materidlech a predmétech z recyklovanych plasti
ur¢enych pro styk s potravinami a o zruSeni nafizeni (ES) ¢. 282/2008, natfizenim Komise
(ES) 2023/2006 o spravné vyrobni praxi pro materidly a predméty urcené pro styk s
potravinami, nafizenim Komise (EU) €. 10/2011 o materidlech a predmétech z plasti
urCenych pro styk s potravinami a nafizenim Evropského parlamentu a Rady (ES) ¢.
1935/2004 o materidlech a predmétech urcenych pro styk s potravinami a o zruSeni smérnic
80/509/EHS a 89/109/EHS.

§2
Definice

Pro ucely této vyhlasky plati toto vymezeni pojmti:

1) vstupnim plastem se rozumi plastovy odpad uvedeny v priloze 1, ktery se pouZiva jako
surovina pro vyrobu druhotné plastové suroviny uvedené v bodé 2;

2) druhotnou plastovou surovinou se rozumi plastovy materidl ve formé pelet, drceného
plastu nebo vlocek vyrobeny z plastového odpadu, ktery je k dispozici jako surovina pro
vyrobu novych plastovych vyrobkt bez nutnosti dalsiho zpracovani;

3) procesem vyuZiti se rozumi technicka a jina opatfeni pro ptijem, pfedbézné zpracovani a
vyuziti vstupnich materidlQi za tcelem premény plastového odpadu na druhotnou plastovou
surovinu;

4) vyrobcem se rozumi drZitel odpadu, ktery prijima kritéria konce odpadu pro druhotnou
plastovou surovinu;



5) nezavislou stranou se rozumi subjekt, instituce nebo jiny orgdn poskytujici sluzby
posuzovani shody;

6) indexem toku taveniny se rozumi mira snadnosti toku taveniny termoplastického
polymeru pfi dané teploté a stanoveném tlaku.

§3
Kritéria konce odpadu pro druhotné plastové suroviny

Klasifikace druhotné plastové suroviny jako odpadu zanikd, pokud jsou v okamZiku

uvedeni druhotné plastové suroviny na trh splnény nasledujici pozadavky:

1) plastovy odpad uvedeny v pfiloze 1 byl pouZit jako vstupni surovina pro proces vyuZiti;

2) vstupni surovina prosla procesem vyuZziti, ktery spliiuje poZadavky stanovené v oddile 5 a
oddilech 7 az 9;

3) druhotna plastova surovina spliiuje poZadavky stanovené v § 10;

4) zamySlené pouZziti druhotné plastové suroviny bylo stanoveno v souladu s § 12;

5) druhotné plastové suroviny byly skladovany v souladu s poZadavky § 13 a maji
prohlaseni o shodé podle § 14, které spliiuje poZadavky na obsah stanovené v § 15.
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Systém zajisténi kvality vyrobce

Vyrobce musi mit systém zabezpeCovani jakosti, ktery prtibéZné ovéruje dodrZovani
pozadavki na zabezpecovani jakosti v procesu vyuziti a recyklovanych plastovych surovin,
které proSly procesem vyuZiti.

Vyrobce urci osoby odpovédné za systém zabezpecovani jakosti a zajisti, aby odpovédné
osoby a osoby podilejici se na provadéni zabezpecovani jakosti byly proskoleny v systému
zabezpecovani jakosti. Odpovédné osoby jsou urceny v systému zajistovani kvality.

Vyrobce vypracuje plan posuzovani a auditu systému zabezpecovani jakosti.

DodrZovani systému zajiSténi kvality ovéfuje nezavisla strana. Nezavisla strana musi mit
kvalifikaci udélenou akreditacni sluzbou Finské agentury pro bezpecnost a chemické latky k
provadeéni tohoto tkolu.

§5
Prijem plastového odpadu

Vyrobce zkontroluje kaZdou zasilku plastového odpadu pfi pfijmu odpadu pred jeho
predbéZnym zpracovanim. Vyrobce vypracuje pokyny pro prejimaci kontrolu a zdokumentuje
je ve svém systému zabezpecovani jakosti.

Vyrobce miiZe pfijimat pouze plastovy odpad uvedeny v priloze 1, ktery musi mit zaroven

1) takovou tdroveni Cistoty, aby bylo moZné s ohledem na technické feSeni procesu vyuZiti
vyrobit druhotnou plastovou surovinu spliiujici kritéria;

2) byt skladovan a prepravovan tak, aby se odpady riznych kédd odpadi uvedenych v
priloze 1 nemisily navzajem ani s jinymi odpady.

Vyrobce nesmi prijmout plastovy odpad pouzity k baleni nebo skladovani nebezpecné latky
nebo smési, ktera spliiuje jednu nebo vice definic a kritérii pro tfidy nebo kategorie
nebezpecnosti uvedené v priloze ¢. 2. Tento poZadavek se nevztahuje na plastovy odpad
sebrany oddélené z doméacnosti.



Plastovy odpad, u néhoZ je na zdkladé kontroly podezfeni, Ze obsahuje neclistoty, které
vyznamné zhorSuji kvalitu recyklované plastové suroviny, nebo u néhoz bylo zjisténo, Ze tyto
necistoty obsahuji, nesmi byt pouZit jako vstupni surovina pro proces vyuZiti.

§6
Evidence prijmu plastového odpadu

Vyrobce vede zaznamy o prijatém a odmitnutém plastovém odpadu jako vstupni surovina.
Do zaznami o pfijmu musi byt zaznamenano datum a Cas prijeti kazdé prijaté zasilky
plastového odpadu, pivodce a dodavatel odpadu, druh, ndzev a mnoZstvi odpadu a tidaj o
prevzeti. U neprijatych zasilek odpadu se zaznamend datum odmitnuti, piivodce a dodavatel
odpadu, druh, kéd a mnozstvi odpadu a divody odmitnuti.

Vyrobce vypracuje pokyny pro vedeni zdznami o pfijmu a zdokumentuje je v systému
zabezpeCovani jakosti.

§7
Skladovdani plastového odpadu

Vyrobce skladuje plastovy odpad urceny k vyrobé druhotnych plastovych surovin urcenych
pro styk s potravinami oddélené od ostatniho plastového odpadu a odpadu.
Vyrobce uchovava plastovy odpad ze stavby oddélené od plastového odpadu z demolic a
jiného odpadu.

§8
Predbéiné zpracovdni plastového odpadu

Vyrobce musi plastovy odpad pred jeho pouzitim jako vstupni suroviny urcené k vyuZiti
predbéZné zpracovat, aby odstranil neplastovy odpad nebo plastovy odpad obsahujici
vyznamné mnoZstvi necistot.

Vyrobce priibézné sleduje kvalitu predbézné zpracovaného plastového odpadu a odstranuje
veSkeré zjiSténé necistoty, které mohou podstatné zhorSit kvalitu vyrabéné druhotné plastové
suroviny. Vyrobci musi vést zdznamy o mnoZzstvi odstranénych necistot a zptisobu oSetfeni.

§9
VyuZiti plastového odpadu

Pri vyuZiti plastového odpadu vyrobce zajisti, aby:

1) plastovy odpad vytfidény podle druhu plastu u zdroje byl pred pouzitim jako vstupni
surovina pro dalsi zpracovani vhodné roztridén;

2) odpad, ktery neni u zdroje tfidén podle druhu plastu, byl tfidén podle druhu plastu a s
prihlédnutim k dal§im vlastnostem souvisejicim s kvalitou a klasifikaci recyklované plastové
suroviny;

3) Se predzpracovany a vytfidény plastovy odpad zmensSil rozdrcenim nebo rozdrcenim na
vlocky a odstranili se kusy obsahujici neplastovy material;

4) zneciStény plastovy odpad nebo plastovy odpad obsahujici nalepky nebo jiné necistoty
byl zpracovan tak, aby byly necistoty odstranény;



5) z plastové taveniny urcené k peletizaci byly pred peletizaci odstranény vSechny zbyvajici
necistoty vytlac¢ovanim nebo jinym zptisobem;

6) zpracovatelska linka pouZivana k vyrobé druhotnych plastovych surovin urcenych pro
styk s potravinami zpracovavala pouze plastovy odpad pochazejici z plastovych vyrobki,
které prisly do styku s potravinami, a aby tento odpad byl sbiran oddélené nebo tfidén u
zdroje.

Vyrobce stanovi vhodnd a pfiméfena opatfeni k fizeni rizik pro identifikaci a odstranéni
kontaminovanych SarZi z procesu vyuZiti.

Vyrobce vypracuje v ramci systému zabezpecovani jakosti pokyny pro pouZivani a tidrzbu
zafizeni pouzivaného pri vyrobé druhotnych plastovych surovin a pro funkce souvisejici s
vyrobnim procesem.

8§10
Specifikace pro druhotné plastové suroviny

Vyrobce poskytne nasledujici specifikace druhotné plastové suroviny:

1) hmotnostni podily hlavniho polymeru a ostatnich polymert;

2) jeho vhodnost pro rtizné vyrobni metody plastovych vyrobkii;

3) index toku taveniny, bud jako kontinudlni méfeni, nebo stanoveny ze vzorku
reprezentativniho pro davku aZ 1 500 kg druhotné plastové suroviny.

§11
Dokumentace odbéru vzorkil, analyzy vzorkii a vysledky

Vyrobce vypracuje pokyny pro odbér vzorki a zkousky pro specifikace stanovené v § 10 a
tyto pokyny zaznamena do systému zabezpecovani jakosti. Pokyny musi obsahovat informace
0:

1) osobé, ktera odebira vzorky, a jeji kvalifikaci, o misté odbéru vzorkii, o metodé odbéru
vzorku a o datu a Case odbéru vzorku;

2) metodach pouZzivanych pro stanoveni indexu tani a dalSich charakteristik;

3) odchylkéach zjisténych pfi odbéru vzorkd;

4) pouzivani, kalibraci a Gdrzbé zafizeni pro odbér vzorki, méfeni nebo zkouSeni, které
vyrobce pouZziva.

Metody a nastroje pouZité pro analyzu vzorki a vysledky analyzy musi byt zdokumentovany
jako soucast systému zajiSténi kvality. Dokumenty musi obsahovat informace o:

1) parametrech a vyzkumnych metodach pouzitych pro analyzu vzorki;
2) vysledcich analyz provedenych na vzorcich;
3) zjisténych odchylkach kvality;

4) opatrenich prijatych v reakci na odchylky;

5) kalibraci a udrzbé zafizeni pro odbér vzorkii, méfeni nebo zkouSeni, které vyrobce
pouziva.

Dokumenty uvedené v pododdile 2 tykajici se zajiSténi kvality se uchovavaji po dobu 10 let
ode dne jejich vyhotoveni.

Udaje z méfeni indexu toku taveniny v redlném cCase, které se ziskavaji jako kontinualni
méfeni, se uchovavaji po dobu nejméné dvou mésici.

§12

Povolend poufZiti druhotnych plastovych surovin, které prosly procesem vyuZiti
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Druhotné plastové suroviny lze pouZit k vyrobé plastovych vyrobkii nebo vyrobki
obsahujicich plast.

§13
Skladovdni druhotnych plastovych surovin, které prosly procesem vyuZiti

Vyrobce skladuje druhotné plastové suroviny urCené pro rizna pouziti oddélené. Druhotné
plastové suroviny musi byt skladovany tak, aby se nezhorsila jejich kvalita.

Pokud ma vyrobce divodné podezieni, Ze se kvalita druhotné plastové suroviny béhem
skladovani zhorSila tak, Ze jiZ nespliiuje kritéria, prezkouma kvalitu druhotné plastové
suroviny a posoudi jeji vhodnost pro zamysSlené pouZziti. Druhotné plastové suroviny, které
nespliiuji kritéria, vraci vyrobce ke zpracovani jako odpad.

§14
Prohldseni vyrobce o shodé

Vyrobci vypracuji prohlaSeni o shodé pro druhotné plastové suroviny, které vyrabéji a
uvadéji na trh. ProhlaSeni o shodé se poskytuje pfijemci druhotné plastové suroviny s kazdou
Sarzi druhotné plastové suroviny. Prohlaseni o shodé mutize mit i elektronickou podobu.
Vyrobce uchovava prohlaseni o shodé po dobu 10 let od jeho vydani.

Vyrobce predloZi Finské agentuie pro bezpecnost a chemické latky na pozadani prohlaseni o
shodé pro druhotnou plastovou surovinu.

§ 15
Obsah prohldseni o shodé

ProhlaSeni o shodé musi obsahovat nasledujici informace tykajici se druhotné plastové
suroviny:

1) jméno a kontaktni idaje vyrobce a jeho prohlaseni o splnéni kritérii a podpis;

2) datum prijeti kritérii a organ dozoru odpovédny za dozor nad ¢innostmi v souladu se
zakonem o ochrané Zivotniho prostredi;

3) zakladni informace o druhotné plastové suroviné, vcetné jeji barvy a ptivodu podle kédu
odpadu;

4) typ plastu a jeho identifikator v souladu s primyslovou specifikaci;

5) index toku taveniny a normu pouZitou pro jeho stanoveni nebo pfesny popis metody
pouzité pro stanoveni a hmotnostni podily hlavniho polymeru a ostatnich polymerti v druhotné
plastové suroving;

6) zamyslené pouZiti a vhodnost pro vyrobni metody vyrobki z plastd v souladu s § 12

8§16
Oznamovaci a ohlaSovaci povinnost
Vyrobce pisemné oznami prijeti kritérii organu dozoru uvedenému v § 23 odst. 1 zadkona o

ochrané Zivotniho prostfedi. Ozndmeni musi obsahovat vysvétleni systému zabezpeceni
jakosti vyrobce. Oznameni musi byt vydano nejpozdéji 30 dni pfed zavedenim kritérii.



Kazdy rok v dobé stanovené v povoleni k ochrané Zivotniho prostfedi, nejpozdéji vSak do
konce tnora nasledujiciho kalendafniho roku, pfedloZi vyrobce organu dozoru:

1) informace o odpadech pouZitych pfi vyuziti a jejich mnoZstvi v ¢lenéni podle plastovych
odpadii a kédti odpadii uvedenych v priloze 1;

2) vysvétleni vSech zmén v systému zabezpeceni jakosti vyrobce;

3) informace o mnozstvi vyrobenych druhotnych plastovych surovin, které spliiuji kritéria.

Vyrobce dale kazdorocné poskytuje organu dozoru informace o prijatych mnoZstvich
odpadt uvedenych v pfiloze ¢. 1 podle druhd odpadd, jakoz i informace o mnoZstvich
materialu odstranéného ze vstupni suroviny pfi pfedbéZné tipravé podle § 8 a pfi vyuZiti podle
8 9 a o dalSim zpracovani.

Vyrobce pisemné oznami organu dozoru ukonceni pouzivani Kkritérii.

§17
Vstup v platnost

Tato vyhlaSka vstupuje v platnost 1. srpna 2024.

Tato vyhlaSka se nevztahuje na druhotné plastové suroviny vyrobené pred vstupem této
vyhlasky v platnost. VeSkera rozhodnuti ad hoc o statusu nakladani s odpady vydana ptred
nabytim dcinnosti této vyhlasky se zruSuji v okamzZiku pfijeti kritérii stanovenych v oddile 3,
pokud se tykaji plastového odpadu, na ktery se vztahuje tato vyhlaska.

Pokud v dobé vstupu této vyhlasky v platnost probiha fizeni o Zadosti ad hoc o udéleni
statusu konce odpadu druhotné plastové suroviné, vyfizovani Zadosti se zastavi nebo pozbude
platnosti. Véci projednavané soudem v dobé vstupu této vyhlasky v platnost se projednavaji a
rozhoduji podle predpisti platnych v dobé vstupu této vyhlasky v platnost. Pokud odvolaci
soud zrusi rozhodnuti, na které se vztahuji ustanoveni platna v dobé vstupu této vyhlasky v
platnost, a postoupi véc v plném rozsahu k prezkoumani, véc se projednd a rozhodne v
souladu s touto vyhlaskou.

Helsinky, 23. kvétna 2024

Kai Mykkénen, ministr pro klima a Zivotni prostiedi

Johanna Routio, vedouci pracovnice pro pravni zaleZitosti



Priloha ¢. 1

Druhy plastovych odpadi, které lze pouZit jako vstupni suroviny k procesu vyuziti, a jejich
kody odpadt

Plastovy odpad Kod
odpadu

1. Plastové odpady vznikajici pri vyrobé plastu a plastovych vyrobki
(A) Plastové odpady vznikajici pti vyrobé a pouzivani plastd 07 0213

(B) Odpad z neobchodovatelnych plastovych vyrobkt vznikajici pfi vyrobé 16 03 04
plastovych vyrobki

(C) Plastovy odpad vznikajici pri lisovani plasti 1201 05

(D) PredbéZné zpracovany plastovy odpad vznikly mechanickym 1912 04
zpracovanim plastového odpadu uvedeného v pismenech a) az c).

2. Plastovy stavebni odpad

(a) Plastovy odpad vznikajici pfi stavbé 17 02 03
(b) Odpad z plastovych izolacnich materialt vznikly pfi vystavbé 17 06 04
(c) Predbézné zpracovany plastovy odpad vznikly mechanickym 191204

zpracovanim plastového odpadu uvedeného v pismenech a) az b).

3. Ostatni oddélené sebrany plastovy odpad
(a) Oddélené tridény plastovy odpad ze zemédélstvi, zahradnictvi a lesnictvi | 02 01 04

(b) Oddélené tridény sbér plastovych obalovych odpadi a ostatnich 1501 02
plastovych odpadi z domacnosti* 2001 39
(c) Plastové lahve sbirané oddélené prostiednictvim zalohového systému 1501 02

(d) Plastové obalové odpady a ostatni plastové odpady oddélené sbirané nebo | 15 01 02
tfidéné u zdroje z primyslu, obchodu a sluzeb®

(e) Predzpracovany plastovy odpad z mechanického zpracovani plastového 191204
odpadu uvedeného v pismenech a) az d).

4. Plastovy odpad separovany od smésného odpadu
(a) Plastové folie separované od smésného stavebniho a demoli¢niho odpadu | 19 12 04
(17 09 04)

! Obsahuje oddélené nebo hromadné sbirané plastové obalové odpady a jiné plastové odpady.
? Obsahuje oddélené nebo hromadné sbirané plastové obalové odpady a jiné plastové odpady.
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(B) Plastovy obalovy odpad separovany od energetického odpadu sebraného
oddélené z primyslu, obchodu a sluzeb (20 01 99)

191204




Priloha ¢. 2

TRIDY NEBEZPECI A KATEGORIE NEBEZPECNYCH LATEK

(a) vybusniny, tfida nebezpecnosti 2.1;

(b) hotlavé plyny, tfida nebezpecnosti 2.2;

(c) hotlavé aerosoly, tfida nebezpecnosti 2.3;

(d) oxidujici plyny, tfida nebezpecnosti 2.4;

(e) plyny pod tlakem, tfida nebezpecnosti 2.5;

(f) horlavé kapaliny, kategorie 1, tfida nebezpecnosti 2.6;

(g) horlavé pevné latky, tfida nebezpecnosti 2.7;

(h) samovolné reagujici latky a smési typu A az D, tfida nebezpecnosti 2.8;

(i) latky a smési, které pfi styku s vodou uvoliiuji hotlavé plyny, kategorie 1 a 2, tfida
nebezpecnosti 2.12;

(j) oxidujici kapaliny, kategorie 1 a 2, tfida nebezpecnosti 2.13;

(k) oxidujici tuhé latky, kategorie 1 a 2, tfida nebezpecnosti 2.14,;

(1) organické peroxidy, typy A aZ D, tfida nebezpecnosti 2.15;

(m) akutni toxicita, kategorie 1, 2 a 3, tfida nebezpec¢nosti 3.1;

(n) mutagenita v zarodecnych buiikach, tfida nebezpecnosti 3.5;

(o) karcinogenni tcinky, tfida nebezpecnosti 3.6;

(p) toxicita pro reprodukci, tfida nebezpecnosti 3.7;

(q) toxicita pro specifické cilové organy — jednorazova expozice, kategorie 1 a 2, tfida
nebezpecnosti 3.8;

(r) latky naruSujici endokrinni systém a smési ovliviiujici lidské zdravi, kategorie 1 a 2, tfida
nebezpecnosti 3.11;

(s) latky a smési narusujici endokrinni systém, které maji vliv na Zivotni prostiedi, kategorie 1
a 2, tfida nebezpecnosti 4.2;

(t) perzistentni, bioakumulativni a toxické (PBT) nebo vysoce perzistentni a vysoce
bioakumulativni (vPvB) latky a smési, tfida nebezpecnosti 4.3;

(u) perzistentni, prenosné a toxické (PMT) nebo velmi perzistentni a vysoce mobilni (vPvM)
latky a smési, tfida nebezpecnosti 4.4.



Priloha ¢. 3
STANOVENI{ INDEXU TOKU TAVENINY

Pokud se index toku taveniny stanovuje na reprezentativhim vzorku o hmotnosti nejvyse
1 500 kg, provadi se stanoveni podle normy SFS-EN ISO 1133-1 nebo jinou metodou s
dostatecnou analytickou citlivosti, pfesnosti a reprodukovatelnosti. Pokud se pro vyrobu
druhotnych plastovych surovin jednotné kvality pouZiva vstupni surovina ze stejného
vychoziho materialuy, jejiZ mnoZstvi pfesahuje 1 500 kg, staci pro stanoveni indexu toku
taveniny odebrat jeden vzorek z kaZdé SarZe druhotné suroviny.

Pokud je index toku taveniny stanoven pro kazdou davku druhotné plastové suroviny jako
kontinualni méfeni, je index toku taveniny stanoven pro kazdou davku na zékladé didajt z
méteni v redlném case.

U kvantitativné malych SarZi s dobfe znamym a dokonale homogennim vychozim materidlem
lze stanoveni indexu toku taveniny nahradit pfesnym popisem vstupni suroviny.
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