Umwelt

Pro nase Zivotni prostredi Bundesa mt

NAVRH 4. zmény ze dne xx.xx.2025

ZAKLAD PRO POSUZOVANI

Zaklad pro posuzovani smaltu
a keramickych materialu
prichazejicich do styku s
pitnou vodou (zaklad pro
posuzovani smaltu/keramiky)??

' Ozndmeno v souladu se smérnici Evropského parlamentu a Rady (EU)
2015/1535 ze dne 9. zafi 2015 o postupu pfi poskytovani informaci v oblasti
technickych predpist a predpisl pro sluzby informaéni spole¢nosti (UF. vést. L
241, 17.9.2015, s. 1).

2 0znameno pod cislem 2025/xxx/D

Spolkova agentura pro zivotni prostredi,
odbor Il 3.4

Heinrich-Heine-Str. 12

08645 Bad Elster
www.umweltbundesamt.de


https://www.umweltbundesamt.de/

Zmeény

Provadi se tyto zmény:

l. V bodé 1 se na konci dopliuje nova veéta, ktera zni:

Spolkova agentura pro Zivotni prostredi zrusi tento zaklad pro posuzovani do 31.

prosince 2032.

1. V bodé 6.2.1 se v tabulce 5 zvySuje maximalni obsah oxidu
barnatého z 12 % na 16 %.:

p Obsah v %
Latka Min. Max.
BaO 0 | 16

IllI. V bodé 6 se vklada nova kapitola 6.3 ,,Poviaky*“. Tim se bod 6.3
stava bodem 6.3.1 a doplhuje se nova polozka ,,6.3.2 Zirkoniové

povlaky“:
6.3 Povlaky

6.3.1Povlaky ze smési oxidu kovi (MMO - ,, mixed metal oxides*)

Titanové vnéjsi pritocné anody pro katodickou ochranu vnitrku zasobnikovych
ohrivacl pitné vody ze smaltované, nizkolegované nebo nerezové oceli a
titanové vnéjsi prito¢né anody pro katodickou ochranu filtra¢nich nadob pfi
Upravé pitné vody z nelegované oceli (mimo zarizeni na pitnou vodu s trvalym
pritokem) nebo z nizkolegované oceli se smésnymi povlaky oxid{ kovU oxidu
iridia (IrO2) a oxidu tantalu (Ta;0s) v hmotnostnim pomeéru mezi 50 %: 50 % a 85
%: 15 % (m/m) je pokryto.

Povlak titanovych anod zahrnuje tyto vyrobni kroky:

Povrch titanu se odmastuje, aby se odstranily necistoty a upravila drsnost
povrchu, mokrym leptanim (napf. kyselinou chlorovodikovou) a/nebo piskem. Po
oplachnuti a suseni se nanasi vodny nebo alkoholovy roztok soli tantalu a iridia
(napr.HalrClga TaCls) rozprasovanim nebo ponorenim. Poté se vysusi napfr. pfi
teploté pfriblizné 100 °C. Poté se titanové substraty kalcinuji napfr. pfi teploté
priblizné 500 °C, ¢imz se vytvori oxidy iridia a tantalu a odpari se organické
slouceniny. Kroky nanaseni povlaku (aplikace soli, suseni a kalcinace) se opakuiji
az do dosazeni maximalni tloustky vrstvy 20 um.

Pokud jsou popsané vyrobky vyrabény tak, jak je popsano vyse, neni nutné
vyrobky kontrolovat v souladu s kapitolou Error: Reference source not found.
6.3.2 Povlaky z oxidu zirkonicitého

Kovové materialy mohou byt potazeny oxidem zirkonicitého pomoci fyzikalni
depozice z plynné faze (PVD proces). Povlak Ize hodnotit jako keramicky povlak.
SloZeni povlaku musi odpovidat tabulce 4 a je nutné provést zkousku vyrobk
nebo soucasti podle kapitoly 8.

IV. V bodé 7.2 se Sesta véta nahrazuje touto vétou:

Borosilikatové sklo mize obsahovat pouze slozky uvedené v tabulce 2 nebo
alternativné slozky uvedené v tabulce 1.



V. Do bodu 7.2 se vklada novy odstavec:

Povlaky z oxidu zirkonicitého mohou obsahovat pouze slozky uvedené v
tabulce Error: Reference source not found. Uvedeny obsah je povinny, ale mUze
byt na pozadani zmeénén. Olovo a kadmium mohou byt pfitomny pouze jako
pomocné latky v malych mnozstvich, které jsou technicky nevyhnutelné a které
nebyly pridany dmysiné. Obsah olova a kadmia musi byt nizsi nez 0,02 % (m/m)
a musi byt vyjadren ve slozeni.

VI. Do bodu 8.2 se vklada novy bod 8.2.6:

8.2.6 Povlaky z oxidu zirkonicitého

Musi byt provedena analyza sloZeni slozky nebo vzorku. U¢elem analyzy slozeni
je:

1. zkontrolovat pozadavek, aby slozeni povlaku odpovidalo prislusSnému
pozitivnimu seznamu (viz tabulka Error: Reference source not found),

2. vymezeni prvk(, které maji byt posouzeny v migrac¢ni vodé, a
3. identifikace vyrobku.
VIl. Do bodu 8.3.4 se vkada novy odstavec:

Povlaky z oxidu zirkonicitého

Urci se prvky povlaku se zkuSebni hodnotou podle tabulky 11. Rovnéz by mél
byt stanoven obsah olova a kadmia v analyzovanych mnozstvich migrac¢ni vody.
Analyza se provadi pomoci vhodné metody méreni, napr. ICP-MS podle normy
DIN EN ISO 17294-1.
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