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Проект 
ОСНОВНИ ПРИНЦИПИ ЗА ОЦЕНКА
Основни принципи за оценка на емайлови покрития и керамични материали, влизащи в контакт с питейната вода (Основни принципи за оценка на емайлови покрития и керамични материали)

1 Въведение
Съгласно член 17, алинея 2, изречение 1 от Наредбата за качеството на водата, предназначена за човешка консумация (TrinkwV 2001), материали, които се използват за изграждане на нови или за поддръжка на съществуващи инсталации за добив, пречистване или разпределение на питейна вода, и които влизат в контакт с питейната вода, не трябва:
1.
пряко или косвено да намаляват предвидената съгласно TrinkwV 2001 защита на човешкото здраве;
2.
да променят в неблагоприятна посока мириса и вкуса на водата; или
3.
да отделят в питейната вода вещества в количества, по-големи от неизбежните при спазване на общоприетите технически правила.
Настоящите Основни принципи за оценка съгласно член 17, алинея 3 от TrinkwV 2001 конкретизират споменатите по-горе общи хигиенни изисквания по отношение на обхванатите от приложното поле метални материали.
Материалите, обхванати от приложното поле на настоящите Основни принципи за оценка, съответстват на член 17, алинея 2, изречение 1 от TrinkwV 2001, ако изпълняват изброените тук изисквания.
Съгласно член 17, алинея 3, изречение 4 от TrinkwV 2001 Основните принципи за оценка се прилагат задължително за период от две години след публикуването им (което означава от [да се впише: дата на публикуването, с добавени две години]). От тази дата управителите на предприятия и други собственици на водоснабдителни инсталации трябва съгласно член 17, алинея 2, изречение 2 от TrinkwV 2001 да гарантират, че за изграждането на нови или за поддръжката на съществуващи инсталации за добив, пречистване или разпределение на питейна вода използват само емайлови покрития и керамични материали, които съответстват на изискванията, определени в настоящите Основни принципи за оценка. Съответствието на даден продукт с изискванията на настоящите Основни принципи за оценка може да се удостоверява например чрез представяне на сертификат, издаден от сертифициращ орган, акредитиран за упражняване на дейност в областта на питейната вода. С разпоредбата на член 17, алинея 3 от TrinkwV 2001 и конкретните изисквания, определени в настоящите Основни принципи за оценка, Федерална република Германия прилага член 10 от Директива 98/83/ЕО на Съвета от 3 ноември 1998 г. относно качеството на водите, предназначени за консумация от човека, който задължава държавите — членки на Европейския съюз, да определят изискванията по отношение на материали, влизащи в контакт с питейната вода. В момента не съществуват хармонизирани европейски правила относно продуктите, влизащи в контакт с питейната вода. Четирите държави — членки на ЕС — Германия, Франция, Нидерландия и Обединено кралство Великобритания (4 ДЧ), работят съвместно за сближаване на националните си изисквания. Настоящите Основни принципи за оценка са внесени като предложение за обща регулация в рамките на тази съвместна работа.
2 Област на приложение
Основните принципи за оценка се прилагат по отношение на всички емайлови покрития и керамични материали, влизащи в контакт с питейната вода. 
3 Принцип на оценяване
Емайловите покрития и керамичните материали трябва да съдържат само посочените в настоящите Основни принципи за оценка съставки. 
С изпитване за миграция на готовия продукт или на представителен образец (като напр. плоча с емайлово покритие) се изследва отделянето на определени елементи. 
Изискванията относно отделянето на елементи са формулирани така, че съответните пределни стойности, определени в TrinkwV 2001, или ако такива не съществуват, свързаните с това водещи стойности, посочени от Федералната агенция по околна среда (UBA), или от Световната здравна организация (WHO), да не се изчерпват напълно с отделянето от емайлови покрития или керамични материали (във връзка с това вж. 7.2).
4 Включване на други материали
Относно вземането под внимание на други материали, включени в позитивните списъци към настоящите Основни принципи за оценка, Федералната агенция по околна среда е публикувала информация.
(http://www.umweltbundesamt.de/dokument/information-beruecksichtigung-weiterer-werkstoffe)
5 Понятия
„Продукт“ означава
позволяваща категорична идентификация произведена част в нейната крайна форма, която даден производител представя на пазара.
„Контролна стойност (КС)“ означава
максималната концентрация на даден елемент в питейната вода, която може да настъпи от миграцията от емайлови покрития или керамични материали.
„Елементи“
в рамките на настоящите Основни принципи за оценка са всички освободени химични съединения на даден елемент.
„Коефициент на конверсия (FC)“
означава специфичен за даден компонент коефициент на конвертиране, който с експерименталното съотношение повърхности/обем и приложеното в рамките на изпитването време за контакт е необходим за изчисляване на максималната очаквана по водоразпределителната арматура концентрация (CTap).
„Компонент“
означава готов компонент, който се използва пряко или след монтаж в друг продукт за контакт с питейната вода.
„Тестова вода“
означава използваната за изпитването за миграция напълно деминерализирана вода.
„Миграционна вода“
е тестовата вода след контакта с изпитвания елемент/изпитваните елементи при зададените условия за контакт. 
„Производител на емайлови покрития“
означава топилният завод, който произвежда стъкло-емайловото покритие.
„Предприятие, полагащо емайлиращо покритие“,
е заводът, който полага емайлово покритие върху изделия за получаване на комбиниран материал.
6 Описание на материалите
6.1 Емайл
Емайлът е получен чрез топене при температура 1200 °C – 1300 °C и бързо охлаждане (фритоване) стъклоподобен материал с неорганичен, основно оксиден състав (вж. таблица 1). 
Таблица 1:
Положителен списък на възможните съставки на емайл
	Вещество
	Съдържание в %
	Вещество
	Съдържание в %
	Вещество
	Съдържание в %

	
	Мин.
	Макс.
	
	Мин.
	Макс.
	
	Мин.
	Макс.

	SiO2
	25
	80
	MgO
	0
	5
	Fe2O3
	0
	5

	B2O3
	0
	20
	CeO2
	0
	15
	MoO3
	0
	5

	Na2O
	0
	30
	ZnO
	0
	10
	P2O5
	0
	5

	K2O
	0
	10
	Al2O3
	0
	5
	SnO2
	0
	5

	Li2O
	0
	10
	CoO
	0
	5
	TiO2
	0
	10

	CaO
	0
	10
	NiO
	0
	3
	ZrO2
	0
	30

	BaO
	0
	15
	CuO
	0
	3
	F
	0
	10

	SrO
	0
	5
	MnO2
	0
	5
	Cr2O3
	0
	3


Смлените емайлови фритове се полагат върху черни метали чрез стопяване при температура, по-висока от 480 °C. Полученото по този начин емайлово покритие обединява якостта и еластичността на метали с твърдостта и химическата устойчивост на стъкло. В процеса на емайлиране емайлът и металът реагират един с друг в електрохимична реакция и се образува комбиниран материал. По този начин емайловото покритие прилепва с до 100 N/mm² върху металната повърхност. Емайловото покритие не може да прониква във вътрешността, то е антидифузионно и устойчиво на температури до 300 °C.
Емайлови покрития, които се използват в областта на системи за питейна вода, трябва да имат висока устойчивост на вода. Емайловото покритие не променя нито вида, нито вкуса на питейната вода, следователно може да не се провежда съответно изпитване. Микробиологично изпитване също не е необходимо, тъй като гладката повърхност и липсата на органични хранителни вещества в материала не благоприятстват развитието на микроорганизми.
Компонентите с емайлово покритие, които отговарят на изискванията на настоящите Основни принципи за оценка, са годни от хигиенна гледна точка за употреба при всички видове питейна вода.
6.2 Керамични материали
Керамиката представлява неорганичен и неметален материал. По правило за производството на керамични продукти керамична суровина (напр. каолин, глина) се формова на стайна температура, като трябва да придобие или гранулирана форма за сухо пресоване, или пластична форма. Процесът на агломериране (спичане) след това създава типичните свойства, като например антидифузност или химическа устойчивост. В зависимост от материала температурите при агломерирането са в диапазона между 1250 °C и 2500 °C. При това се образуват кристални структури, които съдържат отчасти и процентно съдържание на стъклофаза. Керамичните материали имат висока якост и твърдост, устойчиви са на корозия и в повечето случаи могат да се използват директно при температури, по-ниски от тази при агломерирането. Освен това керамичните материали са много устойчиви на вода. Керамичните материали не променят нито вида, нито вкуса на питейната вода, следователно може да не се провежда съответно изпитване. Микробиологично изпитване също не е необходимо, тъй като гладката повърхност (постигната обикновено чрез обработка с шлифоване и полиране) и липсата на органични хранителни вещества в материала възпрепятстват развитието на микроорганизми.
6.2.1 Оксидни керамични материали
Към оксидните керамични материали спадат керамични материали от Al2O3 и SiO2 (вж. таблица 2), ZrO2 (вж. таблица 3) или магнитотвърди ферити (вж. таблица 4). Магнитотвърдите ферити са съединения на железния оксид с други метални оксиди в обща форма: MexFeyOz. Те формират основата за оксидни керамични материали с магнитни свойства, които заради това се използват за определени продукти, влизащи в контакт с питейната вода. 
Таблица 2:
Положителен списък на възможните съставки на керамични материали от Al2O3 и SiO2
	Вещество
	Съдържание в %
	Вещество
	Съдържание в %

	
	Мин.
	Макс.
	
	
	Мин.

	Al2O3
	0
	99,99
	MgO
	0
	3,0

	SiO2
	0
	92
	MnO2
	0
	3,5

	B2O3
	0
	2,0
	Na2O
	0
	3,0

	BaO
	0
	0,2
	P2O5
	0
	0,1

	CaO
	0
	8,0
	SrO
	0
	0,5

	Cr2O3
	0
	2,0
	TiO2
	0
	2,5

	Fe2O3
	0
	4,0
	ZrO2
	0
	3,0

	K2O
	0
	3,0
	
	
	


Неорганични серни съединения като замърсители със съдържание до 0,5 % могат да не се вземат под внимание.
Таблица 3:
Положителен списък на възможните съставки на керамични материали от ZrO2
	Вещество
	Съдържание в %
	Вещество
	Съдържание в %

	
	Мин.
	Макс.
	
	Мин.
	Макс.

	Al2O3
	0
	95
	SiO2
	0
	5,0

	ZrO2
	5
	99
	TiO2
	0
	0,5

	HfO2
	0
	2,0
	Y3O2
	0
	8,5

	MgO
	0
	4,0
	
	
	


Таблица 4:
Положителен списък на възможните съставки на керамични материали от магнитотвърд ферит 
	Вещество
	Съдържание в %
	Вещество
	Съдържание в %

	
	Мин.
	Макс.
	
	Мин.
	Макс.

	FeO/Fe2O3
	85
	95
	MnO
	0
	3,0

	Al2O3
	0
	3,0
	Ni
	0
	0,1

	BaO
	0
	12
	P2O5
	0
	0,1

	CaO
	0
	3,0
	SiO2
	0
	3,0

	Cr2O3
	0
	0,1
	SrO
	0
	12


Неорганични серни съединения и хлорид като замърсители със съдържание съответно до 0,5 % могат да не се вземат под внимание.
6.2.2 Неоксидни керамични материали
Като неоксидни керамични материали за контакт с питейна вода се използват силициеви карбиди (вж. таблица 5 и таблица 6), волфрамови карбиди (вж. таблица 7) и силициеви нитриди (вж. таблица 8).
Таблица 5:
Положителен списък на възможните съставки на керамични материали от силициев карбид (SiC) 
	Вещество
	Съдържание в %
	Вещество
	Съдържание в %

	
	Мин.
	Макс.
	
	Мин.
	Макс.

	SiC
	78
	100
	Fe2O3
	0
	3,0

	Si
	0
	22
	Na
	0
	0,1

	Al
	0
	2,0
	Ni
	0
	0,1

	Al2O3
	0
	5,0
	SiO2
	0
	3,0

	B
	0
	3,0
	Ti
	0
	0,2

	C
	0
	5,0
	Y2O3
	0
	3,0 

	Ca
	0
	0,1
	ZrB2
	0
	11

	Fe
	0
	0,2
	
	
	


Таблица 6:
Положителен списък на възможните съставки на керамични материали от силициев карбид със свободен въглерод (SISIC-C) 
	Вещество
	Съдържание в %
	Вещество
	Съдържание в %

	
	Мин.
	Макс.
	
	Мин.
	Макс.

	SiC
	55
	90
	Fe
	0
	0,2

	C
	5
	40
	Ni
	0
	0,1

	Al
	0
	0,2
	Si
	2
	15

	B
	0
	0,5
	SiO2
	0
	2,5

	Ca
	0
	0,1
	Ti
	0
	0,2


Таблица 7:
Положителен списък на възможните съставки на керамични материали от волфрамов карбид (HW)
	Вещество
	Съдържание в %
	Вещество
	Съдържание в %

	
	Мин.
	Макс.
	
	Мин.
	Макс.

	WC
	90
	100
	Mo
	0
	1

	Cr3C2
	0
	1
	Ni
	0
	8


Таблица 8:
Положителен списък на възможните съставки на керамични материали от силициев нитрид (SN)
	Вещество
	Съдържание в %
	Вещество
	Съдържание в %

	
	Мин.
	Макс.
	
	Мин.
	Макс.

	Si3N4
	78
	97
	MgO
	0
	4,0

	Al2O3
	0
	7,0
	SiO2
	0
	7,0

	CaO
	0
	2,0
	TiO2
	0
	5,0

	Fe2O3
	0
	1,0
	Y2O3
	0
	3,0 

	La2O3
	0
	6,0
	ZrO2
	0
	3,0


6.2.3 Въглеродни керамични материали
Графити
Графитите имат специални технически свойства. Изходни суровини са напр. кафяви въглища, каменни въглища или нефтен кокс, които се смесват със свързващо вещество, напр. катран или изкуствена смола, и след това се изпичат при температури 600 °C до 1000 °C. От тях се получават така наречените въглеродни графити, които се използват напр. за плъзгащи лагери, уплътнителни пръстени или части за помпи. В следващ етап на производство, процес на графитизация, тези въглеродни графити се изпичат още веднъж при температура до 3000 °C. Отделните графитни кристали се уголемяват, което увеличава плътността. Чрез изгаряне на замърсителите чистотата се увеличава. Тези електрографити имат добра антифрикционна способност и топлинната и електрическа проводимост се увеличава. Ако графити трябва да се импрегнират с органична смола, смолата трябва да се оценява отделно съгласно Ръководството за лаково-бояджийските покрития.
Аморфни въглеродни пластове
Керамични или метални материали могат да се покриват с въглероден пласт, за да се постигне добра антифрикционна способност. Пластовете могат да се изработват с различни методи. При това се получават кристални пластове от графит и диамант. Аморфните въглеродни пластове (на английски език diamond-like carbon, DLC) се класифицират в няколко вида съгласно Инструкция на VDI (Съюз на германските инженери): VDI 2840 Въглеродни пластове - Основни положения, типове пластове и свойства.
Въглеродни влакна
За усилване на керамичните материали могат да се използват въглеродни влакна. В процес на пиролиза те се преобразуват от органични влакна, като вискозни или полиакрилнитрилни влакна, във въглерод.
7 Хигиенни изисквания по отношение на емайловите покрития и керамичните материали
7.1 Изисквания относно състава
Трябва да се посочват всички съставки с процентно съдържание, по-голямо от 0,02 % (m/m) в материала.
Емайловите покрития могат да съдържат единствено посочените в таблица 1 съставки. Посочените съдържания са задължителни, но при подаване на молба могат да бъдат променяни. Олово и кадмий могат да се съдържат като примеси само в малки, неизбежни по технически съображения, но не съзнателно добавени количества. Съдържанието на тези елементи трябва да бъде по-малко от 0,02 % (m/m).
Керамични материали могат да съдържат единствено посочените за съответния материал в таблици 2—8 съставки. Посочените съдържания са задължителни, но при подаване на молба могат да бъдат променяни. Олово и кадмий могат да се съдържат като примеси само в малки, неизбежни по технически съображения, но не съзнателно добавени количества. Съдържанието на тези елементи трябва да бъде по-малко от 0,02 % (m/m).
По отношение на въглеродни керамични материали не важат никакви изисквания относно състава, ако изработването им е в съответствие с данните, посочени в 6.2.3. 
Тези изисквания не се прилагат по отношение на маргинални продукти (вж. 7.3).
7.2 Изисквания относно отделянето на елементи
Отделянето на елементи от продукти с емайлово покритие или продукти с керамични компоненти при правилна употреба не трябва да води до превишаване на пределните стойности, определени в TrinkwV 2001, в разпределяната питейна вода. Ако за определени елементи не са посочени пределни стойности в TrinkwV 2001, трябва да се спазват водещите стойности, определени от WHO или UBA. Контролните стойности (таблица 9) са ограничени до проценти от пределните или водещите стойности, за да се вземат под внимание други възможни източници за натрупване. Процентите са различни за различните елементи. Натрупването на вещества трябва да е възможно най-малко в съответствие с определената стойност за намаляване (член 6, алинея 3 от TrinkwV 2001, член 17, алинея 2, точка 3 от TrinkwV 2001). Поради тази причина контролната стойност за емайлови покрития и керамични материали по правило е ограничена до 10 % от пределната, респ. водещата стойност. За неразрешени съставки (олово и кадмий), които могат да се съдържат като замърсители в продукта, процентът на контролната стойност е ограничен до 5 %. Кобалт, манган и алуминий представляват значителни съставки на емайловите покрития. За кобалта не са известни други пътища за натрупване в питейната вода. Поради тази причина за кобалт процентът на контролната стойност от водещата стойност се определя на 90 %. Тъй като за лантан също не са известни други пътища за натрупване в питейната вода, и тук процентът на контролната стойност се определя на 90%. При манган и алуминий не следва да се очакват натрупвания от други материали, които се използват за инсталации за разпределение на питейна вода. Поради тази причина за манган и алуминий процентът на контролната стойност от пределната стойност може да се определи на 50 %. Процентното съдържание от 50 % важи и за церий, титаний и цирконий, тъй като за тези елементи също не са известни други пътища за натрупване в питейната вода. По отношение на хафний и волфрам на основание предоставените на Федералната агенция по околна среда резултати от анализи се счита, максималните очаквани на водния кран концентрации са по-малки от 0,1 µg/l. Поради тази причина за тези елементи се определя контролна стойност от 0,1 µg/l. Тя се приема, ако за веществото няма други данни за токсичност. Контролните стойности са представени в таблица 9 по-долу.
Таблица 9: 
Контролни стойности за различни елементи
	Елемент
	Източник на контролната стойност
	Процент на контролната стойност от пределната стойност/
водещата стойност
	Контролна стойност в µg/l

	Алуминий*
	TrinkwV 2001
	50 %
	100 

	Барий*
	WHO
	10 %
	70 

	Олово*
	TrinkwV 2001
	5 %
	0,5 

	Бор*
	TrinkwV 2001
	10 %
	100 

	Кадмий*
	TrinkwV 2001
	5 %
	0,15 

	Хром*

	TrinkwV 2001
	10 %
	5 

	Церий*
	UBA
	50 %
	20 

	Хафний
	UBA
	
	0,1

	Кобалт*
	UBA
	90 %
	9 

	Мед*
	TrinkwV 2001
	10 %
	200 

	Лантан
	UBA
	90%
	2,7

	Манган*
	TrinkwV 2001
	50 %
	25 

	Молибден*
	WHO
	10 %
	7 

	Никел*
	TrinkwV 2001
	10 %
	2 

	Стронций*
	UBA
	10 %
	210 

	Титаний*
	UBA
	50 %
	70 

	Волфрам
	UBA
	
	0,1

	Итрий
	UBA 
	10%
	3,5 

	Цирконий*
	UBA
	50 %
	5,0 


* Параметри, които по принцип трябва да се проверяват за емайлови покрития в миграционната вода.
Керамичните материали, съдържащи въглерод (всички керамични материали, които съдържат въглерод, вкл. карбиди), трябва да се изпитват за отделяне на бензо-(a)-пирен и други полициклични ароматни въглеводороди (ПАВ). При това важат контролните стойности, посочени в таблица 10.
Таблица 10: 
Контролни стойности за ПАВ 
	Полиароматни въглеводороди
	Източник на контролната стойност
	Процент на контролната стойност от пределната стойност/водещата стойност
	Контролна стойност в µg/l

	Бензо-(b)-флуорантен
	TrinkwV 2001
	10 %
	Сборът от 4-те ПАВ 0,01.

	Бензо-(k)-флуорантен
	
	
	

	Бензо-(ghi)-перилен
	
	
	

	Индено-(1,2,3-cd)-пирен
	
	
	

	Бензо-(a)-пирен 
	TrinkwV 2001
	10 %
	0,001 


Тези стойности не трябва да се изследват при маргинални продукти (вж. 7.3).
7.3 Маргинални продукти
Продукти, за които се прилага коефициент на конверсия, по-малък от 0,001 d/dm (вж. таблица 12), могат да се считат за маргинални продукти. Това са компоненти с малка площ, използвани в оборудването, състоящи се от материали, които се поставят само на едно място в системата за разпределение на питейна вода. Не се определят изисквания относно състава на тези продукти. Не е необходимо изпитване на продуктите.
8 Изпитване
8.1 Изпитване на компонент – изпитване на материал
Хигиенната годност за употреба при контакт с питейната вода трябва да се определя върху компонента, който има емайлово покритие или е произведен от керамичен материал.
По отношение на материала емайл обаче съществува възможността пуснати в търговската мрежа фритове с емайлово покритие, съставът на които е преминал процедура за контрол, да се проверяват вместо произведените от тях компоненти с емайлово покритие, като се вземат под внимание специфичните условия на процеса по емайлиране. В този случай компонентите със съответно емайлово покритие вече не трябва да се изпитват съгласно настоящите Основни принципи за оценка.
8.2 Проверка на състава
8.2.1 Емайл
Трябва да се прави анализ на състава на компонента, респ. на пробното тяло. Анализ може да се направи с рентгеново-флуоресцентен анализ или по мокро-химичен метод.
Проверката на състава е предназначена за:
1) проверка на изискването в емайловите покрития да се съдържат само посочените в таблица 1 съставки (вж. 7.1); и
2) идентификацията на продукта. 
8.2.2 Керамични материали
Трябва да се прави анализ на състава на компонента, респ. на пробното тяло. Проверката на състава е предназначена за:
1) проверка на изискването съставът на керамичния материал да отговаря на съответния положителен списък (таблици 2—8);
2) установяването на подлежащите на определяне в миграционната вода елементи; и
3) идентификацията на продукта. 
8.2.3 Въглеродни керамични материали
При въглеродни керамичните материали не се прави анализ на състава.
8.3 Изпитване за миграция
8.3.1 Принцип на метода
Пробните тела се изпитват посредством двоен тест при контакт с напълно деминерализирана вода (НД вода = тестова вода) при температура 23 °C ± 2 °C (изпитване със студена вода), 60 °C ± 2 °C (изпитване с топла вода) или 85 °C ± 2 °C (изпитване с гореща вода) за миграцията на съставките. В таблица 11 са посочени условията за изпитването на различните компоненти в съответствие с тяхната съобразена с предназначението употреба.
Таблица 11:
Условия за изпитването на групи компоненти
	Група компоненти
	Условия за изпитване

	Компоненти, предназначени единствено за употреба със студена вода
	Изпитване със студена вода при температура 23 °C ± 2 °C

	Компоненти, които по правило имат контакт с топла и студена вода (напр. смесители на водоразпределителна арматура)
	Изпитване с топла вода при температура 60 °C ± 2 °C

	Компоненти за устройства за подгряване на питейна вода
	Изпитване с топла вода при температура 60 °C ± 2 °C

	Компоненти за устройства за подгряване на питейна вода, които съобразно с предназначението си отдават кипяща гореща вода
	Изпитване с гореща вода при температура 85 °C ± 2 °C


Изпитването за миграция се извършва съгласно разпоредбите на стандарт DIN EN 12873-1. Всяко пробно тяло се подлага на специфична предварителна обработка на пробата, състояща се от фаза на изплакване, фаза на стагнация и още една фаза на изплакване. След предварителната обработка на пробата следват периоди на миграция при определено съотношение на повърхност на пробното тяло спрямо обем на водата. В края на всеки период на миграция миграционната вода трябва да се сменя с чиста тестова вода. Миграционните води от определените периоди на миграция се използват за следващи анализи. 
8.3.2 Пробни тела
Като пробно тяло трябва да се използва компонентът, респ. продуктът.
За изпитването на емайлови покрития вместо пробни тела могат да се използват специално приготвени плочи (изпитни плочи). Те трябва да бъдат от същия материал, от който е изработен емайлираният компонент. Използват се плочи с размери 105 x 105 mm. За окачването на пробите се пробива отвор с диаметър приблизително 5 mm, чийто център е отдалечен на 4 mm от периферията. Предварителната обработка и емайлирането трябва да съответстват на регулярната изработка. Задната част на пробата се предпазва от корозия чрез тънък пласт емайлово покритие. След изсушаването емайловото покритие върху пробното тяло заедно с регулярните продукти се изпича при обичайните в други случаи условия
. В случай че не се използва компонентът, а специално изработени изпитни плочи, трябва да се изготви протокол за изработката на пробните тела, който да се приложи към доклада от изпитването (вж. глава 9).
8.3.3 Провеждане
Предварителната обработка на пробите и следващите след нея тестове за миграция трябва да се провеждат в съответствие с разпоредбите на стандарт DIN EN 12873-1. 
Като тестова вода трябва да се използва НД вода с проводимост < 1 µS cm-1. 
За определянето на отделянето на елементи от продукти с емайлово покритие или продукти с керамични компоненти не трябва да се използват стъклени контейнери или стъклени съдове. Изпитването за миграция на съдържащи въглерод керамични материали и следващият след него анализ на полицикличните ароматни въглеводороди се извършва само в стъклени контейнери, респ. стъклени съдове.
Трябва да се провеждат не по-малко от два успоредни теста за миграция и един сляп тест едновременно. 
При изпитването на компоненти трябва да се задава минимално съотношение изпитна повърхност спрямо обем на водата (П/О) от 5 dm-1. При изпитването на специално изработени изпитни плочи по смисъла на раздел 8.3.2 структурата на теста трябва да се проектира така, че да се постигне съотношение изпитна повърхност спрямо обем на водата (П/О) от 5 dm 1 ± 10 %.
Фигура 1 показва необходимата апаратура за провеждане на изпитването за миграция на плочи с емайлово покритие. В трите изпитни камери на апаратурата тестовата вода в 2 камери има контакт с по 2 плочи с емайлово покритие, докато в средната камера се провежда слепият тест.
Възможни са и други конструкции за изпитването. 
Фигура 2
 показва структура на изпитването, при която гърловината (фунията) се притиска върху плочите с емайлово покритие, които съдържат миграционната вода.
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Фигура 1: Пример на апаратура за провеждане на изпитване за миграция на тестови плочи с емайлово покритие (за по-добро изобразяване апаратурата има стъклени елементи, които не трябва да се използват за изпитването) (снимка: TÜV Süd)
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Фигура 2: Алтернативна структура на изпитването (снимка: Федерална агенция по околна среда)
При изпитването с топла или гореща вода тестовата вода трябва да е достигнала изискваната температура за изпитването след не повече от един час. Това може да се осигури напр. чрез употреба на предварително загрята тестова вода.
За изпитването със студена вода трябва да се провеждат най-малко трите описани в стандарт DIN EN 12873-1 периоди на миграция. Ако CTap (за изчисляването вж. 8.3.5) за един или няколко параметър/параметъра в третия период на миграция превишава контролната стойност (вж. таблица 9) или показва тенденция за покачване, изследването може да се провежда с 9 периода на миграция съгласно приложение 1 към настоящите Основни принципи за оценка. В допълнителните периоди на миграция подлежащите на анализ миграционни води трябва да се изследват само за параметрите, при които не са били спазени изискванията в процеса на регулярното изпитване.
За изпитването с топла и гореща вода трябва да се провеждат най-малкото първите 7 периода на миграция в съответствие с приложение 2 към настоящите Основни принципи за оценка. Ако CTap (за изчисляването вж. 8.3.5) за един или няколко елемента в седмия период на миграция превишава контролната стойност (вж. таблица 9) или показва тенденция за покачване, изследването може да се разшири върху 22 периода на миграция съгласно приложение 2. В допълнителните периоди на миграция подлежащите на анализ миграционни води трябва да се изследват само за параметрите, при които не са били спазени изискванията в процеса на регулярното изпитване.
8.3.4 Анализ на миграционните води
В приложение 1 са дадени миграционните води от съответните периоди на миграция, които трябва да се ползват за анализи в рамките на изпитването със студена вода и в приложение 2 — за изпитването с топла и гореща вода. За определянето на елементите (не за определянето на ПАВ) миграционните води трябва веднага да се подкисляват с 2 % концентрирана HNO3. 
Емайлови покрития
За изпитването на емайлови покрития трябва да се определят съответно обозначените в таблица 9 елементи независимо от състава на емайловото покритие при прилагане на ICP-MS съгласно стандарт DIN EN ISO 17294-1. 
Керамични материали
Трябва да се определят съставките на керамичния материал, за които е определена контролна стойност съгласно таблица 9. В допълнение трябва да се определи съдържанието на олово и кадмий в подлежащите на анализ миграционни води. Анализите трябва да се правят при прилагане на ICP-MS съгласно стандарт DIN EN ISO 17294-1.
Въглеродни керамични материали
За изпитването на въглеродни керамични материали трябва да се определят ПАВ съгласно таблица 10 в подлежащите на анализ миграционни води.
8.3.5 Оценяване на резултатите от теста
Измерените с изследванията на миграцията концентрации (Cизмерена) се преобразуват в максималните очаквани във водоразпределителната арматура концентрации (CTap): 
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c измерена
съответна концентрация на елемент в µg/l
c сляп тест
съответна концентрация на елемент в µg/l, измерена в рамките на слепия тест
FC
специфичен за компонента коефициент на конверсия съгласно таблица 12 в d/dm
П/О
съотношението повърхност/обем в dm-1, където П е повърхността на компонента в dm2, а О е влезлият в контакт с компонента обем в dm3
t
време за контакт в d 
Таблица 12:
Групи компоненти със съответните коефициенти на конверсия
	Група компоненти
	Коефициент на конверсия
FC в d/dm

	Тръби с DN
 < 80 mm (инсталация за питейна вода)
	20

	Тръби с 80 mm ≤ DN < 300 mm (снабдителни водопроводи)
	10

	Тръби с DN ≥ 300 mm (главни водопроводи)
	5

	Оборудване (арматури, апарати, тръбни съединители, помпи) за 
	

	тръби с DN < 80 mm
	4

	тръби с 80 mm ≤ DN < 300 mm
	2

	тръби с DN ≥ 300 mm
	1

	Компоненти за оборудване (арматури, апарати, тръбни съединители, помпи), които в сбора не заемат повече от 10 % от общата влязла в контакт с водата повърхност на оборудването, за
	

	тръби с DN < 80 mm
	0,4

	тръби с 80 mm ≤ DN < 300 mm
	0,2

	тръби с DN ≥ 300 mm
	0,1

	Компоненти с малка площ за оборудване от материали, които се поставят само на едно място в системата (напр. уплътнения на валове на помпа) за 
	

	тръби с DN < 80 mm
	0,004

	тръби с 80 mm ≤ DN < 300 mm
	0,002

	тръби с DN ≥ 300 mm
	0,001

	Резервоари в инсталацията за питейна вода, включително системи за ремонт
	4

	Резервоари извън инсталацията за питейна вода, включително системи за ремонт
	1


Резултатите от успоредните изследвания на миграцията (двойно определяне) трябва да се посочват отделно в доклада от изпитване. За оценката се прилага средноаритметичната стойност ([image: image5.png]CTap



) от двойното определяне.
Изискванията се считат за изпълнени при изпитването със студена вода, ако за всички определяни параметри важи:
[image: image7.png]Crap = PW



  за 3-тия или 9-ия период на миграция
Изискванията се считат за изпълнени при изпитването с топла и гореща вода, ако за всички определяни елементи важи:
[image: image9.png]Crap = PW



  за 7-тия или 22-ия период на миграция
Освен това концентрациите за определяните елементи не трябва да показват тенденция към покачване.
9 Доклад от изпитването
Докладът от изпитването съгласно настоящите Основни принципи за оценка трябва да съответства на разпоредбите на стандарт DIN EN 12873-1.
При изпитването на специално изработени изпитни плочи трябва да се посочва конкретно при какви условия, къде и от кого са изработени изпитните плочи.
Приложение 1: Миграционни цикли в рамките на удълженото изпитване със студена вода
	Седми-ца
	Миграционен цикъл
	Общо време за контакт
в дни
	Край на миграционния период
	Период на контакт в дни за една миграция
	Анализ

	1
	0 (Предварителна обработка)
	1
	Вторник
	1
	Не

	1
	1
	4
	Петък
	3
	Да

	2
	2
	7
	Понеделник
	3
	Да

	2
	3
	10
	Четвъртък
	3
	Да

	3
	4
	14
	Понеделник
	4
	Не

	3
	5
	17
	Четвъртък
	3
	Да

	4
	6
	21
	Понеделник
	4
	Не

	4
	7
	24
	Четвъртък
	3
	Да

	5
	8
	28
	Понеделник
	4
	Не

	5
	9
	31
	Четвъртък
	3
	Да


Приложение 2: Миграционни цикли в рамките на удълженото изпитване с топла или гореща вода
	Седми-ца
	Миграционен цикъл
	Общо време за контакт в дни
	Край на миграционния период
	Период на контакт в дни за една миграция
	Анализ

	1
	0 (Предварителна обработка)
	1
	Вторник
	1
	Не

	1
	1
	2
	Сряда
	1
	Да

	1
	2
	3
	Четвъртък
	1
	Да

	1
	3
	4
	Петък
	1
	Да

	2
	4
	7
	Понеделник
	3
	Не

	2
	5
	8
	Вторник
	1
	Не

	2
	6
	9
	Сряда
	1
	Да

	2
	7
	10
	Четвъртък
	1
	Да

	2
	8
	11
	Петък
	1
	Не

	3
	9
	14
	Понеделник
	3
	Не

	3
	10
	15
	Вторник
	1
	Не

	3
	11
	16
	Сряда
	1
	Да

	3
	12
	17
	Четвъртък
	1
	Да

	3
	13
	18
	Петък
	1
	Не

	4
	14
	21
	Понеделник
	3
	Не

	4
	15
	22
	Вторник
	1
	Не

	4
	16
	23
	Сряда
	1
	Да

	4
	17
	24
	Четвъртък
	1
	Да

	4
	18
	25
	Петък
	1
	Не

	5
	19
	28
	Понеделник
	3
	Не

	5
	20
	29
	Вторник
	1
	Не

	5
	21
	30
	Сряда
	1
	Да

	5
	22
	31
	Четвъртък
	1
	Да


� Нотифициран съгласно изискванията на Директива (ЕС) 2015/1535 на Европейския парламент и на Съвета от 9 септември 2015 г., установяваща процедура за предоставянето на информация в сферата на техническите регламенти и правила относно услугите на информационното общество (ОВ L 241, 17.9.2015 г., стр. 1).





� Пределната стойност, посочена в Наредбата за качеството на водата, предназначена за човешка консумация, се прилага същевременно за общ хром. Нова информация за токсичност в бъдеще вероятно ще доведе до определяне на по-строга пределна стойност за хром VI. 


� Пробните тела съответстват на пробите, определени в стандарт DIN 4753-3: 2011.


� Вътрешен диаметър
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