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1. ------IND- 2016 0416 D-- ET- ------ 20160822 --- --- PROJET
Seis: 21. juuli 2016. a.
Eelnõu 
HINDAMISALUS
Joogiveega kokkupuutuvate emailide ja keraamiliste materjalide hindamisalus (emaili/keraamika-hindamisalus)

1 Sissejuhatus
Toormed ja materjalid, mida kasutatakse joogivee saamiseks, töötlemiseks või jagamiseks ettenähtud seadmete taaspüstitamiseks või korrashoiuks ning mis puutuvad kokku joogiveega, ei tohi joogiveemääruse § 17 lõike 2 lause 1 (TrinkwV 2001) kohaselt
1.
vähendada vahetult või kaudselt TrinkwV 2001 järgi ettenähtud inimtervise kaitset,
2.
muuta kahjulikult vee lõhna või maitset või
3.
levitada joogivette aineid kogustes, mis on suuremad kui see on vältimatu üldiselt tunnustatud tehnikareeglitest kinni pidades.
Käesolev TrinkwV 2001 § 17 lõike 3 kohane hindamisalus täpsustab eelnevalt nimetatud üldiseid hügieeninõudeid kohaldamisalas loetletud materjalide osas.
Käesoleva hindamisaluse kohaldamisalas nimetatud materjalid vastavad TrinkwV 2001 § 17 lõike 2 lausele 1, kui nad vastavad siin loetletud nõuetele.
TrinkwV 2001 § 17 lõike 3 lause 4 kohaselt on hindamisalus siduv kaks aastat pärast selle avaldamist (niisiis alates [märkida: avaldamise kuupäev pluss kaks aastat]). Alates sellest kuupäevast tuleb veevarustusseadmete ettevõtjatel ja teistel omanikel TrinkwV 2001 § 17 lõike 2 lause 2 kohaselt tagada, et joogivee saamiseks, töötlemiseks või jagamiseks ettenähtud seadmete taaspüstitamiseks või korrashoiuks kasutatakse eranditult selliseid emaile ja keraamilisi materjale, mis vastavad käesoleva hindamisaluse nõuetele. Tõendi, et toode vastab käesoleva hindamisaluse nõuetele, võib esitada näiteks joogivee piirkonna akrediteeritud sertifitseerija sertifikaadiga. TrinkwV 2001 § 17 lõike 3 regulatsiooni ja käesoleva hindamisaluse konkreetsete nõuetega rakendab Saksamaa Liitvabariik nõukogu 3. novembri 1998. aasta inimkasutuseks mõeldud vee kvaliteedi kohase direktiivi 98/83/EÜ artikli 10, mis kohustab Euroopa Liidu liikmesriike reguleerima joogiveega kokkupuutuvate materjalide nõudeid. Joogiveega kokkupuutuvatel toodetel puuduvad käesoleval ajal harmoneeritud Euroopa eeskirjad. Neli ELi liikmesriiki - Saksamaa, Prantsusmaa, Holland ja Suurbritannia Ühendkuningriik - teevad selles valdkonnas koostööd, et saavutada oma riiklike nõuete ühtlustamine. Käesolev hindamisalus esitatakse ettepanekuna ühiseks regulatsiooniks selle koostöö raames.
2 Kohaldamisala
Hindamisalus kehtib kõigile emailidele ja keraamilistele materjalidele, mis puutuvad kokku joogiveega. 
3 Hindamispõhimõte
Emailides ja keraamilistes materjalides tohib esineda ainult käesolevas hindamisaluses loetletud koostisaineid. 
Valmistoote või esindusliku näidise (nt emaileeritud plaadi) migratsioonikontrolliga uuritakse teatud elementide eraldumist. 
Elementide eraldumise nõuded on valitud nii, et TrinkwV 2001 vastavad piirväärtused või - kui neid ei eksisteeri - Saksamaa keskkonnaameti (UBA) või Maailma Terviseorganisatsiooni (WHO) sellekohased juhtväärtused ei ammendu täielikult emailidest või keraamilistest materjalidest eraldumise tulemusel (selle kohta vt 7.2).
4 Teiste materjalide vastuvõtmine
Teiste materjalide arvestamiseks käesoleva hindamisaluse positiivsetes loeteludes avaldas Saksamaa keskkonnaamet järgmise informatsiooni.
(http://www.umweltbundesamt.de/dokument/information-beruecksichtigung-weiterer-werkstoffe)
5 Mõisted
Toode
on ühemõtteliselt identifitseeritav toodetud osa selle lõplikul kujul, mille tootja viib turule.
Kontrollväärtus (PW)
on elemendi maksimaalne kontsentratsioon joogivees, mis võib tekkida emailidest või keraamilistest materjalidest migreerumise teel.
Elemendid
on käesoleva hindamisaluse raames elemendi kõik lahustunud liigid.
Konversioonitegur (FC)
on detailispetsiifiline ümberarvutustegur, mida läheb vaja eksperimentaalse pealispindade/mahtude suhte ja kontrollimisel kasutatud kokkupuuteajaga, et arvutada võtuarmatuurilt maksimaalselt eeldatavat kontsentratsiooni (CTap).
Detail
on toodetud komponent, mida kasutatakse joogiveega kokkupuuteks vahetult või pärast teise tootesse paigaldamist.
Katsevesi
on migratsioonikontrolliks kasutatud täielikult magestatud (VE) vesi.
Migratsioonivesi
on katsevesi pärast kokkupuudet katsekeha/katsekehadega etteantud kokkupuutetingimustel. 
Emaili tootja
on sulatustehas, mis toodab emailitud klaasi.
Emailija
on tehas, mis emailib toorikud komposiitmaterjaliks.
6 Materjalide kirjeldus
6.1 Email
Email on klaasjas, anorgaanilise, peamiselt oksiidse koostisega (vt Tabel 1) materjal, mis on tekkinud sulatamisel 1200 °C – 1300 °C juures ja karastamisel (frittimisel). 
Tabel 1:
Emaili võimalike koostisainete positiivne loetelu
	Aine
	Sisaldus %
	Aine
	Sisaldus %
	Aine
	Sisaldus %

	
	min
	maks.
	
	min
	maks.
	
	min
	maks.

	SiO2
	25
	80
	MgO
	0
	5
	Fe2O3
	0
	5

	B2O3
	0
	20
	CeO2
	0
	15
	MoO3
	0
	5

	Na2O
	0
	30
	ZnO
	0
	10
	P2O5
	0
	5

	K2O
	0
	10
	Al2O3
	0
	5
	SnO2
	0
	5

	Li2O
	0
	10
	CoO
	0
	5
	TiO2
	0
	10

	CaO
	0
	10
	NiO
	0
	3
	ZrO2
	0
	30

	BaO
	0
	15
	CuO
	0
	3
	F
	0
	10

	SrO
	0
	5
	MnO2
	0
	5
	Cr2O3
	0
	3


Jahvatatud emailifritt kantakse ülessulatamisel temperatuurile üle 480 °C rauasisaldusega metallidele. Seejuures tekkinud emailikiht ühendab metallide vastupidavuse ja elastsuse klaasi kõvaduse ja keemilise vastupidavusega. Emailimisel reageerivad email ja metall üksteisega elektrokeemilises reaktsioonis ning tekib komposiitmaterjal. Selle tulemusel nakkub email kuni 100 N/mm² metallist pealispinnale. Emailikihti ei saa infiltreerida, see on difusioonitihe ja talub kuni 300 °C temperatuuri.
Emailid, mida kasutatakse joogivee piirkonnas, peavad olema suure vastupidavusega vee suhtes. Email ei mõjuta joogivett ei optiliselt ega maitse osas, mistõttu võib vastavast kontrollist loobuda. Mikroobse taimkatte kontroll pole samuti vajalik, kuna sile pealispind ja puuduvad orgaanilised toitained materjalis ei soodusta taimkatte kasvu.
Emailitud detailid, mis vastavad käesoleva hindamisaluse nõuetele, on hügieenilist sobivad kasutamiseks kõigi joogivetega.
6.2 Keraamilised materjalid
Keraamika on anorgaaniline ja mittemetalne materjal. Keraamiliste toodete valmistamiseks vormitakse reeglina ruumitemperatuuril keraamilist toormaterjali (nt kaoliini, savi), mis esineb kas granulaadi kujul kuivpressi jaoks või plastilisel kujul. Järgneva paagutusprotsessiga kaasnevad tüüpilised omadused nagu nt difusioonitihedus või keemiline vastupidavus. Paagutustemperatuurid on olenevalt materjalist 1250 °C ja 2500 °C vahel. Seejuures tekivad kristalsed struktuurid, mis sisaldavad osaliselt ka klaasfaasi osa. Keraamikatootedl on suure vastupidavusega ja kõvad, nad on korrosioonikindlad ning neid saab kasutada enamasti kuni napilt allpool paagutustemperatuuri. Lisaks sellele on keraamikatooted väga vastupidavad vee suhtes. Keraamikatooted ei mõjuta joogivett ei optiliselt ega maitse osas, nii et vastavast kontrollist võib loobuda. Mikroobse taimkatte kontroll pole samuti vajalik, kuna sile pealispind (tavaliselt toodetud lihv- ja poleertöötlusega) ja puuduvad orgaanilised toitained materjalis takistavad taimkatte kasvu.
6.2.1 Oksiidsed keraamikatooted
Oksiidsete keraamikatoodete hulka kuuluvad Al2O3 ja SiO2 (vt Tabel 2), ZrO2 (vt Tabel 3) või kõvaferriidist keraamikatooted (vt Tabel 4). Kõvaferriidid on raudoksiidi ühendid teiste metallioksiididega üldisel kujul: MexFeyOz. Nad moodustavad magnetiliste omadustega aluse oksiidkeraamilistele materjalidele, mida seetõttu kasutatakse teatud toodete jaoks kokkupuutes joogiveega. 
Tabel 2:
Al2O3- ja SiO2 võimalike koostisainete positiivne loetelu - keraamikatooted
	Aine
	Sisaldus %
	Aine
	Sisaldus %

	
	min
	maks.
	
	
	min

	Al2O3
	0
	99,99
	MgO
	0
	3,0

	SiO2
	0
	92
	MnO2
	0
	3,5

	B2O3
	0
	2,0
	Na2O
	0
	3,0

	BaO
	0
	0,2
	P2O5
	0
	0,1

	CaO
	0
	8,0
	SrO
	0
	0,5

	Cr2O3
	0
	2,0
	TiO2
	0
	2,5

	Fe2O3
	0
	4,0
	ZrO2
	0
	3,0

	K2O
	0
	3,0
	
	
	


Tähelepanuta võib jätta saasteainetena esinevad anorgaanilised väävliliigid sisaldustega kuni 0,5 %.
Tabel 3:
ZrO2 võimalike koostisainete positiivne loetelu - keraamikatooted
	Aine
	Sisaldus %
	Aine
	Sisaldus %

	
	min
	maks.
	
	min
	maks.

	Al2O3
	0
	95
	SiO2
	0
	5,0

	ZrO2
	5
	99
	TiO2
	0
	0,5

	HfO2
	0
	2,0
	Y3O2
	0
	8,5

	MgO
	0
	4,0
	
	
	


Tabel 4:
Kõvaferriidi võimalike koostisainete positiivne loetelu - keraamikatooted 
	Aine
	Sisaldus %
	Aine
	Sisaldus %

	
	min
	maks.
	
	min
	maks.

	FeO/Fe2O3
	85
	95
	MnO
	0
	3,0

	Al2O3
	0
	3,0
	Ni
	0
	0,1

	BaO
	0
	12
	P2O5
	0
	0,1

	CaO
	0
	3,0
	SiO2
	0
	3,0

	Cr2O3
	0
	0,1
	SrO
	0
	12


Tähelepanuta võib jätta saasteainetena esinevad anorgaanilised väävliliigid ja kloriidi sisaldustega vastavalt kuni 0,5 %.
6.2.2 Mitteoksiidsed keraamikatooted
Mitteoksiidsete keraamikatena kasutatakse joogiveega kokkupuuteks ränikarbiide (vt Tabel 5 ja Tabel 6), volframkarbiide (vt Tabel 7) ja räninitriide (vt Tabel 8).
Tabel 5:
Ränikarbiidi (SiC) võimalike koostisainete positiivne loetelu - keraamikatooted 
	Aine
	Sisaldus %
	Aine
	Sisaldus %

	
	min
	maks.
	
	min
	maks.

	SiC
	78
	100
	Fe2O3
	0
	3,0

	Si
	0
	22
	Na
	0
	0,1

	Al
	0
	2,0
	Ni
	0
	0,1

	Al2O3
	0
	5,0
	SiO2
	0
	3,0

	B
	0
	3,0
	Ti
	0
	0,2

	C
	0
	5,0
	Y2O3
	0
	3,0 

	Ca
	0
	0,1
	ZrB2
	0
	11

	Fe
	0
	0,2
	
	
	


Tabel 6:
Ränikarbiidi võimalike koostisainete positiivne loetelu vaba süsinikuga (SISIC-C) - keraamikatooted 
	Aine
	Sisaldus %
	Aine
	Sisaldus %

	
	min
	maks.
	
	min
	maks.

	SiC
	55
	90
	Fe
	0
	0,2

	C
	5
	40
	Ni
	0
	0,1

	Al
	0
	0,2
	Si
	2
	15

	B
	0
	0,5
	SiO2
	0
	2,5

	Ca
	0
	0,1
	Ti
	0
	0,2


Tabel 7:
Volframkarbiidi (HW) võimalike koostisainete positiivne loetelu - keraamikatooted
	Aine
	Sisaldus %
	Aine
	Sisaldus %

	
	min
	maks.
	
	min
	maks.

	WC
	90
	100
	Mo
	0
	1

	Cr3C2
	0
	1
	Ni
	0
	8


Tabel 8:
Räninitriidi (SN) võimalike koostisainete positiivne loetelu - keraamikatooted
	Aine
	Sisaldus %
	Aine
	Sisaldus %

	
	min
	maks.
	
	min
	maks.

	Si3N4
	78
	97
	MgO
	0
	4,0

	Al2O3
	0
	7,0
	SiO2
	0
	7,0

	CaO
	0
	2,0
	TiO2
	0
	5,0

	Fe2O3
	0
	1,0
	Y2O3
	0
	3,0 

	La2O3
	0
	6,0
	ZrO2
	0
	3,0


6.2.3 Süsinik-keraamikatooted
Grafiidid
Grafiidid pakuvad spetsiaalseid tehnilisi omadusi. Lähteaineteks on nt pruunsüsi, kivisüsi või naftakoksid, mis segatakse sideaine, nt pigi või plastmassvaiguga, ja hõõgutatakse seejärel 600 °C kuni 1000 °C juures. Sellest tekivad niinimetatud süsinikgrafiidid, mida kasutatakse nt liugelaagrite, tihendusrõngaste või pumbaosade jaoks. Järgmises tootmisetapis, grafitiseerimisprotsessis, hõõgutatakse neid süsinikgrafiite veelkord kuni 3000 °C juures. Üksikud grafiidikristallid suurenevad, mille tulemusel suureneb tihedus. Saasteainete põletamisel suureneb puhtus. Need elektrografiidid on hea libisemisvõimega ning suureneb nende termiline ja elektriline juhtivus. Kui grafiite on impregneeritud orgaanilise vaiguga, tuleb vaiku hinnata kattesuunise järgi eraldi.
Amorfsed süsinikukihid
Keraamilisi või metalseid materjale võib katta süsinikukihiga, et saavutada head libisemisvõimet. Kihte saab valmistada erinevate meetoditega. Seejuures tekivad kristalsed kihid grafiidist ja teemantist. Amorfseid süsinikukihte (inglise keeles diamond-like carbon, DLC) jagatakse VDI-direktiivi: VDI 2840 Süsinikukihid - alused, kihitüübid ja omadused kohaselt erinevatesse liikidesse.
Süsinikukiud
Keraamiliste materjalide tugevdamiseks võib kasutada süsinikukiude. Need muundatakse orgaanilistest kiududest nagu viskoosi- või polüakrüülnitriilkiududest pürolüüsiprotsessil süsinikuks.
7 Hügieeninõuded emailidele ja keraamilistele materjalidele
7.1 Nõuded koostisele
Välja tuleb tuua kõik koostisained, mille osakaal materjalis on suurem kui 0,02 % (m/m).
Emailid tohivad sisaldada ainult tabelis Tabel 1 loetletud koostisaineid. Näidatud sisaldused on siduvad, kuid neid võib taotluse alusel muuta. Plii ja kaadmium tohivad sisalduda ainult väikestes, tehniliselt vältimatutes, aga mitte teadlikult lisatud kogustes kaasainetena. Nende elementide sisaldus peab olema alla 0,02 % (m/m).
Keraamilised materjalid tohivad sisaldada ainult vastava materjali jaoks tabelites Tabek 2 kuni Tabel 8 loetletud koostisaineid. Nimetatud sisaldused on siduvad, kuid neid võib taotluse alusel muuta. Plii ja kaadmium tohivad sisalduda ainult väikestes, tehniliselt vältimatutes, aga mitte teadlikult lisatud kogustes kaasainetena. Nende elementide sisaldus peab olema alla 0,02 % (m/m).
Süsinikust keraamilistele materjalidele ei kehti koostisenõuded, kui nende tootmine vastab 6.2.3 all kirjeldatud nõuetele. 
Need nõuded ei kehti marginaalsetele toodetele (vt 7.3).
7.2 Elementide eraldumise nõuded
Emailitud toodete või keraamiliste detailidega toodete elementide eraldumine ei tohi nõuetekohasel kasutamisel põhjustada seda, et jagatud joogivees ületatakse TrinkwV 2001 piirväärtusi. Kui teatud elementide kohta pole TrinkwV 2001 määruses piirväärtusi sätestatud, tuleb kinni pidada WHO või UBA juhtväärtustest. Kontrollväärtused (Tabel 9) on piiratud piir- või juhtväärtuste osadega, et võtta arvesse teisi võimalikke sissekandumisallikaid. Osad on erinevate elementide jaoks erinevad. Aine sissekandumine peab vastavalt minimeerimisnõudele (§ 6 lg 3 TrinkwV 2001, § 17 lg 2 nr 3 TrinkwV 2001) olema võimalikult väike. Seetõttu on emailide ja keraamiliste materjalide kontrollväärtus reeglina piiratud 10 % piir- või juhtväärtusega. Mittelubatud koostisosadele (plii ja kaadmium), mis võivad tootes sisalduda saasteainetena, on kontrollväärtuse osakaal piiratud 5 %-le. Koobalt, mangaan ja alumiinium on emailide olulised koostisained. Koobalti kohta pole teada teisi sissekandumisteid joogivette. Sel põhjusel võib koobaltile määrata kontrollväärtuse osakaalu 90 % juhtväärtusest. Kuna lantaani kohta pole samuti teada teisi sissekandumisteid joogivette, määratakse ka siin kontrollväärtuse osakaaluks 90%. Mangaani ja alumiiniumi osas pole oodata sissekandumisi teistest materjalidest, mida kasutatakse joogivee jaotamiseks. Sel põhjusel võib mangaanile ja alumiiniumile määrata kontrollväärtuse osakaaluks 50 % TrinkwV 2001 piirväärtusest. 50 % osakaal kehtib ka tseeriumile, titaanile ja tsirkooniumile, kuna nende elementide puhul pole samuti teada teisi asjakohaseid sissekandumisteid joogivette. Tuginedes käesoleval ajal Saksamaa keskkonnaametile esitatud uurimistulemustele, lähtutakse hafniumi ja volframi puhul sellest, et veekraanist maksimaalselt oodatavad kontsentratsioonid on väiksemad kui 0,1 µg/l. Seetõttu määratakse neile elementidele kontrollväärtus 0,1 µg/l. Seda eeldatakse, kui aine kohta ei ole muud informatsiooni toksikoloogia osas. Kontrollväärtused on koondatud alljärgnevasse tabelisse Tabel 9.
Tabel 9: 
Eerinevate elementide kontrollväärtused (PW)
	Element
	Kontrollväärtuse suhestus
	Kontrollväärtuse osakaal piirväärtusest/
juhtväärtusest
	Kontrollväärtus µg/l

	Alumiinium*
	TrinkwV 2001
	50 %
	100 

	Baarium*
	WHO
	10 %
	70 

	Plii*
	TrinkwV 2001
	5 %
	0,5 

	Boor*
	TrinkwV 2001
	10 %
	100 

	Kaadmium*
	TrinkwV 2001
	5 %
	0,15 

	Kroom*

	TrinkwV 2001
	10 %
	5 

	Tseerium*
	UBA
	50 %
	20 

	Hafnium
	UBA
	
	0,1

	Koobalt*
	UBA
	90 %
	9 

	Vask*
	TrinkwV 2001
	10 %
	200 

	Lantaan
	UBA
	90%
	2,7

	Mangaan*
	TrinkwV 2001
	50 %
	25 

	Molübdeen*
	WHO
	10 %
	7 

	Nikkel*
	TrinkwV 2001
	10 %
	2 

	Strontsium*
	UBA
	10 %
	210 

	Titaan*
	UBA
	50 %
	70 

	Volfram
	UBA
	
	0,1

	Ütrium
	UBA 
	10%
	3,5 

	Tsirkoonium*
	UBA
	50 %
	5,0 


* Parameetrid, mida tuleb emailide puhul põhimõtteliselt migratsioonivees kontrollida.
Süsinikusisaldusega keraamikatooteid (kõik keraamikatooted, mis sisaldavad süsinikku, sealhulgas karbiide) tuleb kontrollida benso(a)püreeni ja teiste polütsükliliste aromaatsete süsivesinike (PAH) eraldumise suhtes. Seejuures kehtivad Tabel 10 kontrollväärtused.
Tabel 10: 
PAH-i kontrollväärtused (PW) 
	Polüaromaatsed süsivesinikud
	Kontrollväärtuse suhestus
	Kontrollväärtuse osakaal piirväärtuses/juhtväärtuses
	Kontrollväärtus µg/l

	Benso-(b)-fluoranteen
	TrinkwV 2001
	10 %
	4 PAH 0,01 summa.

	Benso-(k)-fluoranteen
	
	
	

	Benso-(ghi)-perüleen
	
	
	

	Indeno-(1,2,3-cd)-püreen
	
	
	

	Benso-(a)-püreen 
	TrinkwV 2001
	10 %
	0,001 


Neid nõudeid ei tule kontrollida marginaalsetel toodetel (vt 7.3).
7.3 Marginaalsed tooted
Tooteid, millele kehtib 0,001 d/dm-st väiksem (vt Tabel 12) konversioonitegur, võib vaadelda marginaalsete toodetena. Need on varustusesemete väiksepinnalised detailid materjalidest, mis paigaldatakse ainult ühte kohta joogiveejaotussüsteemis. Nende toodete koostisele ei esitata nõudeid. Toodete kontrollimine pole vajalik.
8 Kontrollimine
8.1 Detaili kontroll - materjali kontroll
Tõendada tuleb emaileeritud või keraamikast valmistatud detaili hügieenilist sobivust kasutamiseks joogivees. 
Emailmaterjali osas on siiski võimalus kontrollida töödeldud emailifritte, mille koostis on allutatud järelevalvemeetodile, võttes arvesse emailikihi (mis asendab sellest valmistatud emailitud detaile) spetsiifilisi meetoditingimusi. Sel juhul ei tule vastavalt emailitud detaile enam käesoleva hindamisaluse kohaselt kontrollida.
8.2 Koostise kontroll
8.2.1 Email
Teostafa tuleb detaili või kontrollkeha koostise analüüs. See võib toimuda röntgenfluorestsentsanalüüsil või märgkeemilisel meetodil.
Koostise kontrolli eesmärgiks on:
1) nõude kontrollimine, et emailides sisalduvad ainult tabelis Tabel 1 loetletud koostisained (vt 7.1) ning
2) toote identifitseerimine. 
8.2.2 Keraamilised materjalid
Teostada tuleb detaili või kontrollkeha koostise analüüs. Koostise kontrolli eesmärgiks on:
1) nõude kontrollimine, et keraamilise materjali koostis vastab vastavale positiivsele loetelule (Tabel 2 kuni Tabel 8),
2) migratsioonivees määratavate elementide kindlaksmääramine ja
3) toote identifitseerimine. 
8.2.3 Süsinik-keraamikatooted
Süsinik-keraamikatoodete puhul ei tule koostise analüüsi teostada.
8.3 Migratsioonikontroll
8.3.1 Meetodi põhimõte
Kontrollkehasid kontrollitakse korduva kokkupuutekatsega täielikult magestatud veega temperatuuril (VE-vesi = katsevesi) 23 °C ± 2 °C (külma vee kontroll), 60 °C ± 2 °C (sooja vee kontroll) või 85 °C ± 2 °C (kuuma vee kontroll) koostisosade migratsiooni suhtes. Tabelis Tabel 11 on toodud erinevate detailide kontrolltingimused vastavalt nende otstarbekohasele kasutamisele.
Tabel 11:
Detailigruppide kontrolltingimused
	Detailigrupp
	Kontrolltingimused

	Detailid, mis on ette nähtud eranditult külmas vees kasutamiseks
	Külma vee kontroll 23 °C ± 2 °C juures

	Detailid, mis on nõuetekohaselt kokkupuutes sooja ja külma veega (nt võtuarmatuuri segisti kassett)
	Sooja vee kontroll 60 °C ± 2 °C juures

	Joogivee soojendi detailid
	Sooja vee kontroll 60 °C ± 2 °C juures

	Joogivee soojendi detailid, mis annavad otstarbekohaselt keeva kuuma vett
	Kuuma vee kontroll 85 °C ± 2 °C juures


Migratsioonikontroll toimub DIN EN 12873-1 kohaselt. Iga kontrollkeha allutatakse spetsiifilisele proovi eeltöötlusele, mis koosneb loputus-, stagnatsiooni- ja teisest loputusfaasist. Proovi eeltöötlusele järgnevad migratsiooniperioodid kontrollkeha pealispinna ja veemahu määratletud suhte juures. Iga migratsiooniperioodi lõpus tuleb migratsioonivesi asendada värske katseveega. Määratletud migratsiooniperioodide migratsiooniveesid kasutatakse edasisteks uuringuteks. 
8.3.2 Kontrollkeha
Kontrollkehana tuleb kasutada detaili või toodet.
Emailide kontrollimiseks võib kontrollkehade asemel kasutada ka spetsiaalselt toodetud plaate (kontrollplaate). Need peavad koosnema samast materjalist kui emailitud detail. Kasutada tuleb plaate suurusega 105 x 105 mm. Ülesriputamiseks saavad proovid umbes 5 mm läbimõõduga ava, mille kese on servast 4 mm kaugusel. Eeltöötlus ja emailimine peavad vastama regulaarsele tootmisele. Proovi tagakülg kaitstakse korrosiooni eest õhukese emailikihiga. Pärast kuivamist põletatakse emailikiht kontrollkehale ühiselt regulaarsete toodetega tavalistel tingimustel.
 Kui kasutatakse mitte detaili, vaid spetsiaalselt toodetud kontrollplaate, tuleb koostada kontrollkehade valmistamise protokoll ja lisada see kontrolliaruandele (vt peatükki 9).
8.3.3 Teostamine
Proovide ettevalmistus ja järgnevad migratsioonikatsed tuleb teostada DIN EN 12873-1 kohaselt. 
Katseveena tuleb kasutada VE-vett elektrijuhtivusega < 1 µS cm-1. 
Emailitud toodete või keraamiliste detailidega toodete elementide eraldumise määramiseks ei tohi kasutada klaasmahuteid või klaasanumaid. Süsinikusisaldusega keraamikatoodete migratsioonikontroll ja polütsükliliste aromaatsete süsivesinike järgnev analüüs toimub eranditult klaasmahutites või klaasanumates.
Teostada tuleb vähemalt kaks paralleelset migratsioonikatset ja samaaegselt üks pimekatse. 
Detailide kontrollimisel tuleb seadistada vähemalt ühes katses pealispinna ja vee mahu (O/V) suhe 5 dm-1. Spetsiaalselt toodetud katseplaatide kontrollimisel lõike 8.3.2 kohaselt tuleb katse ülesehitust mõõdistada nii, et saavutatakse katse pealispinna ja vee mahu (O/V) suhe 5 dm-1 ± 10 %.
Joonis 1 kujutab otstarbekat aparatuuri emailitud plaatide migratsioonikontrolli läbiviimiseks. Aparatuuri kolmes kontrollkambris on katseveel 2 kambris kokkupuude vastavalt 2 emailitud plaadiga, samal ajal kui keskmises kambris teostatakse pimekatse.
Aga ka teised konstruktsioonid on kontrollimiseks võimalikud. 
Joonis 2
 kujutab katsekonstruktsiooni, mille puhul on migratsiooniveega lehtrid vajutatud emailplaatidele.
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Joonis 1: Aparatuuri näide emailitud testplaatide migratsioonikontrolli läbiviimiseks (aparatuur sisaldab paremaks kujutamiseks klaasosi, mida ei tohi kasutada kontrolli jaoks) (foto: TÜV Süd)
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Joonis 2: Alternatiivne katsekonstruktsioon (foto: Saksamaa keskkonnaamet)
Kontrollvesi peab sooja või kuuma vee kontrollil saavutama nõutud kontrolltemperatuuri maksimaalselt ühe tunni pärast. Seda saab tagada nt eelsoojendatud kontrollveega.
Külma vee katse puhul tuleb läbi viia vähemalt 3 DIN EN 12873-1 kohaselt kirjeldatud migratsiooniperioodi. Kui ühe või mitme parameetri CTap (arvutust vt 8.3.5) asub 3. migratsiooniperioodis üle kontrollväärtuse (vt Tabel 9) või osutab kasvavat tendentsi, võib katse läbi viia käesoleva hindamisaluse lisa 1 kohaselt 9 migratsiooniperioodiga. Täiendavates migratsiooniperioodides tuleb uurida analüüsitavaid migratsiooniveesid ainult nende parameetrite suhtes, mis regulaarsel kontrollimisel ei vastanud nõuetele.
Sooja ja kuuma vee kontrolli jaoks tuleb käesoleva hindamisaluse lisa 2 kohaselt läbi viia vähemalt esimesed 7 migratsiooniperioodi. Kui ühe või mitme elemendi CTap (arvutust vt 8.3.5) asub 7. migratsiooniperioodis üle kontrollväärtuse (vt Tabel 9) või osutab kasvavat tendentsi, võib katset lisa 2 kohaselt laiendada 22 migratsiooniperioodile. Täiendavates migratsiooniperioodides tuleb uurida analüüsitavaid migratsiooniveesid ainult nende parameetrite suhtes, mis regulaarsel kontrollimisel ei vastanud nõuetele.
8.3.4 Migratsioonivete analüüs
Lisas 1 on toodud vastavate migratsiooniperioodide migratsiooniveed, mis tuleb võtta külma vee kontrolli ja lisas 2 sooja ja kuuma vee kontrolli analüüsideks. Migratsiooniveed tuleb elementide kindlaksmääramiseks (mitte PAH-i kindlaksmääramiseks) hapestada koheselt kontsentreeritud HNO3-ga 2 %-le. 
Emailid
Emailide kontrolliks tuleb DIN EN ISO 17294-1 kohaselt määrata kindals tabelis Tabel 9 vastavalt tähistatud elemendid ICP-MS abil, sõltumata emailide koostisest. 
Keraamilised materjalid
Kindlaks tuleb määrata keraamilise materjali need koostisained, mille kohta on Tabelis 9 toodud kontrollväärtus. Lisaks tuleb kindlaks määrata analüüsitavate migratsioonivete plii- ja kaadmiumisisaldus. Analüüs tuleb läbi viia ICP-MS abil DIN EN ISO 17294-1 kohaselt.
Süsinik-keraamikatooted
Süsinik-keraamikatoodete kontrolliks tuleb analüüsitavates migratsioonivetes kindlaks määrata PAH-id Tabeli 10 kohaselt.
8.3.5 Katsetulemuste hindamine
Migratsioonikatsetega mõõdetud kontsentratsioonid (Cmõõdetud) arvutatakse võtuarmatuuril maksimaalselt oodatavateks kontsentratsioonideks (CTap) ümber: 
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detailispetsiifiline konversioonitegur Tabel 12 kohaselt d/dm-s
O/V
pealispindade/mahtude-suhe dm-1-s, seejuures on O detaili pealispind dm2-s ja V detailiga kokkupuutesse viidud maht dm3-s
t
kokkupuuteaeg d-s 
Tabel 12:
Detailigrupid oma konversiooniteguritega
	Detailigrupp
	Konversioonitegur
FC d/dm-s

	DN
 < 80 mm torud (joogivee-installatsioon)
	20

	80 mm ≤ DN < 300 mm torud (toiteliinid)
	10

	DN ≥ 300 mm torud (pealiinid)
	5

	Varustusseadmed (armatuurid, aparaadid, toruühendused, pumbad) 
	

	DN < 80 mm torudele
	4

	80 mm ≤ DN < 300 mm torudele
	2

	DN ≥ 300 mm torudele
	1

	Varustusseadmete (armatuuride, aparaatide, toruühenduste, pumpade) detailid, mis moodustavad kokku mitte üle 10 % kogu varustusseadme veega kokkupuutuvast pealispinnast
	

	DN < 80 mm torudele
	0,4

	80 mm ≤ DN < 300 mm torudele
	0,2

	DN ≥ 300 mm torudele
	0,1

	Väiksepinnalised detailid varustusesemetele materjalidest, mis paigaldatakse ainult ühte kohta süsteemis (nt pumba võlli tihendid) 
	

	DN < 80 mm torudele
	0,004

	80 mm ≤ DN < 300 mm torudele
	0,002

	DN ≥ 300 mm torudele
	0,001

	Mahutid joogivee-installatsioonis, kaasa arvatud remondisüsteemid
	4

	Mahutid väljaspool joogivee-installatsiooni, kaasa arvatud remondisüsteemid
	1


Paralleelsete migratrioonikatsete (topeltmääramine) tulemused tuleb kontrolliaruandes välja tuua. Hindamiseks tuleb kasutada topeltmääramise keskmist väärtust ([image: image5.png]CTay



).
Külma vee kontrolli nõuded loetakse täidetuks, kui kõigi määratavate parameetrite kohta kehtib:
[image: image7.png]Crap = PW



   3. või 9. migratsiooniperioodile
Sooja ja kuuma vee kontrolli nõuded loetakse täidetuks, kui kõigi määratavate elementide puhul kehtib:
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   7. või 22. migratsiooniperioodile
Lisaks ei tohi määratavate elementide kontsentratsioonid näidata kasvavat tendentsi.
9 Kontrolliaruanne
Käesoleva hindamisaluse kohane kontrolliaruanne peab vastama standardis DIN EN 12873-1 toodud kontrolliaruande nõuetele.
Spetsiaalselt toodetud kontrollplaatide kontrollimisel tuleb eelkõige nimetada, millistel tingimustel, kus ja kelle poolt kontrollplaadid toodeti.
Lisa 1: Pikendatud külma vee kontrolli migratsioonitsüklid
	Nädal
	Migratsioonitsükkel
	Üldkokkupuuteaeg
päevades
	Migratsiooni-perioodi lõpp
	Kokkupuute-aeg päevades migratsiooni kohta
	Analüüs

	1
	0 (eeltöötlus)
	1
	Teisipäev
	1
	Ei

	1
	1
	4
	Reede
	3
	Jah

	2
	2
	7
	Esmaspäev
	3
	Jah

	2
	3
	10
	Neljapäev
	3
	Jah

	3
	4
	14
	Esmaspäev
	4
	Ei

	3
	5
	17
	Neljapäev
	3
	Jah

	4
	6
	21
	Esmaspäev
	4
	Ei

	4
	7
	24
	Neljapäev
	3
	Jah

	5
	8
	28
	Esmaspäev
	4
	Ei

	5
	9
	31
	Neljapäev
	3
	Jah


Lisa 2: Pikendatud sooja või kuuma vee kontrolli migratsioonitsüklid
	Nädal
	Migratsioonitsükkel
	Üldkokkupuute-aeg päevades
	Migratsiooni-perioodi lõpp
	Kokkupuuteaeg päevades migratsiooni kohta
	Analüüs

	1
	0 (eeltöötlus)
	1
	Teisipäev
	1
	Ei

	1
	1
	2
	Kolmapäev
	1
	Jah

	1
	2
	3
	Neljapäev
	1
	Jah

	1
	3
	4
	Reede
	1
	Jah

	2
	4
	7
	Esmaspäev
	3
	Ei

	2
	5
	8
	Teisipäev
	1
	Ei

	2
	6
	9
	Kolmapäev
	1
	Jah

	2
	7
	10
	Neljapäev
	1
	Jah

	2
	8
	11
	Reede
	1
	Ei

	3
	9
	14
	Esmaspäev
	3
	Ei

	3
	10
	15
	Teisipäev
	1
	Ei

	3
	11
	16
	Kolmapäev
	1
	Jah

	3
	12
	17
	Neljapäev
	1
	Jah

	3
	13
	18
	Reede
	1
	Ei

	4
	14
	21
	Esmaspäev
	3
	Ei

	4
	15
	22
	Teisipäev
	1
	Ei

	4
	16
	23
	Kolmapäev
	1
	Jah

	4
	17
	24
	Neljapäev
	1
	Jah

	4
	18
	25
	Reede
	1
	Ei

	5
	19
	28
	Esmaspäev
	3
	Ei

	5
	20
	29
	Teisipäev
	1
	Ei

	5
	21
	30
	Kolmapäev
	1
	Jah

	5
	22
	31
	Neljapäev
	1
	Jah


� Teatis esitatud Euroopa Parlamendi ja nõukogu 9. septembri 2015. aasta direktiivi (EL) 2015/1535 kohaselt, millega nähakse ette tehnilistest eeskirjadest ning infoühiskonna teenuste eeskirjadest teatamise kord (ELT L 241, 17.9.2015, lk 1).





� Piirväärtus joogiveemääruses kehtib käesoleval ajal üldkroomi kohta. Uued toksikoloogilised teadmised viivad tulevikus tõenäoliselt kroom VI rangema piirväärtuseni. 


� Kontrollkehad vastavad DIN 4753-3: 2011 kohastele proovidele.


� Sisemine läbimõõt





- 1 -
Saksamaa keskkonnaamet
Erivaldkond II 3.4
Heinrich-Heine-Str. 12
08645 Bad Elster
www.umweltbundesamt.de
- 3 -

_1532183370.unknown

