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Preambula

Touto gréckou technickou Specifikaciou sa reviduje a
nahrddza ELOT TS 1501-03-07-02-00:2009.

Tato grécku technickd Specifikaciu vypracovali odbornici
a skontroloval a posudil ju kontrolér/Specialista —
odbornik v danej oblasti, ktory pomahal pri praci
technického  vyboru ELOT/TE 99 ,Specifikacie
technickych prac“, ktorého sekretariat spadd pod
riaditelstvo pre normalizaciu Gréckej organizécie pre
normalizaciu (ELOT).

Text tejto gréckej technickej Specifikacie ELOT TS 1501-
03-07-02-00 prijal vybor ELOT/TE 99 dia 24. marca
2023 v sulade s nariadenim o vypracUvani a
uverejiovani gréckych noriem a Specifikacii.

Eurdpske, medzinarodné a vnutroStatne normy uvedené
v normaliza¢nych referenciach su k dispozicii od ELOT.

© ELOT 2023

VSetky prava vyhradené. Pokial nie je uvedené inak, Ziadna Cast tejto normy sa nesmie reprodukovat ani pouzivat v
akejkolvek forme alebo akymikolvek prostriedkami, elektronickymi alebo mechanickymi, vratane fotokopii a mikrofilmov,
bez pisomného suhlasu vydavatela.

GRECKA ORGANIGACIA PRE NORMALIZACIU
50, KIFISOU AV., 121 33 PERISTERI
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Uvod

Tato grécka technicka Specifikacia (HTS) je sUcastou technickych textov, ktoré pévodne vypracovalo
ministerstvo Zivotného prostredia, Uzemného planovania a verejnych prac s Instititom pre stavebné
hospodéarstvo (IOK) a nésledne ich upravila organizacia ELOT, aby sa mohli uplatnit pri vystavbe
vnatrodtatnych verejnych inZinierskych stavieb s cielom vytvarat' odolné diela, ktoré budd schopné spifiat a
uspokojovat potreby, ktoré diktovali ich vystavbu, a ktoré budu prospe3né pre spolo¢nost ako celok.

Na zaklade zmluvy medzi NQI/ELOT a ministerstvom infraStruktdry a dopravy (online publikacia c¢.
6EOB465X®=-02T) bola organizacii ELOT pridelena Gprava a aktualizacia ako 2. vydania tristo Strnastich
(314) gréckych technickych Specifikacii v stlade s platnymi eurépskymi normami a predpismi a postupmi
stanovenymi v nariadeni o vypraclvani a uverejiiovani gréckych noriem a Specifikacii a v nariadeni o
zriadeni a ¢innosti zariadeni technickej normalizacie.

Tuato grécku technickd Specifikaciu vypracoval dodavatel v ramci uzSej verejnej sitaze €. 1/2020 na zadanie
prace ,Revizia 1. vydania 314 gréckych technickych Specifikacii“ (Cislo online publikacie QEEAO=MI-=HA),
skontroloval a posudil ju kontrolér/Specialista — odbornik v danej oblasti a nasledne bola predloZzena na
verejnu konzultaciu. Bola prijata technickym vyborom ELOT/TE 99 ,Specifikacie technickych prac, ktory bol
zriadeny rozhodnutim generalneho riaditela NQIS, Av.Z. 285-19/08-02-2019 (AAABQAPO=MI-15Z).

Tato HTS sa vztahuje na poziadavky vyplyvajice z prava EU, prisludnych v stugasnosti platnych smernic
nového pristupu a vnatroStatnych pravnych predpisov, odkazuje na harmonizované eur6pske normy a je s
nimi v sulade.
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Keramické obklady vnutornych a vonkajSich povrchov

1 Predmet prac

Cielom tejto technickej Specifikacie je definovat poziadavky na obklady vnutornych a vonkajSich stien, ako aj
vnutornych a vonkajSich podlah keramickymi obkladovymi prvkami v stavebnych projektoch.

2 Odkazy na normy

Tato technicka Specifikacia 1501-03-07-01-02 obsahuje — formou odkazov — ustanovenia inych publikécii, Ci
uz s datumom alebo bez neho. Tieto odkazy odkazuju na prislusné Casti textu a nizSie je uvedeny zoznam
tychto publikacii. V pripade odkazov s datumom publikacie sa na tento dokument vztahuji vSetky ich
nasledné zmeny alebo revizie, ak sa do neho zaclenia prostrednictvom zmeny alebo revizie. Pokial ide o
odkazy na publikacie bez datumu, uplatiiuje sa ich najnovsia verzia.

ELOT EN 1015-12

ENAOT EN 1324

ELOT EN 1348

ELOT EN ISO 10545-4

ELOT EN ISO 10545-9

ELOT EN ISO 10545-12

ELOT EN ISO 10545-15

Methods of test for mortar for masonry - Part 12: Determination of adhesive
strength of hardened rendering and plastering mortars on substrates --
Metédy skusania malt na murovanie. Cast 12: Stanovenie pridrZznosti
zatvrdnutych spodnych a krycich omietkovych malt k podkladom

Adhesives for tiles - Determination of shear adhesion strength of dispersion
adhesives -- Malty a lepidla na obkladové prvky. Stanovenie pridrZnosti
disperznych  lepidiel na vndtorné pouZite  Smykovou  skuskou
Poznémka: Nahradend normou ELOT EN 12004-2:2017 Malty a lepidla na
obkladové prvky. Cast' 2: Skusobné metédy — Lepidlé na obkladové prvky. Cast’ 2:
SkiSobné metédy

Adhesives for tiles - Determination of tensile adhesion strength for
cementitious adhesives -- Malty a lepidla na obkladové prvky. Stanovenie
pridrZznosti cementovych malt a lepidiel tahovou skuskou

Poznémka: Nahradena normou ELOT EN 12004-2:2017 Malty a lepidla na
obkladové prvky. Cast' 2: SkuSobné metddy — Lepidla na obkladové prvky. Cast 2:
SkiSobné metédy

Ceramic tiles - Part 4: Determination of modulus of rupture and breaking
strength -- Keramické obkladové prvky. Cast 4: Stanovenie pevnosti pri
ohybe a medze pevnosti

Ceramic tiles - Part 9: Determination of resistance to thermal shock --
Keramické obkladové prvky. Cast 9: Stanovenie odolnosti proti nahlym
zmenam teploty

Ceramic tiles - Part 12: Determination of frost resistance -- Keramické
obkladové prvky. Cast’ 12: Stanovenie odolnosti proti vplyvu mrazu

Ceramic tiles - Part 15: Determination of lead and cadmium given off by tiles
-- Keramické obkladové prvky. Cast 15: Stanovenie olova a kadmia
uvolfiovaného glazovanymi obkladovymi prvkami
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ELOT EN 12003

ELOT EN 12004-1

ELOT EN 12004-2

ELOT EN 12004

ELOT EN 13501-1

ELOT EN 13888

ELOT EN 14411:2012

ELOT EN 16165

ELOT TS 1501-08-05-02-04

ELOT TS 1501-03-03-01-00

Adhesive for tiles - Determination of shear adhesion strength of reaction
resin adhesives -- Malty a lepidla na obkladové prvky. Stanovenie pridrZnosti
lepidiel na béaze reaktivnych Zivic Smykovou skuskou
Poznamka: Nahradena normou ELOT EN 12004-2:2017 Malty a lepidla na
obkladové prvky. Cast' 2: Skisobné metédy — Lepidla na obkladové prvky. Cast’ 2:
SkiSobné metédy

Adhesives for ceramic tiles - Part 1. Requirements, assessment and
verification of constancy of performance, classification and marking --
Lepidla na obkladové prvky. Cast 1: PoZiadavky, posudzovanie a
overovanie nemennosti parametrov, klasifikacia a oznaCovanie

Adhesives for ceramic tiles - Part 2: Test methods -- Lepidla na obkladove
prvky. Cast’ 2: SkiSobné metédy

Adhesives for tiles - Requirements, evaluation of conformity, classification
and designation -- Malty a lepidla na obkladové prvky. PoZiadavky,
hodnotenie zhody, klasifikacia a navrhovanie

Poznamka: Verzia normy ELOT EN 12004:2007+A1:2012 je platna harmonizovana
norma a uvadza poZadované odkazy na tato Specifikaciu

Fire classification of construction products and building elements - Part 1:
Classification using data from reaction to fire tests -- Klasifikacia poZiarnych
charakteristik stavebnych vyrobkov a prvkov stavieb. Cast' 1: Klasifikécia
vyuZivajica Udaje zo skusok reakcie na ohen

Grout for tiles - Requirements, evaluation of conformity, classification and
designation -- Skarovacie latky na obkladové prvky. PoZiadavky, hodnotenie
zhody, klasifikacia a oznaCovanie

Ceramic tiles — Definition, classification, characteristics, assessment and
verification of constancy of performance and marking -- Keramické
obkladové prvky. Definicie, klasifikacia, vlastnosti, hodnotenie zhody a
oznacovanie

Poznamka: Verzia normy ELOT EN 14411:2012 je platna harmonizovana norma a
uvadza poZadované odkazy na tato Specifikaciu

Determination of slip resistance of pedestrian surfaces - Methods of
evaluation -- Stanovenie odolnosti povrchov pre chodcov proti poSmyknutiu.
Metddy hodnotenia

Concrete structures joint sealing with asphaltic mastics -- Utesnenie spojov
beténovych konstrukcii bitdmenovymi tmelmi

External rendering and internal plastering -- VonkajSie a vnutorné omietky.

3 Pojmy a vymedzenie pojmov

V tejto technickej Specifikécii sa pouZivaju nasledujuce pojmy a vymedzenia pojmov:

3.1 Klasifikacia keramickych obkladovych prvkov

Keramické obkladové prvky mbzu byt lisované alebo valcované s glazirou alebo bez glazury, jednofarebné,
viacfarebné, so vzormi alebo s reliéfmi alebo bez nich a s inymi dekorativnymi prvkami na uzitkovej ploche.

Vyrobcovia obkladovych prvkov maji zvy€ajne Specialne dokoncovacie diely (jednostranné), liSty, rohové
liSty, dekorativne borddry atd., ktoré sa pouzivaju pri nateroch a obkladoch s osobitnymi poZiadavkami, ako

sa uvadza v navrhu projektu.

6
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Keramické obkladové prvky sa klasifikuju na z&klade metddy ich vyroby, ako je extrizia (metéda A) alebo

kompresia (metdda B) a Uroven absorpcie vody.

Klasifikacné skupiny su rozhodujace pri ur€ovani pouzivania vyrobkov. Poziadavky na kazdu skupinu

vyrobkov su stanovené v norme ELOT EN 14411 takto:

ELOT TS 1501-03-07-02-00:2023

Tabul'ka 1 - Klasifikacia keramickych obkladovych prvkov na zaklade absorpcie vody a metédy
vyroby v sulade s tabulkou 1 normy ELOT EN 14411

Absorpcia vody (E.)
Metéda vyroby
Skupina 1 Skupina lla Skupina 11b Skupina lll
E,<3% 3%<E,<6% 6 %< E, <10 % E,>10%
Skupina Al, Skupina All.; a) Skupina Ally.. a)
E»<0,5% (Priloha B) (Priloha D)
Met6da A (Priloha L) Skupina Alll
Extrazia Skupina Al, (Priloha F)
05%<Ey<3% Skupina All... a) Skupina All.; a)
(Priloha A) (Priloha C) (Priloha E)
Skupina Bl,
E»<0,5%
(Priloha G)
Metéda B Skupina Bll. Skupina Bll, Skupina Blll,
Kompresia (Priloha 1) (Priloha J) (Priloha K)
Skupina Bl,
05%<E,<3%
(Priloha H)

P)

Skupiny Alla a Allb st rozdelené na dve Gasti (Cast 1 a €ast 2) s réznymi Specifikaciami produktu. Cast 1 sa vztahuje na

vacsinu keramickych obkladovych prvkov v skupine; Cast' 2 sa vztahuje na osobitné vyrobky vyrobené pod réznymi nazvami (napr.
Jterre cuite” vo Francuzsku a Belgicku, ,cotto* v Taliansku a ,baldosin Catalan v Spanielsku).

b)

prvkov vyrobenych s vySSou rychlostou absorpcie vody ako 10 % sa tato skupina vyrobkov nevztahuije.

Skupina Bill zahfiia iba glazované keramické obkladové prvky. Na malé percento stlacenych neglazovanych obkladovych

Keramické obkladové prvky si k dispozicii v rdoznych tvaroch, velkostiach, povrchovych textdrach,
farbach/dizajnoch, ktoré sa niekedy kombinuji v r6znych aplikaciach. Aby bolo mozné lahko identifikovat

obsah ich obalu bez jeho otvorenia, vytvorili sa piktogramy, ako su tie, ktoré su uvedené na obrazku 1.
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Obrazok 1 - Symboly vlastnosti keramickych obkladovych prvkov zobrazené na ich obale na
identifikaciu vyrobkov v stlade s prilohou O k norme ELOT EN 14441.

3.2 Charakterizacia a ozna€ovanie réznych typov lepidiel na obkladové prvky

Obal vyrobku musi byt oznaceny prisluSnym oznacenim vyrobku (typom) stanovenym v norme EN 12004
ELOT podTla tychto skratiek:

C

omOo N e

R

Lepidlo na obkladové prvky na baze cementu

Bezné lepidlo na obkladové prvky

VylepSené lepidlo na obkladové prvky

Rychlo tvrdnuce lepidlo

Lepidlo so znizenym sklzom

Lepidlo s predizenym ¢asom otvorenia

Disperzné lepidlo

Lepidlo na baze reaktivnych Zivic

Na zaklade uvedenych skutocnosti su lepidla na obkladové prvky na baze cementu oznacené v sulade s
tabulkou 2:

Tabul'ka 2 - Indikativne priklady klasifikacie v stlade s tabulkou 6 normy ELOT EN 12004

Typ Trieda Opis

C 1 Bezné lepidlo na obkladové prvky na baze cementu

C 1F Bezné lepidlo na baze cementu, rychlo tvrdnace

C 1T BeZné lepidlo na baze cementu, so znizenym sklzom

C 1FT Bezné lepidlo na baze cementu, rychlo tvrdntce, so znizenym
sklzom

C 2 Vylep3ené lepidlo na baze cementu

C 2E Lepidlo na baze cementu, s predizenym &asom otvorenia

C 2F VylepSené lepidlo na baze cementu, rychlo tvrdnace

C 2T VylepSené lepidlo na baze cementu, so znizenym skizom

C 2TE Vylepsene lepidlo na baze cementu, so znizenym skizom, s
predizenym ¢asom otvorenia

C 2FT VylepSené lepidlo na bdze cementu, rychlo tvrdnice, so znizenym
sklzom




© ELOT ELOT TS 1501-03-07-02-00:2023

Deformovatelhost' je schopnost' vytvrdnutého lepidla deformovat sa pod vplyvom réznych typov napétia
medzi obkladovymi prvkami a lepenym povrchom bez poSkodenia podkladu.

Priecna deformacia je deformacia zaznamenana v strede skuSobnej vzorky vytvrdnutého lepidla pri
trojpodovom zatazeni podla definicii 3.5.2 a 3.5.3 normy ELOT EN 12004.

Podla tabulky 1 v norme ELOT EN 12004 sa lepidla identifikuju z hladiska deformovatelnosti takto:

- S1: Deformovatelné lepidlo: lepidlo s prie€nou deformaciou 2,5 — 5 mm.

- S2: Vysoko deformovatelné lepidlo; lepidlo s prie€nou deformaciou nad 5 mm.

4 Poziadavky

4.1 Poziadavky na keramické obkladové prvky a lepidla

Rozmery, klasifikacna skupina a dalSie vlastnosti obkladovych prvkov musia byt Specifikované v navrhu
projektu. Takisto sa musi urcit, ¢i sa mdze na ich lepenie pouzivat cementova malta, alebo ¢i sa musia
pouzivat lepidla podla normy ELOT EN 12004.

Treba poznamenat, Ze lepenie obkladovych prvkov pomocou cementovej malty je zastarand prax.
Cementovéa malta sa v pripade potreby aplikuje ako vyrovnavacia vrstva.

Keramické obkladové prvky a lepidla na obkladové prvky musia spifiat poziadavky harmonizovanych noriem
ELOT EN 14411 a ELOT EN 12004 a musia:

a) mat oznacenie CE a
b) byt sprevadzané vyhlasenim o parametroch podla delegovaného nariadenia (EU) €. 574/2014 (U. v. EU
L159, 28.5.2014, s. 41) a kartou bezpec€nostnych Udajov v sulade s ustanoveniami nariadenia (ES) €.

1907/2006 a pokynmi vyrobcu na aplikaciu.

Keramické obkladové prvky réznych typov musia spifiat hodnoty zékladnych vlastnosti stanovenych v
navrhu, ktoré sa nachadzaju v tabulkach 3 a 4.

Tabul'ka 3 - Zakladné vlastnosti obkladovych prvkov na steny podla normy ELOT EN 14441

Zakladné vlastnosti Hodno_tal Poznamky
trieda
Reakcia na ohen Alg Klasifikované bez skaSania (CWT)
Uvolnovanie nebezpecnych latok -
— kadmium -
 olovo i Skuska podla normy ELOT EN ISO 10545-
- — 15 a hodnota vyjadrena v mg/dm?
— iné (Specifikované) -
Prilnavost’ Skuaska podla typu lepidla a hodnota vyjadrena v N/mm?
Prilnavost
_— . Skiska podla normy ELOT EN 12004, bod
— lepidla na baze cementu - 41
. s Skuska podla normy ELOT EN 12004, bod
— disperzné lepidla 49
e Skaska podla normy ELOT EN 12004, bod
— Zivicove lepidla 43
— malta Skuska podla normy ELOT EN 1015-12
Odolnosti  proti  nadhlym zmenam Skiska podla normy ELOT EN ISO 10545-9
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teploty skusSka a vyhlasenie s vyjadrenim ,Pass*
Trvanlivost

— ha vnutorné pouzitie - Vyhlasenie s vyjadrenim ,Pass”

- na  vonkajSie pouzite  — i Skaska podla normy ELOT EN ISO 10545-
zmrazovanie/rozmrazovanie 12 skuSka a vyhlasenie s vyjadrenim ,Pass*

Tabulka 4 - Zakladné vlastnosti obkladovych prvkov
v sulade s tabul'kou GA 1.1 normy ELOT EN 14441

Zakladné vlastnosti Hodno_tal Poznamky
trieda
Reakcia na ohen Alr Klasifikované bez skuSania (CWT)
Uvolfiovanie nebezpeénych latok -
— kadmium -
Skuska podla normy ELOT EN ISO 10545-4 a
—olovo - . . 2
— hodnota vyjadrena v mg/dm
—iné -
o Skuska podla normy ELOT EN ISO 10545-4 a
Pevnost' v tahu - ; .
hodnota vyjadrena v N
Klzkost i Sk_uska podla normy CEN/TS 16165 a
vyjadrenie hodnoty
Trvanlivost
— na vnutorné pouZzitie - Vyhlasenie s vyjadrenim ,Pass*
— na vonkajSie pouzitie — odolnost i Skiska podla normy ELOT EN ISO 10545-12
proti zmrazovaniu/rozmrazovaniu skuska a vyhlasenie s vyjadrenim ,Pass"

Lepidla na keramické obkladové prvky réznych typov musia spifiat hodnoty zéakladnych vlastnosti
stanovenych v navrhu, ktoré sa nachadzaju v tabulkach 5 a 8.

Tabul'ka 5 — Zakladné vlastnosti lepidiel na obkladové prvky na baze cementu na vnitorné pouzitie
podla normy ELOT EN 12004 (tabulka GA 1.1)

Zakladné vlastnosti Hodno_ta] Poznamky
trieda
Al Klasifikované bez skisania (CWT), ak obsah
organickych latok nepresahuje 1 %
. o Klasifikované bez skisania (CWT), ak obsah
Reakcia na oheri E

organickych latok nepresahuje 20 % pri hrabke
vrstvy do 20 mm

Al-F Skuska podla normy ELOT EN 13501-1

PociatoCna pridrznost podla normy ELOT EN

Prifnavost 1348. Prahova hodnota > 0,5 N/mm?

Prilnavost ako poc&iato¢né pridrznost’ Len pre rychle tvrdnuce lepidla

Pridrznost podla normy ELOT EN 1348. Prahova

Pridrznost po ponoreni do vody hodnota > 0.5 N/mm?

Pridrznost po cykloch zmrazovania a Pevnost v tahu podla normy ELOT EN 1348.
rozmrazovania (FTC) Prahova hodnota > 0,5 N/mm?
Uvolfiovanie nebezpecnych latok - Podla normy ELOT EN 12004, bod 4.5

10
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Tabulka 6 — Zakladné vilastnosti lepidiel na obkladové prvky na baze cementu na vnitorné a
vonkajSie pouzitie podl'a normy ELOT EN 12004 (tabulka GA 1.2)

Zakladné vlastnosti Hodnotaltrieda Poznamky

Klasifikované bez skasania (CWT), ak obsah
organickych latok nepresahuje 1 %

Klasifikované bez skaSania (CWT), ak obsah

Al

Reakcia na ohen E organickych latok nepresahuje 20 % pri
hrabke vrstvy do 20 mm
Al-F Skuska podla normy ELOT EN 13501-1
Pociatocna skuska pridrznosti podla normy
Prilnavost ELOT EN 1348. Prahova hodnota = 0,5
N/mm?
Prilnavost’ ako pociato€na pridrznost Len pre rychle tvrdnuce lepidla
Pridrznost' po prirodzenom/umelom Pridrznost podla normy ELOT EN 1348.
starnuti Prahovéa hodnota > 0,5 N/mm?

Pridrznost podla normy ELOT EN 1348.

Pridrznost' po ponoreni do vody Prahova hodnota > 0 5 N/mm?

Pridrznost’ po cykloch zmrazovania a Pridrznost podla normy ELOT EN 1348.
rozmrazovania (FTC) Prahova hodnota > 0,5 N/mm?
Uvolfiovanie nebezpecnych latok - Podla normy ELOT EN 12004, bod 4.5

Tabul'ka 7 - Zakladné vlastnosti disperznych lepidiel na obkladové prvky na vnutorné a vonkajSie
pouzitie podla normy ELOT EN 12004 (tabulka GA 1.3)

Zakladné vlastnosti Hodnotaltrieda Poznamky
Al Klasifikované bez skiSania (CWT), ak obsah
organickych latok nepresahuje 1 %
. o Klasifikované bez skasania (CWT), ak obsah
Reakcia na ohen E

organickych latok nepresahuje 40 % pri
hribke vrstvy do 5 mm

Al-F Skuska podla normy ELOT EN 13501-1

Pevnost v tahu podla normy ELOT EN 1324,

Prifnavost Prahova hodnota > 1,0 N/mm?

Pociato¢na pridrznost’ podla normy ELOT
EN 1324. Prahova hodnota > 1,0 N/mm?

Prilnavost pri vysokej teplote podla normy

Pridrznost’ po prirodzenom/umelom

starnuti !
ELOT EN 1324. Prahov& hodnota > 1,0
N/mm?
Prilnavost’ (uplatfiuje sa len pre typy D2)
Pridrznost po ponoreni do vody podla normy ELOT EN 1324. Prahova
hodnota > 0,5 N/mm?
Uvolfiovanie nebezpecnych latok - Podla normy ELOT EN 12004, bod 4.5

Tabul'ka 8 — Zakladné vlastnosti zivicovych lepidiel na obkladové prvky na vnitorné a vonkajsie
pouzitie podl'a normy ELOT EN 12004 (tabulka GA 1.4)

Zakladné vlastnosti Hodnotaltrieda Poznamky

Reakcia na oher Al Klasifikované bez skaSania (CWT), ak obsah
organickych latok nepresahuje 1 %
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Klasifikované bez skasania (CWT), ak obsah
E organickych latok nepresahuje 50 % pri
hrabke vrstvy do 5 mm

Al-F Skuska podla normy ELOT EN 13501-1

Pevnost v tahu podla normy ELOT EN

Prifnavost 12003. Prahovéa hodnota > 2,0 N/mm?

Prilnavost’ pri ndhlych zmenéch teploty podla
normy ELOT EN 12003. Prahové hodnota >
2,0 N/mm? (uplatiiuje sa len pre typy R2)

Pridrznost po prirodzenom/umelom
starnuti

Pridrznost podla normy ELOT EN 12003.

Pridrznost po ponoreni do vody Prahova hodnota > 2 N/mm?

Uvolnovanie nebezpecnych latok - Podla normy ELOT EN 12004, bod 4.5

Dodavatel musi prisluSnému organu predlozit' technicky navrh tykajaci sa typu a vlastnosti keramickych
obkladovych prvkov a lepidiel, ktoré ma v mysle pouzit' na ich inStalaciu. Tento technicky navrh musi byt
zaloZeny na prislusnych pozZiadavkach/ustanoveniach navrhu a musi obsahovat:

1. zodpovedajuce vyhlasenia o parametroch vyrobcu, ktoré musia preukazovat sulad vyrobkov s
poziadavkami navrhu;

2. informacie o vyrobkoch a ich vyrobcovi (technické charakteristiky, obchodny nazov);

3. podrobny navod na pouzitie vyrobku;

4. doklady o bezpecnosti materialov (MSDS) navrhovanych lepidiel a spojovacich tmelov;
5. farebné palety vyrobcu obkladovych prvkov;

6. vzorky kazdého navrhovaného vyrobku.

Dodavatel nesmie objednavat’ vyrobky pred prijatim alebo zmenou jeho technického navrhu prisluSnym
organom.

Keramické obkladové prvky musia pochadzat' z rovnakého zdroja (vyrobca, dodavatel), pokial prislusny
organ nesuhlasi so zmenou zdroja alebo z viacerych takychto zdrojov.

4.2 Poziadavky na iné materialy

421 Cementové malty

Cementové malty sa v pripade potreby aplikuji ako vyrovnavacia vrstva.

M6zu sa pripravit na mieste zmieSanim cementu typu CEM | (Portland) a jemnozrnného piesku 0 — 1 mm
\e/x)l,/erggk)s:redne zrnitého piesku 0 — 3 mm v pomere 1:3 alebo 1:4, alebo dodat ako hotové priemyselné

Musia sa nanasSat vo vrstvach hrubSich ako 12 mm.

Na lepenie obkladovych prvkov sa dnes zvyCajne pouzivaju lepiace vyrobky v sulade s normou ELOT EN
12004 (lepidla na obkladové prvky):
a) Tenka vrstva s priemernou hribkou 3 mm a maximalnou hribkou 6 mm

b) Hrubé vrstva s priemernou hribkou 6 mm a maximalnou hribkou 12 mm.
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4.2.2 Skarovacie materialy

M6zu sa pripravit na mieste s pouzitim bezného cementu alebo bieleho cementu a Standardného jemného
kremenného piesku (0 — 1 mm) vo vreciach v pomere 1:1 a pigmentov az do 10 % mnozstva cementu.

Odporuca sa vsak, aby sa uprednostnili Skarovacie hmoty, bezné alebo epoxidove, priemyselného pdvodu,
ktoré splfaju poziadavky normy ELOT EN 13888, a aby sa aplikovali podla pokynov ich vyrobcu.

4.2.3 Robzne materialy
1. Rozperky obkladovych prvkov (v tvare kriza), Cepele atd.

2. Specialne tvarované prierezy zo Ziarovo pozinkovanej makkej ocele alebo eloxovaného hlinika na
vyrobu koncoviek, dilatacnych Skar, Zliabkov.

3. Tmely na utesnenie Skar podla technickej Specifikacie ELOT 1501-08-05-02-04.
4. Tieto materialy musia byt pouzité v stlade s podrobnymi vykresmi navrhu a pokynmi vyrobcu.
4.3 Poziadavky na personal vykonavajtci obklady

Prace na vytvarani obkladov z keramickych obkladovych prvkov musia vykonavat kvalifikovani pracovnici
pod vedenim majstra s preukazanymi skisenostami v podobnych projektoch.

Pocas vykonavania prac musia technické timy:
a) dodrziavat bezpecnostné a hygienické predpisy;
b) mat k dispozicii a pouzivat osobné ochranné prostriedky (OOP);
c¢) mat k dispozicii vSetky zariadenia a nastroje potrebné na pracu, a to: pojazdné leSenia a rebriky,
zariadenia na rozdelovanie, mieSanie a pripravu malt, zariadenia na prepravu materidlu, rucné
naradie a elektrické néaradie; pracovnici musia udrZiavat nastroje Cisté a v dobrom prevadzkovom

stave;

d) dosledne dodrziavat pokyny vyrobcu obkladovych prvkov.

5 Metodika vykonavania prac

5.1 Prijem, skladovanie a manipulacia s materidlmi na mieste

Dozorny organ musi skontrolovat materialy a akymikolvek vhodnymi prostriedkami potvrdit, Ze su také, ako
bolo vopred uréené, a az potom sa mézu materialy prijat a mdze sa povolit' ich za¢lenenie do projektu.

Materialy sa musia dodavat zabalené a musia sa skladovat vo vhodnom, suchom a riadne vetranom
priestore tak, aby sa ulahCila cirkuldcia vzduchu medzi nimi, aby boli chrdnené pred dazdom, aby sa
zabranilo ich kontaktu alebo znecCisteniu s maltou, blatom atd. a aby sa zabranilo ich vystaveniu
mechanickému namahaniu, ktoré moézu spdsobit €innosti na mieste. Preprava na stavenisko sa musi
vykonavat s rovnakymi bezpecnostnymi opatreniami, aké platia pre ich skladovanie.

5.2 Cas zacatia prac

Obklady stien a podlah keramickymi obkladovymi prvkami sa mézu zacat po dokonceni tychto prac (ak je to
vhodné):
1. Vystavba stien (vratane stien zo sadrokarténu)

2. InStalacia ramov
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3. Omietnutie
4. Vystavba zabudovanych podlahovych elektromechanickych inStalacii vratane skisok tesnosti
5. Zhotovenie podkladov a vyrovnavacich vrstiev podlah

Konstrukcie ako murivo, omietky, malty na podklady a pod. musia byt dokoncené najmenej Styri tyzdne
vopred, aby pouzité malty ziskali dostatocnu pevnost.

5.3 Vyznacenie - kontrola — schvalenie
Zdo6raznuju sa nasledujuce opatrenia:

Pri vyznaCovani sa musia brat do Gvahy dilatacné Skary budovy, ale aj dilatacné Skary nateru a obkladu, ako
je uvedené nizSie.

Vyznacenie sa musi vykonat takym spdsobom, aby sa Skarovacie spoje viedli rovnobezne s hlavnymi
smermi stavebnych prvkov a aby boli dokonale zarovnané a navzajom kolmé.

Skarovacie spoje na podlahach a stendch musia byt zarovnané.

Skarovacie spoje na stenach musia byt zvislé a vodorovné a usporiadané tak, aby sa na hranici medzier,
ramov a v rohoch neobjavovali velmi malé a asymetrické kusky obkladovych prvkov.

Do uUvahy treba brat aj ostatné prvky projektu, ktoré sa maju integrovat do stien a podlah, aby sa
skombinovali so Sk&rovacimi spojmi a vytvorili esteticky a technicky dokonaly celok.

VyznaCovanie sa musi vykonavat pomocou Spagatov a znaciek na stenach a podlahach tak, aby sa
zabezpecilo spravne vyrovnanie, kolmost, vodorovnost a zvislost Skar a obkladov, ako aj spravne drovne a
vSetky pozadované sklony.

Vyznacenie musi pred zacatim obkladovych prac skontrolovat’ a schvalit dozorny organ.

5.4 Pripravy

5.4.1 VSeobecne

Pred zacCatim prac je potrebné skontrolovat, €i su povrchy, na ktoré sa maju klast keramické obkladové
prvky, hladké, rovné, pevné, Cisté, bez prachu, oleja a inych necistét a €i su dostatocne drsné na to, aby

umoznili prilnavost malty alebo inych lepidiel.

Okrem toho je potrebné skontrolovat, €i su podklady podlah v spravnych Grovniach, ¢i vykazuji vodorovnost
alebo sklony Specifikované vo vykresoch.

VSetky kontrolné body elektromechanickych inStalacii zabudovanych do stien a podlah, ako aj vyvody pre
zalozné zariadenia/vybavenie pozadované pre dané priestory, musia byt vyhotovené v silade s prisluSnymi
navrhmi a zostat nezakryté. V opac¢nom pripade musia pozadované zasahy vykonat prislusni pracovnici
pred zaCatim aplikacie keramickych obkladovych prvkov.

Pracovné priestory musia byt vy€istené, musia sa ur€it miesta uskladnenia materialu, musi sa zabezpecit
primerané osvetlenie a vetranie a musia byt inStalované vSetky potrebné samonosné leSenia.

Existujuce prieCky zo sadrokarténu alebo cementom stmelenych drevovlaknitych dosiek sa musia natriet

Stetcom so zakladnym naterom odporucanym vyrobcom, aby sa zabezpecila spravna prilnavost' lepidiel po
celom ich povrchu.
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5.4.2 Priprava cementovej malty

Cementova malta na obklady, ak je ur€ena na pouzitie, musi byt zmieSana v pomere 1:3 s jemnozrnnym
prirodnym pieskom (prany morsky piesok) alebo v pomere 1:4 s lomovym pieskom (0 — 1 mm) a pripravena
s pouzitim mechanickej mieSacky a v mnozstvach potrebnych na spravne kladenie takym spésobom, aby ju
pracovnici mohli pouzit' predtym, ako zacne tuhnut.

Nebalena cementova malta sa musi pouzivat so stredne zrnitym lomovym pieskom (0 — 3 mm) v pomere 1:3
a zmieSat tak, ako je opisané vysSie. MieSaCka sa musi dékladne umyt kazdé 4 hodiny a nevyhnutne po
kaZzdom pouZziti, ked sa striedavo mieSa malta dvoch réznych typov.

Skéarovacia hmota sa musi zmie3at v pomere 1:1 s jemnozrnnym vrecovanym kremennym pieskom.
Pigmenty sa musia pridavat’ presne v pevnych pomeroch, aby sa predislo farebnym rozdielom. MieSanie sa
musi vykonavat v Cistej suchej kovovej nadobe a potom sa prida voda a premieSa sa mechanickym
mieSadlom.

5.4.3 Lepidla - spojovacie tmely

Tenkovrstvové (3 mm) alebo hrubovrstvové (12 mm) lepidla a hotové spojovacie tmely sa musia mieSat’ s
vodou podla pokynov ich vyrobcu mechanickym mieSadlom v ¢&istych nadobach tak, aby vznikla
spracovatelna homogénna zmes v mnozstve, ktoré mézu pracovnici pouzit’ skdr, ako zmes zacne tuhnut.

5.4.4 Rezanie a vitanie obkladovych prvkov

VSetky obkladové prvky sa musia rezat, vftat' a tvarovat pomocou vhodnych néastrojov a s takou presnostou,
aby rezy boli hladké bez drsnych okrajov, kolmé na zvySok povrchu a dokonale licovali k sebe a k ostatnym
prvkom obkladanych stien, ako su poistkové skrine, inStalacné ventily, vyvody rdrok atd., a v pripade potreby
musia byt navih€ené tak, aby koagulécia lepidiel prebehla hladko a spravne v sulade s pokynmi vyrobcu.

5.5 Kladenie obkladovych prvkov
5.5.1 Pomocou cementovej malty na vSetkych typoch muriva a beténovych stien

Ide o zastaranu techniku. Na lepenie obkladovych prvkov sa dnes zvyCajne pouZivaju lepiace vyrobky v
sulade s normou ELOT EN 12004 (lepidla na obkladové prvky):

Cementova malta musi mat’ kvalitu Specifikovand v bode 5.4.2.

Steny a obkladové prvky musia byt postriekané vodou, aby boli vihké, ale bez akychkolvek stép vody na ich
povrchoch.

Malta sa potom musi naniest na obkladové prvky pomocou murarskej lyzice v takom mnoZstve, aby jej
vrstva mala priemernud hrdbku 15 mm a maximalnu hrdbku 20 mm v priehlbinach; obkladové prvky sa musia
ukladat' na stenu zdola nahor lahkym pritlacenim a lahkym poklepanim rukovéatou lyzice na ich upevnenie na
mieste.

Obkladové prvky je potrebné klast vo vodorovnych vrstvach dookola pomocou rozperiek (v tvare kriza) tak,
aby Skary boli zarovnané, rovnako hrubé, a to vertikalne aj horizontalne.

Po kaZzdej vrstve musia byt medzery medzi stenou a obkladovymi prvkami vyplnené maltou rovnakej
konzistencie, ale s trochou vody, aby bola riedka a volne tiekla.

Poznamka: Do malty je mozné pridat zmékCovadlo a lepidlo, aby sa praca mohla vykonavat jednoduchsie, ale
obkladové prvky sa musia okamzZite ocistit od pretekajdcich latok, pretoZze po vytvrdnuti malty je Cistenie obzvlast tazké
alebo dokonca nemozné.

Hned ako malta zaCne tvrdnat, obkladové prvky sa musia vycistit od preteCenych zvySkov pomocou Stetca a
Spongie; Skary sa musia tiez dékladne vycistit jemnym néstrojom.
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Praca sa musi opakovat vo vodorovnych zonach a su€asne sa musia lahkym poklepanim zistovat pripadné
medzery medzi stenou a obkladovymi prvkami. VSetky obkladové prvky, ktoré zneju duto, sa musia odstranit
a umiestnit znova tak, aby tam nezostali ziadne medzery.

Pozndmka: Vyplnenie medzier je obzvlaSt dolezité v pripade vonkajSich stien a stien vo vlhkych priestoroch
(pré€ovne, kupelne atd.), pretoze medzery zadrziavaju vihkost, ktord ¢asom spdsobuje uvolnenie obkladovych prvkov.

Tato metdda sa odporica na umiestnenie hrubych obkladovych prvkov alebo obkladovych prvkov s draZzkou
na vonkajsie steny.

5.,5.2 Pomocou lepidiel na murive vSetkych typov
a) Tenkovrstvové lepidlo (do 6 mm)

Steny musia byt omietnuté tromi vrstvami omietky v stlade s technickou Specifikaciou ELOT 1501-03-
03-01-00.

Sadrokartonové dosky musia byt natreté zakladnym naterom (pozri bod 5.4.1).

Lepidlo sa nand$a na povrch steny priblizne 1,00 m2 pomocou trojuholnikovej alebo obdiznikovej
stierky s jemnymi zabkami, na vnutorné steny bez vlhkosti, plocho na vnitorné steny vo vihkych
priestoroch a vonkajSie steny, pricom treba dbat’ na to, aby priemerné hrubka vrstvy bola priblizne 3
mm a maximalna hrabka v priehlbinach nie viac ako 6 mm.

Ak je omietka prili§ sucha, musi sa pred nanesenim lepidla zlahka postriekat vodou a nechat chvilu
nasiaknut'.

Obkladoveé prvky na vnutornych stenach sa mozu lepit suché, zatial o na vonkajSich stenach, v
zavislosti od podmienok prostredia, sa musia pred umiestnenim zlahka postriekat vodou a nechat
chvilu nasiaknut.

Obkladové prvky sa musia klast zdola nahor pomocou rozperiek (v tvare kriza). Obkladové prvky
musia byt vyrovnané a upevnené na mieste pritlacenim a lahkym poklepanim drevenou rukovatou
stierky tak, aby sa umoznila plna prilnavost povrchu medzi stenou, lepidlom a obkladovymi prvkami.

Po uloZeni obkladovych prvkov a pred Uplnym vytvrdnutim lepidla je potrebné lahkym poklepanim
zistit' pripadné medzery medzi stenou a obkladovymi prvkami.

VSetky obkladové prvky, ktoré zneju duto, sa musia odstranit’ a umiestnit' znova tak, aby tam nezostali
Ziadne medzery.

Akékolvek pretecené lepidlo sa musi okamzite odstranit pomocou vihkej Spongie.
b) Hrubovrstvové lepidlo (do 12 mm)
Plati vySSie uvedené, s tymito rozdielmi:

Postavené steny musia byt omietnuté prvymi dvoma vrstvami omietky, ako je uvedené v technickej
Specifikacii ELOT 1501-03-03-01-00.

Lepidlo sa musi aplikovat pomocou stierky s dlhymi obdiZznikovymi zubami.

Priemerna hribka vrstvy nesmie presiahnut 6 mm. Lokalne je mozné pridat vrstvu lepidla na
obkladové prvky v opacnom smere, takze v priehlbinach sa hribka lepidla zvySi na maximalne 12 mm.
Navlh&enie steny a obkladovych prvkov sa neodporica, pokial sa v pokynoch vyrobcu lepidla
neuvadza inak.

Této metdda sa neodporuca pre vonkajSie steny.
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5.5.3 Pomocou cementovej malty na betéonovych podlahach

Ide o zastarani techniku. Na lepenie obkladovych prvkov sa dnes zvyCajne pouzivaji lepiace vyrobky v
sulade s normou ELOT 12004 (lepidla na obkladoveé prvky):

Cementové malty sa v pripade potreby aplikuju ako vyrovnavacia vrstva.

Podkladovy betén musi mat najmenej 6 tyZzdnov.

Akakolvek vyrovnavacia vrstva, napr. Strkovy betén, musi mat najmenej 3 tyZzdne.

Cementova malta musi mat kvalitu Specifikovanu v bode 5.4.2 s priemernou hribkou najviac 30 mm.

Povrch, na ktory sa m& malta nandSat, musi byt nastriekany vodou tak, aby ju absorboval, ale bez
zanechania akychkolvek stép vody.

Na vymedzenie Urovni a pripadnych sklonov sa musia najprv pouZit rozperky Siroké priblizne 50 mm a
pracovna plocha musi byt rozdelena na €asti, ktoré ulahcuju aplikaciu a umoznuji umiestnenie obkladovych
prvkov na Useky potiahnuté cementovou maltou v ten isty pracovny den. VSetky typy Specialnych kusov
uvedené v odseku 4.2.3 musia byt zaclenené do Usekov potiahnutych cementovou maltou v ich kone¢nych
polohach (podla drovni a usporiadania).

Potom sa cementova malta rozlozi medzi rozperky (ktord sa musi starostlivo vyrovnat pomocou poterového
nastroja a nechat vyschnut' tak, aby na povrchu nebola Ziadna voda), po ktorom nasleduje poprasSenie a
umiestnenie obkladovych prvkov s pouzitim rozperiek (v tvare kriza).

Obkladové prvky musia byt upevnené na mieste pomocou lahkého pritlacenia a poklepania drevenou
rukovatou hladidla.

PreteCena malta sa musi okamzZite vycistit’ vihkou Spongiou.

Pocas kladenia je potrebné lahkym poklepanim zistit pripadné medzery medzi stenou a obkladovymi
prvkami.

VSetky obkladové prvky, ktoré zneju duto, sa musia odstranit' a znova spravne umiestnit pomocou tmeliacej
pasty (vyrobenej z cementu a vody) na cementovd maltu.

5.54 Pomocou lepidiel na beténovych podlahach
Betdn musi mat’ najmenej 6 tyzdnov.
Akakolvek vyrovnavacia vrstva, napr. Strkovy betén, musi mat najmenej 3 tyZzdne.

Na betdn sa musi polozit podklad z cementovej malty s hribkou 20 mm. Vrstva musi byt zhotovena ako v
bode 5.5.3, ale musi byt slvisla, rozloZzena po celej ploche, ktora sa ma obkladat a musi sa nechat Uplne
vyschnut, aby sa javy te€enia, praskliny atd. mohli prejavit' eSte pred uloZenim obkladovych prvkov. Podklad
musi byt pocas tvrdnutia, ale aj po€as ukladania obkladovych prvkov naviheny a chrdneny, aby spravne
stuhol a nepo3kodil sa ¢innostou na mieste.

Obkladové prvky musia byt ulozené pomocou tenkovrstvovych alebo hrubovrstvovych lepidiel s tym
rozdielom, Ze potrebné mnozstvo lepidla je potrebné rozotriet po celej ploche kazdého obkladového prvku
Specialnym hladidlom s jemnymi trojuholnikovymi ztibkami. Obkladové prvky sa umiestnia ,volne“ a upevnia
sa na mieste pomocou rozperiek (v tvare kriza) a lahkého poklepania rukovatou hladidla a potom sa prilepia
k podkladu po celom jeho povrchu bez akychkolvek medzier.

Prete€ené lepidlo sa musi okamzite vygcistit' vihkou Spongiou.

PocCas nanaSania a pred zaschnutim lepidla sa musia zistit pripadné medzery medzi podkladom a
obkladovymi prvkami.
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VSetky obkladové prvky, ktoré zneji duto, sa musia odstranit' a znova spravne umiestnit’.

Navlh€enie podkladu a obkladovych prvkov nie je potrebné, pokial sa v pokynoch vyrobcu lepidla alebo
obkladovych prvkov neuvadza inak.

Pri praci vonku alebo vo vihkych vnitornych priestoroch sa odporaca pouzit riedke lepidlo.
5.5.5 Skary medzi obkladovymi prvkami

Skary medzi obkladovymi prvkami musia byt tvarované pomocou rozperiek (v tvare kriza, cepele atd.),
musia byt spravne zarovnané a rovnakej hribky.

Ich Sirka musi byt aspori 2 mm alebo podla odport€ania vyrobcu obkladovych prvkov v zavislosti od ich
vlastnosti a spésobu vyroby (liate do foriem, lisované, extrudovane).

Tieto Skary musia byt vyplnené po dokon&eni kazdej vrstvy obkladu a najmenej 24 hodin po obklade.
Skary a obkladové prvky musia byt dokladne vy&istené a rozperky sa musia odstranit’.

Potom pomocou Speciélnej elastickej stierky a postupnymi diagonalnymi pohybmi sa Skary starostlivo
vyplnia, kym nebudu na jednej Urovni s obkladovymi prvkami.

Hned ako zatne Skarovacia hmota tvrdnut, je potrebné povrchy ocistit’ od pretecenych zvySkov a pripadne
Skary dodato€ne upravit, napr. uhladenie hladidlom, ocistenie kefkou atd. Po vytvrdnuti Skarovacej hmoty je
potrebné povrchy dokladne ocistit’ suchou Cistou Spongiou alebo handrickou.

V Specialnych priestoroch je mozné pouzit Specialne Skarovacie hmoty, napr. epoxidové materidly. Musia sa
pouzivat' v stlade s pokynmi vyrobcu.

Pred umiestnenim by sa na obkladové prvky nemali pouzivat' Ziadne leStiace alebo hydroizolacné materialy.
5.5.6 Dilatacné Skary naterov a obkladov

Dilatacné Skary budovy musia siahat aZz po povrch pracovnej plochy v poZadovanej Sirke a musia byt v
sulade s prisluSnou Specifikaciou.

Okrem toho sa odporuca vytvorit dilatacné Skéry so Sirkou najmenej 6 mm v obkladoch na miestach
harmonicky kombinovanych s dizajnom stien a podlah takto:
a) Obklady vonkajSich stien

Vertikalne: 1,00 m od rohov budovy a v intervaloch priblizne 5,00 m

Horizontalne: na zakladni a hornej Casti rims, na doske kazdého poschodia a v maximalnych
intervaloch 4,50 m.

Na Specifickych miestach:  r6zne podklady alebo miesta, kde prechadzaju potrubia.

b) Obklady vnatornych stien
Vertikalne: na okrajoch a v intervaloch 4,50 m
Horizontélne: pri kontakte s podlahou a v maximalnych intervaloch 4,50 m.
Na Specifickych miestach:  vymena podkladu a miesta, kde prechadzaju potrubia.
Skary musia byt kombinované medzi sebou, ale aj s ostatnymi prvkami zabudovanymi do stien, napr.
svietidlami, aby sa dosiahol esteticky a technicky dokonaly vysledok.

c) Vonkajsie podlahové krytiny

18



© ELOT ELOT TS 1501-03-07-02-00:2023

Pri kontakte s vertikalnymi prvkami (steny, stipy atd.) a na mriezke v intervaloch 20,00 aZ 25,00 m?, s
diZzkou najviac 6,00 m. Na Specifickych miestach, ako je uvedené v pism. a).

d) Vnuatorné podlahové krytiny

Pri kontakte s vertikalnymi prvkami (steny, stipy atd.), pri prahoch dveri a inych otvorov, v intervaloch
20,00 m2, s dlZzkou najviac 5,0 m.

Skary mdzu byt vytvorené pomocou 3pecialnych obkladovych prvkov, najma pri podlahach s vysokou
premavkou, aby obkladové prvky boli chranené pred narazmi, ktoré mézu spbsobit odlupovanie.

Skary musia byt starostlivo utesnené pomocou silikénovych, polyuretanovych alebo polysulfidovych
tmelov vhodnej farby.

5.6 Ochrana dokonéenych prac
Po dokonceni prac sa musia prijat’ opatrenia na zabezpecenie spravneho vytvrdnutia malty, lepidiel a Skar,
ako je zakrytie povrchov stavebnou lepenkou, zatvorenie priestorov na ochranu pred extrémne suchymi

alebo vihkymi podmienkami atd.

Prace na kladeni podkladu, nateroch a obkladoch sa musia prerusit v obdobi mrazov (68 < 4° C) alebo v
hora¢avach (6 > 38° C).

Po naneseni nateru a po€as najmenej 24 hodin musia byt obkladové prvky chrdnené pred nahodnymi
narazmi a premavkou. Premavka sa moze povolit len na Specidlnych chodnikoch z preglejky alebo
drevotrieskovych dosiek.

Odovzdanie na pouzitie sa odporuca v sulade s pokynmi na aplikaciu lepidiel alebo po 7 dfioch v pripade
pouzitia cementovej malty.

Ochrana obkladovych prvkov dodato€nymi natermi, napr. utesnenie poérov, voskovanie, leStenie atd. sa
mdze vykonavat podla pokynov vyrobcu (vyrobcov) obkladovych prvkov a doplnkovych naterovych
materiélov.

VSetky umiestnené obkladové prvky musia byt o€istené vihkou Spongiou a podla pokynov vyrobcu.

Hotové povrchy musia byt chrdnené az do konca projektu, aby boli dodané &isté a vo vybornom stave.

6 Akceptacné kritéria pre hotové prace

Na zabezpecenie schvalenia naterov a obkladov s keramickymi obkladovymi prvkami sa musia potvrdit' tieto
skutonosti:

1. Umiestnené obkladové prvky su obkladové prvky, ktoré schvalil prisluSny organ.

2. Obkladové prvky boli umiestnené v sulade s navrhom a poziadavkami, ktoré st v nom uvedené.

3. Skary st rovné s rovnomernou hrdbkou a spravnou povrchovou Gpravou.

4, Nie su pritomné Ziadne duté obkladové prvky (znak zlej prilnavosti).

5. Rezy su rovné a vyvitané otvory a zarezy pre potrubia atd. majd minimalne rozmery a medzery boli

vyplnené spojovacou maltou.

6. Farba ulozenych obkladovych prvkov zodpoveda farbe vzoriek vybranych prisluSnym organom.
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7. Koncové plochy obkladovych prvkov sa pod 1,00 m dlhou Zeleznou ty€ou umiestnenou v
[ubovolnom smere neodchyluju o viac ako 1 mm.

Ak sa zistia akékolvek nezhody tykajuce sa uvedenych skutocnosti, projekt nie je akceptovany a dodavatel
je povinny prijat ndpravné opatrenia stanovené prislusSnym organom.

7 Metéda merania pri pracach

Praca sa meria v metroch Stvorcovych, podla kategérie obkladovych prvkov, na zaklade velkosti,
klasifikacnej skupiny, povrchovej textiry atd. podla zmluvnych dokumentov projektu.

Merané prace zahfiaju dodavku a prepravu vSetkych druhov materidlov na mieste, vedlajSiu dopravu, ako aj
personal, vybavenie a prostriedky a spotrebny material potrebny na ich Uplné dokoncenie v sulade s
podmienkami tejto technickej Specifikacie.
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Priloha A
(informativna)

Podmienky ochrany zdravia, bezpe€nosti a ochrany Zivotného
prostredia

A.1 VSeobecne

Pocas vykonavania prac sa musia dodrZiavat' platné ustanovenia o opatreniach tykajucich sa bezpe€nosti a
ochrany zdravia pri praci a zamestnanci musia byt podfa potreby vybaveni potrebnymi osobnymi ochrannymi
prostriedkami (OOP), ktoré musia byt v stlade s ustanoveniami nariadenia (EU) 2016/425.

Prisne sa musia dodrziavat aj ustanovenia schvaleného planu bezpecnosti a ochrany zdravia/dokumentécie
0 bezpecnosti a ochrane zdravia pri praci v stlade s ministerskymi rozhodnutiami TAE/AINAA/0IK/889
(PEK/16 B’/14-01-2003) a TAE/AINAA/0k/177 (PEK/266 B'/14-01-2001).

A.2 Opatrenia v oblasti ochrany zdravia a bezpec¢nosti

Zdrojom rizika pocas realizicie prac su bezné stavebné prace.

Je povinny sulad so smernicou 92/57/EHS ,o0 zavedeni minimalnych bezpecnostnych a zdravotnych
poziadaviek na doCasnych alebo lokalitne sa meniacich staveniskach” (transponovanou do gréckych
pravnych predpisov prezidentskym dekrétom €. 305/96), ako aj sulad s gréckymi pravnymi predpismi v
oblasti bezpec€nosti a ochrany zdravia (prezidentské dekréty ¢. 17/96 a €. 159/99 atd.).

VSeobecne sa odporaca pouzivat ochranné prostriedky proti toxickym vyparom podla pokynov vyrobcu
Cistiacich a naterovych materialov, ako aj Specialne Cistiace prostriedky vhodné na odstrafiovanie naterovych
latok z pokozky.

Mechanické zariadenia potrebné na vykonanie prac podliehaju primeranej udrzbe a kontrole v sulade s
pokynmi vyrobnych zavodov, ktoré musia vykonavat technici dodavatela s cielom overit, i systémy priamo
suvisiace s bezpecnostou funguju uspokojivo.

Ak sa pouzivaju chemikalie, vyZaduje sa, aby pracovnici vykonavajuci prace podla potreby pouZivali
ochranné opatrenia, ako sa uvadza v doklade o bezpecnosti materialu (Material Safety Data Sheet, MSDS)
prislusného vyrobcu materialu.

Epoxidova Zivica spdsobuje alergie a osoby s alergiou alebo precitlivenostou by sa jej mali vyhybat.
Pracovnici musia byt v kazdom pripade vybaveni pozadovanymi osobnymi ochrannymi prostriedkami (OOP)
v zavislosti od predmetu a miesta prace, ktord sa ma vykonat, a typu pouzitého vybavenia. OOP musia byt v
dobrom stave, nesmu byt poskodené, musia mat oznaCenie CE a vyhlasenie o zhode v sulade s
ustanoveniami nariadenia (EU) 2016/425 a musia sa na ne vztahovat tieto normy:

Tabul'ka A.1 - PoZiadavky na OOP

Typ OOP Prislusna norma
Ochranné rukavice proti mechanickym rizikam ELOT EN 388
Bezpecnostné prilby pouzivané v priemysle ELOT EN 397
Ochranné odevy. VSeobecné poZiadavky ELOT EN I1SO 13688
Osobné ochranné prostriedky. Bezpecnostna ELOT EN I1SO 20345
obuv
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A.3 Opatrenia na ochranu Zivotného prostredia

Po ukonceni prac, ich kontrole a prevzati zamestnavateflom sa musi v pripade kazdej samostatnej Casti
projektu odstranit’ vybavenie stavebnej firmy spolu so vSetkymi zvySnymi materialmi a priestory sa musia
vycistit' a odovzdat v takom stave, ktory okamzite umozfuje vykonavanie dalSich prac.

Materialy, ktoré sa maju zneskodnit, sa musia zozbierat' a prepravit na miesta ur€ené na zber odpadovych

materidlov na stavenisku, pricom sa musia dodrZiavat environmentalne podmienky projektu tykajice sa
spravnej recyklacie odpadovych produktov.
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